"Griekse, Romeinse en
Gallische priesters rook-
ten bedwelmende krui-
den.Onze druiden rook-
ten hennep. Egyptena-
renen Arabierengebruik-
ten wierook"

,Frontispice van Spire Blondel's
'Le tabac. Le livre des Fumeurs et
des Priseurs' (Paris, 1891)
(verzameling MIAT)

AnnVan Nieuwenhuyse

rcheologische vondsten
in Zuid-Amerika hebben
aangetoond dat reeds

3.000t0t4.000 jaar geledentabak
werd gerookt.

V6or Columbus in 1492 voet aan
land zette op het eiland San Salva-
dorendaarvande Arawak-indianen
gedroogde bladeren of 'tabak' als
geschenk kreeg, was het tabaks-
roken in Europa onbekend.Toch
werd ook voor die tijd in onze stre-
ken gerookt, zij het dan andere
rookwaar dan de Amerikaanse
tabaksplant. Griekse, Romeinseen
Gallische priesters rookten bedwel-
mende kruiden. Onze druiden rook-
ten hennep. Egyptenaren en
Arabieren gebruikten wierook.

De Spaanse monnik Ramon Pane,
die Columbus bij zijn tweede reis
vergezelde, heeft het roken van
gedroogde tabaksbladeren bestu-
deerd en neergeschreven. Het ro-
kenwas toen eenrituele bezigheid.
Het sap van de tabaksbladeren
werd als medicijn en opwekkend
middel gebruikt.

Vanaf het moment dat de tabak
doorde Europeanen werd ontdekt,
vond een zeer snelle verspreiding
van de plant plaats, in hoofdzaak
nog als sierplant.

Jean Nicot, ambassadeur van
Frankrijk in Portugal, zond in 1559
enkele tabaksplantenen -bladeren
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naar het Franse hof van Hendrik II
en Catherinade Medici. De Franse
vorstin snoof de gemalen tabaks-
bladeren op en werd verlost van
haar hoofdpijn.

Daardoor werd de tabak door me-
dicialsgeneesmiddelgeprezenen
hoorde dit nieuwe produkt in de
apotheek.

Onder de stuwkracht van Sir Wal-
ter Raleigh, gunsteling van konin-
gin Elisabeth van Engeland werd-
de Amerikaanse streek Virginia in
de 17e eeuw de voornaamste ta-
baksleverancier van Europa.
Mede door hem werd sinds het
begin van de 17e eeuw de tabak
minder als geneesmiddel en meer
als genotsmiddel gebruikt.
Weldra was de rookgewoonte in
alle landen van Europa ingebur-
gerd.

De eigenlijke fabricage of verwer-
king van tabak begintrond 1700 in
Sevilla te Spanje. Deze stad werd
het centrum van de tabaksnijver-
heid. De eerstesigarenfabriek werd
er in 1720 opgericht, de eerste
sigaretten werden erin 1784 gefa-
briceerd.

De steeds toenemendevraagnaar
tabaksprodukten heeft ervoor ge-
zorgd dat een voortschrijdende
mechanisatie tijdens de 19e en
20e eeuw een steeds grotere pro-
duktie mogelijk maakte.
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TEELT & OOGST

et plantengeslacht
NICOTIANA (naar Jean
Nicot) telt ca. 100 soorten.

Alle soorten tabak die in de wereld
worden verbouwd stammen voor-
namelijk af van de NICOTIANA TA-
BACUM, een oorspronkelijk Brazi-
liaanse plant. In de 16e eeuw was
deNICOTIANA RUSTICA in Euro-
pa bekender, maar heeft nu geen
belang meer als landbouwgewas.

Tabak is een eenjarige, tropische
plant met zeer fijne zaden. Eén
gram zaad bevatongeveer 10.000
zaadjes. Hetzaad wordt vaak voor-
gekiemd en de kiemen uitgezaaid
in zaaibedden. Nadien worden de
kleine plantjes uitgeplant. De teelt
van de plant (van planten tot cog-
sten) vraagt ca. 90 tot 120 dagen.
Het oogsten van tabak vergt heel
wat vakkennis. De manier van oog-
sten en drogen bepaalt in grote
mate de kwaliteit van het produkt.
Het blad is rijp, de onderste blade-
ren eerst, wanneer het geel wordt
en omkrult. Er kan op twee manie-
ren worden geoogst: bladoogst of
stamoogst.

Bijstamoogstwordtde gehele plant
afgesneden met een tabaksmes.
Na enige dagen worden ze opge-
hangen in de drooginstallaties.
Bladoogst betekent dat de blade-
renop hetveld vande stamworden
geplukt. Men start met de pluk van
de onderste bladeren (zandblad).
Nadien wordt hetklein middenblad
geplukt. Het groot middenblad en
het topblad volgen.

HET DROGEN VAN
TABAKSBLADEREN

ens geplukt moetde tabak
een hele reeks behandelin-
gen ondergaan. De blade-
renmoeten eerstworden gedroogd.
Er bestaan verschillende metho-

des-om de tabak te drogen. Al
naargelang waarvoor de tabak zal

worden gebruikt, droogt men de
tabak op natuurlijke wijze in
droogschuren (air-curing),inde zon
(sun-curing), in verwarmde schu-
ren (flue-curing) of boven een vuur
(fire-curing).

Omdebladerente drogen moeten
ze eerst aan elkaar worden gere-
gen of genaaid. Het rijgen aan

snoeren of stokken vereist grote
kennis van de arbeider. De manier
vanrijgenisimmers bepalend voor
het droogproces.

Wanneer de tabaksbladeren te
dicht op elkaar hangen en dus het
aanrakingsvlak tussen de afzon-
derlijke tabaksbladeren endelucht
beperkt is, dan rotten de bladeren
en worden ze zwart.

Voor het naaien van de tabaksbla-
derenwordteensnoervanca. 120
cm gebruikt, met aan hetene eind

een lus. Het andere einde wordt in
de tabaksnaald gestoken. De ar-
beider neemt de naald in de linker-
hand, zet haar met het oog op de
borst, grijpt dan de met de rechter-
hand de bladerenen doorsteekt ze
met de naald 4 tot 5 cm boven het
dikke eind van de middennerfeven-
wijdig met het bladvlak. Het dro-
gen aan snoeren
wordt vooral toe-
gepast voor de
kleinere bladsoor-
ten. Om tabaks-
bladeren aan

stokken te rijgen,
worden ze eerst

op een tafel ge-

legd met de ner-
ven naar boven
gekeerd. De nerf
wordt 10 tot 15
cm gesplitst met




een mes. De gesplitste bladeren
worden per 15 op dikke stokken
geschoven. Voor bladeren metdik-
ke nerven, wordt aan het drogen
aan stokken de voorkeurgegeven.

Air-curing in droogschuren.
De geregen bladeren, tabaksran-
ken of bandelieren worden in de
droogschuur opgehangen. Eerst
wordt, het middenste deel van de
schuur volgehangen.

Gedurende het drogen moet wor-
den rekening gehouden met de
invloed van het zonlicht op de bla-
deren en de wind zodat binnenin
de schuur voldoende tocht aanwe-
zig is om dakbrand of natte verrot-
ting te voorkomen.

Natte verrotting treedt op in het
begin van het droogproces. Droge
verrotting treedt op bij zeer vochti-
ge en warme lucht. De bladeren
worden broos en kruimelen. De
ligging enbouw vande droogschuur
is ook heel belangrijk voor het
droogproces. De korte zijde wordt
meestal naar het zuidwesten ge-
richt (de regenrichting) zodat de
lange zijde zo zelden mogelijk aan
regenwordtblootgesteld. De breed-
te van de schuur is ongeveer 8 m,
de hoogte ca. 13m. Het dak wordt
meestal zeer spitshoekig gemaakt
en wordt voorzien van luiken en
luchtgaten. De zijwanden zijn ge-
maakt van planken die van elkaar
gespijkerd worden; of van stenen
met een tussenruimte. De schuren
met dichte zijwanden kunnen of-
wel geheel worden geopend ofwel
zijnze voorzien van luiken en klep-
pen.

Een geoefend tabaksplanter kent
hetjuiste tijdstip om de bladeren af
te nemen door ze met de hand
samen te rollen. Wanneer ze elas-
tisch zijn, zijn ze geschikt voor het
afnemen. Bij een te klein vocht-
gehalte breken de bladeren, bij
een te hoog gehalte blijven ze
ineengerold.

Sun-curing

Eenandere methode vandrogenis
door sun-curing (zon-droging).
Hierbij wordt beroep gedaan op de

zonnewarmte om de droging te
bespoedigen.

De bladeren worden aan houten
ramen vastgemaakt en buiten aan
de zon blootgesteld.

nen in de droogruimte geplaatst
zijn en welke van buitenuit kunnen
worden geregeld. Deze droogme-
thode geeftaan detabak een mooie
gele kleur en wordt vooral gebruikt
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Fire-curing

De fire-curing of vuur-droging is
een methode waarbij de tabak bo-
ven een vuur wordt gedroogd. De
gassenenderookverspreidenzich
doorheen de droogschuur en drin-
gendetabak binnen. Aldus bekomt
men een zeer aromatische endon-
kere tabak.

Flue-curing

De flue-curing of buis-droging is
de meestingewikkelde ende meest
kunstmatige wijze van drogen. De
drooginstallatie is een gesloten
ruimte waarvan de temperatuurtot
30° a 70° kan worden opgevoerd
door middel van verwarmings-
buizen, die doorheen de ruimte
lopen en met een buiten de instal-
latie gelegen warmtebron zijn ver-
bonden. De verwarming gebeurt
vaak met mazoutkachels die bin-
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voor de Virginiatabak. Deze me-
thode wordt thans het meest toe-
gepast.

Na hetdrogenworden de bladeren
in bosjes of bundels van ca. 30
bladeren gebonden en voorzichtig
naar beneden gelaten. Omde bla-
deren te binden wordt een band
van stro of een tabaksblad dicht
onder de bladpunten omgelegd
omdat de tabakshandelaar bij on-
derzoek van de bosjes het onder-
ste deel van de bladeren inspec-
teert en deze dus vrij moeten blij-
ven.

Na het samenbinden worden de
bosjes op een droge plaats be-
waard. De droge tabak mag niet
willekeurigworden opgestapeld. De
manier van opstapelen is belang-
rijk voor de fermentatie of gisting.
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Twee types tabaksplanten:
Maryland-tabak of NICOTIANA
GIGANTEA (links) en de
Boerentabak, Viooltiestabak of
NICOTIANA RUSTICA (rechts)
(vit Richard KISZLING: 'Beknopt
handboek van de tabakskennis,
tabaksteelt en tabaksfabricage',
Rotterdam 1907, verzameling
MIAT)

Droogschuur en manieren van
drogen: aan de draad en aan de
stok geregen

(uit: Richard KISZLING: 'Beknopt
handboek van de tabakskennis,
tabaksteelt en tabaksfabricage,
Rotterdam 1907, verzameling
MIAT)

Pagina6en?7

Het vervaardigen van tabak zoals
beschreven in de Encyclopedie
van Diderot, onder 'Economie

rustique'(1762-1777): hetsorteren
en bevochtigen van tabak, het
spinnen, snijden en persen van
‘carottes’

(verzameling MIAT)

De rokers, volgens Boilly anno
1824 (onder)

(uit: Spire BLONDEL: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des
priseurs' met illustraties van
FRAIPONT. Paris 1891)
(verzameling MIAT)
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FERMENTEREN
VAN TABAK

e gisting of fermentatie

die de gedroogde tabak

omzetindedefinitieve han-
delswaar is van groot belang voor
de kwaliteit van de tabak.
De rijpe en gedroogde tabaksbla-
deren zijn in dit stadium nog zeker
niet te roken. De tabak heeft nog
geen aroma en heeft nog een
hoornachtige smaak en een bijten-
de rook. Door de fermentatie wor-
den de ongewenste bestanddelen
van de tabak afgebroken, het aro-
ma gestimuleerd en de kleurscha-
keringen van de bladeren gestabi-
liseerd. Er zijn twee wijzen waarop
tabak kan worden gefermenteerd.
De natuurlijke fermentatie van
tabak gebeurt in een zeer droge,
luchtige en warme ruimte. Op een
warme onderlaag (bv. stro) wor-
den de tabaksbossen in hopen op
elkaar gelegd. Deze stapels wor-
den regelmatig omgekeerd.

Uitpluizerij in een tabaksfabriek
(links boven) en sorteren van het
afval (rechts boven). Weinig be-
nijdenswaardige arbeidsomstan-
digheden in een eind 19e eeuwse
tabaksfabriek.

(uit: Spire BLONDEL: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des
priseurs' met illustraties van
FRAIPONT. Paris 1891)
(verzameling MIAT)




Vrouwen draaien sigaretten met
de hand (rechts boven) ‘Spinnen’
vande pruimtabak (rechts boven).
In deze 'lichte' nijverheid werden
hoofdzakelijk vrouwen tewerkge-
steld tegen lage lonen.

(uit: Spire BLONDEL: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des
priseurs' met illustraties van
FRAIPONT. Paris 1891)
(verzameling MIAT)

Houten vormblokken voor het
'vormwerk' van sigaren (links).
De montage in vormpersen
(rechts). Vormsigaren waren goed-
koper dan handwerksigaren.

(uit: Richard KISZLING: 'Beknopt
handboek van de labakskennis,
tabaksteelt en tabaksfabricage',
Rotterdam 1907, verzameling
MIAT)

Gedurende het fermenteren vormt
zich vaak fijne schimmel aan de
bladnerven die moet worden ver-
wijderd. De schimmel wordt er
afgeborsteld. Wanneer de tabaks-
bladeren de juiste kleur hebben en
het fermentatieproces is afgelo-
pen dan worden de bossen op
droogbanken gezet. Wanneer ze
voldoende droog zijn worden ze op
grote stapels bewaard in droge
ruimten.

Er kan ook machinaal worden
gefermenteerd. Deze verkorte me-
thode, re-dryinggenoemd, bestaat
erin de tabak te behandelen met
stoom en hete en koude lucht.

Nadien worden de bladeren in ba-
len gepakt waarin een spontane
verhitting optreedt. Na twee of drie
weken is de tabak volledig afge-
koeld.

Na het fermenteren vertrekt de ta-
bak zonder enige verdere verwer-
king naar de tabaksfabrikant.




TABAKSFABRICAGE
OF -VERWERKING

abak verwerken gebeurt
op verschillende wijzen.
Tabaksbladeren worden

verwerkt tot sigaren en sigaretten,
rooktabak of kerftabak en snuif.

De handgevormde sigaar

De eerste sigaren werden reeds
ten tijde van Columbus gerookt.
Het waren samengerolde tabaks-
bladerenwaarvan het uiteinde werd
aangestokenenderookingezogen.
Het duurde echter lang vooraleer
het roken van sigaren in Europa
ingang vond.

De eerste sigarenfabriek werd in
1720 in Sevilla opgericht.

De sigarenfabricage vereist grote
behendigheid van de sigarenmaker
en is tot begin deze eeuw volledig
handwerk geweest. Toen begon-
nen enkele machinestraagingang
te vinden.

De verschillende tabakssoorten
worden eerst afgewogen. Om de
tabaksbladeren de gewenste buig-
baarheid en soepelheid te geven
voor verdere bewerking moeten
deze eerst vochtig worden ge-
maakt. Dit kan met een sproeier,
nevelpomp of verstuiver of door de
bladeren onderte dompeleninwa-
ter, hetovertollige water door krach-
tig heen en weer zwaaien af te
schudden en een nacht op stapels
te laten liggen.

De tabaksbladerenworden vervol-
gens gestript. Eerst de bladeren
voor hetbinnengoed of hetbinnen-
ste van de sigaar.

Alhoewel strippen meestal met de
hand gebeurt, werd hiervoor een
speciale machine ontworpen. De
stripmachine ontdoet alle bladeren
voor hetbinnengoed vande nerven,
stof en zand en mengt ze nadien
langdurig.

De ombladeren of de eerste bla-
deren rond het binnengoed wor-
den steeds met de hand gestript.
Vooral de dikke houtachtige hoofd-
nerven worden verwijderd door de
beide bladhelften van de punt naar

het einde van de nerf af te stropen.
In verhouding tot de grootte van de
sigaar trekt men de ombladerenin
evenredige stukken.
Dedekbladerenwordeneveneens
metde hand gestript. Er wordtzorg
voor gedragen de linker- en
rechterhelften van elk blad afzon-
derlijk en keurig af te leggen. Dan
volgt het eigenlijke maken van de
sigaar. De bosjesmaker maakt
eersthet uitbinnengoed enomblad
bestaande 'popje’ of 'bosje' klaar.
Het binnengoed wordt op een uit-
gespreid groter stuk blad gelegd,
dat ongeveer even lang is en zo
breed als vier maal de grootste
doorsnede van de sigaar. Hetblad
wordt erom gewikkeld en hetaldus
samengestelde bosje op de tafel
heen en weer gerold om de juiste
vastheid en vorm te krijgen. De
popjesmachine vormt de popjes
machinaal.

Vervolgens worden de poppen in
houtenvormengestokeneninhoge
handpersen geperst. V66r 1880
bestonden deze vormen niet. De
sigaren werden met de hand ge-
rold enwaren niet gelijk van vorm.
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De poppenworden metbehulp van
prikkers in de vorm gekeerd om
eventuele vouwen eruit te krijgen.
Nadien worden ze nogmaals een
uur geperst in de handpers.

Nu worden de dekbladeren uit de
tabaksbladeren gesneden. Hoe
juister in dit opzicht het oog van de
arbeideris, des te groteris hetaan-
tal dekbladeren dat hij uit het dek-
bladmateriaal kan krijgen. Voor het
omleggen van het dekblad legt de
roller een dekblad voor zich op de
werktafel, legt hierop een bosje in
de schuinerichting en slaatdan het
dekblad van het eind der sigaar
beginnend om het bosje heen. Dit
doet de roller met de vingers van
de beide handen of met de palm
van de ene hand, terwijl hij de
sigaar daaronder heen en weer
rolt.

Het laatste werk van de roller is het
vastplakken van de kop, ditis het
laatste eind van hetdekblad. Daar-
voor wordt speciale lijm, gekleurd
met koffie, chicorei of een andere
kleurstof, gebruikt. Tenslotte wordt
de kop van de sigaar met een
sigareschaartje rechtgeknipt. De
sigareroker vraagt zo gelijkvormig
. mogelijke sigaren. Daarom wor-
den de koppen vaak in een ver-
warmbaar kopvormapparaat ge-
vormd.

Desigaren dieklaar zijn worden op
droogramen gelegd of gedroogd in
een speciale droogkast en gesor-
teerd volgens soort.

Ten slotte worden de sigaren voor-
zienvan een banderol of taksband,
een luxebandje en soms ook nog
van een cellofaantje.

Kerftabak (shag, pijp-
tabak, pruimtabak)

Totde kerftabak of rooktabak wordt
de shag of roltabak, de pijp- en
pruimtabak gerekend.

Shagis fijn en zeer kort gekerfd en
wordt gebruikt in de pijp. Shag
wordt dikwijls verward met sigaret-
tentabak.

De tabak moet om te kerven of te
snijden vochtig zijn om het

Het verbruik van rook-, pruim- en
snuiftabak in Duitsland in 1900
(links). De mechanisatie van de
tabaksverwerking: een tabak-
eestmachine (boven) en een ta-
bak-spinmachine voor gesponnen
tabaksrollen of karotten (onder).
(uit: Richard KISZLING: 'Beknopt
handboek van de tabakskennis,
tabaksteelt en tabaksfabricage',
Rotterdam 1907) (MIAT)

kruimelen te voorkomen en om de
bladeren de nodige soepelheid te
geven. Het vocht bevat doorgaans
een smaakpoeder. Het bevochti-
gen gebeurt op dezelfde wijze als
voor de fabricage van sigaren.
Detabaksbladeren worden vervol-
gens gestript en in een kerf- of
tabakssnijmachine gelegd, zodat
de messen loodrecht op de mid-
dennerf staan.

Deze machines verschenen in de
19e eeuw en werden aanvankelijk
met de hand aangedreven.
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Keuze sigaretten-papier voor
zelfdraaiers' uit de Belle Epoque
(uit: Spire BLONDEL: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des
priseurs' met illustraties van
FRAIPONT. Paris 1891) (MIAT)
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De snij- of kerfmachine snijdt de
tabak.

De gesneden tabak wordt vervol-
gens geroost of geéest. De oude
manier van eesten of roosten be-
staat erin dat de tabak op een
verwarmde ijzeren plaat of op de
eeststeen heen en weer wordt ge-
wenteld. Eigenlijk is het roosten
een speciale manier om de gesne-
den tabak te drogen. Het werken
aan dergelijke eest was zeer in-
spannend en ongezond wegens
hetontsnappenvannicotine-damp.
Daarom werd gezocht naar een
machine die dit werk kon overne-
men. Inde eestmachine wordt de
tabak langs een as in een trommel
gedraaid, die wordt verhit. De
geéeste tabak moet, alvorens die
voor de handel gereed is, nog wor-
den afgekoeld en het stof moet
eruit worden gehaald. Ofwel wordt

de tabak gewoon over de grond
verspreid, ofwel gaat die in een
verkoelings- enreinigingsmachine.
Dit is opnieuw een trommel met
een spil of as waarlangs de tabak
wordt gedraaid. Door een lucht-
stroom in de trommel te veroorza-
ken wordt afkoeling bewerkt en
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wordt het stof weggezogen.

De tabak is nu klaar om te worden
ingepakt met de inpak- of pakket-
teermachine.

Eentweede vorm waaronder kerf-
tabak in de handel voorkomt zijn
de gesponnentabaksrollenende
karotten.

Omderollente vervaardigen wordt
de tabaksspinmachine gebruikt.
Van de zorgvuldig uitgekozen en
vochtige bladeren wordt een pop
gevormd, die omhuld door een
groot, lichtkleurig dekblad aan een
haspel wordt bevestigd.

Met behulp van deze haspel wor-
den binnen- en dekblad in elkaar
gedraaid en erkomteen 3tot5¢cm
dikke streng te voorschijn. Daar-
vanwordenderollengesnedendie
de roker zelf fijn maakt.

Uit die tabaksrollen kunnen de
karotten worden gemaakt. Daar-
toe worden een aantal rollen in
karottenvormen geplaatst en zeer
stevig geperst. Zo ontstaan vaste
samengepakte cilindervormige
tabaksblokken, die eventueel kun-
nen worden gesaust of gedroma-



tiseerd voor pruim- en snuiffa-
bricage. De verbruiker van de
karotten snijdt met een zakmes de
nodige tabak af en stopt die in de

pijp.

Tabaksrollen en karotten komen
thans niet meer voor in de handel.
Ze verdwenen gedurende de 19e
eeuw. Een rood geschilderde na-
maakkarot werd lange tijd gebruikt
om de winkels waar tabak werd
verkocht aan te duiden.

Tenslotte is er de pruimtabak. De
kerftabak wordt gesaust en er wor-
den aroma’s (veelal van vruchten
zoals de tamarinde en de pruim)
toegevoegd.

P
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Eerste sigarettenpakjes (Régie
Francaise) uit de Belle Epoque.
(uit: Spire BLONDEL.: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des pri-
seurs' met illustraties van FRAI-
PONT. Paris 1891) (MIAT)
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De pruimtabak komt geperst, ge-
sneden en gesponnen in de han-
del.

Op dergelijke piuk tabak werd ge-
kauwd of gezogen. Ook het prui-
men is niet meer van onze tijd.

De sigaret

InSevilla, al vroeg het centrumvan
de tabaksfabricage, werd de eer-
ste sigaret vervaardigd. Volgens
een legende waren het de bede-
laars van Sevilla die op het idee
kwamen om tabak in een rolletje
papier te roken.Deze 'papelitos’,
verpulverde tabak, gewikkeld ingrof
papier, kunnen als de voorlopers
van de eigenlijke sigaret worden
beschouwd en verspreidden zich
vanuit Sevilla over de rest van de
wereld.

De Cubanenzoudeneind17eeeuw
katoen als sigarettenpapier gebrui-
ken.

De sigaret, zoals we die nu nog
kennen, is tabak in een papieren
huls, gemaakt uit lompen, vlas- en
hennepvezel, rijsstro en cellulose.
Omstreeks 1850 bereikt ze de an-
dere Europese landen.
Aanvankelijk was ze niet zozeer
'in', omdat ze als weinig mannelijk
werd omschreven.

De grote doorbraak van de sigaret
is er gekomen door de eerste we-
reldoorlog, toen de soldaten een
dagelijks rantsoen sigaretten toe-
bedeeld kregen.

De bewerking van de tabak voor
sigaretten is anders dan die voor
sigaren.

Sigarettentabak wordt snel ge-
droogdinverwarmde schuren{flue-
curing) of in de zon (sun-curing).
Zokrijgt de tabak een lichtere kleur
eneen zoeteraroma. Nadien wordt
de tabak in balen geperst en blijft
ongeveer twee jaar liggen om een
verouderingsproces te ondergaan
(aging). De tabak wordt eigenlijk in
lange enfijne vezeltjes of draadjes
gesneden of getrokken en wordt
daardoor niet echt bij de kerftabak
gerekend

Er zijnviertypes van sigaretten: de
Virginia of Engelse sigaret, de
blended of Amerikaanse sigaret,
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de Oriént, de Egyptische of Turkse
sigaret en de zwarte sigaret. Het
verschil ligt in het sauzen of het
toevoegen van aroma’s aan de
tabak en in de samenstelling van
de tabakssoorten.

Qorspronkelijk werd de sigaret
zonder mondstuk gerookt. Thans
worden ze van een filter voorzien.
De produktie van de sigaret, in
tegenstelling tot die van de sigaar,
werd vrij vroeg geautomatiseerd.
De eerste sigarettenmachine was
alin 1853 in Cuba aan het werk.

In 1878 was een Cubaanse siga-
rettenmachine de sensatie van de
wereldtentoonstelling in Parijs. In
één minuut kon deze machine 60
exemplaren vervaardigen.

De moderne machine maakt er
12.000 per minuut.

Snuif

Jean Nicotraadde de Franse vors-
tin Catherinade Mediciin 1559 aan
gestampte of gemalen gedroogde
tabaksbladeren op te snuiven om
van haar ondraaglijke hoofdpijnen
tewordenverlost. Het snuivenwerd
doorhaar toedoen een echte mode
in Frankrijk. In Frankrijk werden
ook de eerste snuifdozen vervaar-
digd, vaak in luxematerialen. Het
snuifpoeder werd soms in
snuifflesjes bewaard.

Het vervaardigen van snuif was
zeer omslachtig en langdurig en
vereiste eenervarentabakskenner.
Vaak werden een paar kinderen
ter assistentie bijgeroepen.

De tabaksbladeren moeten eerst
zo voorzichtig mogelijk uit de va-
ten, balen of pakken worden geno-
men. De tabak wordt afgewogen
en nadat de kinderen de bosjes
hebben losgemaakt, zorgvuldig
gesorteerd.

Nadien worden de bladeren
gestriptenweertot bosjes gebon-
den. Nu volgt het sauzen of
aromatiseren van de tabak dat op
zeer primitieve wijze gebeurt. De
arbeider dompelt het bosje in de
saus, laathet vervolgens uitlekken
en legt de geimpregneerde of ge-
sauste bosjes op hopen om te
gisten.
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De sausrecepten zijn talrijk en van
het grootste belang bij de snuif-
bereiding. Ze bepalen de smaak
van de snuif.

Als voorbeeld de saus voor de
fabricage vande zeerbekende snuif
'Straszburger St. Omér of Rapée'

Op 100 delen tabak komen

rozijnen 2 delen
sap van jeneverbessen 1 deel
tamarinde 3 delen
suikerstroop 1 deel
rozenhout 1 deel
sassafrashout 1 deel
kalmoes 1 deel
koriander 0,28deel
kruidnagelen 0,14deel
cardamon 0,07deel
salmiak 4 delen
potas 1 deel
keukenzout 15 delen

De gesausde tabak wordt zonder
verdere verwerking tot snuifgema-
len of blijft na sterk geperstte zijnin
karottenvormliggen. Hetinkarotten
trekken van de snuif heetft tot doel
de gesausde tabak zo te persen
dat de lucht er niet kan doordrin-
gen.

Het karotten maken bestaat erin
dat men de tabaksbladeren tot
poppen vormt en deze vervolgens
met machines (karotten-trekkers)
herhaaldelijk vast ineen perst.

Veel gebruikelijker is het malen
van snuif in de snuiftabaksmolens.
Een snuiftabakmolen bestaat uit
een konus (kegel), waarvan de
omtrek is bezet met messen, die
zich beweegt in een schotel waar-
van de binnenzijde eveneens is
bezet met messen. De tabak wordt
tussen de messen tot poeder ge-
malen.

Eens gemalen wordt het tabaks-
poeder gezeefd en verdeeld naar
de fijnheid.

Tenslotte wordt de snuif eventueel
nogmaals gesaust.



DE KUNST VAN
HET ROKEN

| heel vlug na het bekend
raken van tabak in Europa
ontstonden clubs die het

roken tot een kunst en een cultus
verhieven. Inde periode 1850-1920
was de cultus van het pijproken zo
ver ontwikkeld dat van een com-
plete pijprokersmode sprake was.
Inbijna alle grote steden van Euro-
pa (Berlijn, Parijs, Wenen) ontston-
den tabagies. In Parijs waren er
tabagies waar men pijp en tabak
konkopenenineen afgezonderde
plaats samen met andere lietheb-
bers gezellig een pijp kon roken. In
Wenen waren er de beroemde
Kaffeehausenwaarmen pijpenkon
huren en roken.
InVlaanderenwaren erde pijpklubs
of rokersverenigingen met strenge
reglementen en echte rokerswed-
strijden.

Pijpsoorten

Houten pijpen

De houten pijp werd reeds heel
vroeg in gebruik genomen. Bijna
alle harde, harsarme houtsoorten
werden verwerkttotpijpen. Aldeze
houtsoorten waren nochtans niet
zo erg geschikt voor de vervaardi-
ging van pijpen. Ze verkoolden te
gemakkelijk, brandden door of had-
den een slechte invioed op de
smaak van de tabak.

Stenen pijpen

De stenen pijpen waren uiterst
breekbaar. Vandaar de gewoonte
om pijpkassen te gebruiken. Die
werden gemaakt uit zilver, koper
of hout. Engeland en Nederland
waren bekend voor het vervaardi-
gen van de stenen pijpen.

De bewerking van stenen pijpen
was niet eenvoudig en er kwam
heel wat handenarbeid bij kijken
vooraleer de pijp in de handel kon.
De stenen pijp werd geprefereerd
door de echte rokers om de
poreusheid en de goede eigen-
schappenvoor hetbewarenvande
smaak van de tabak.

Porseleinen pijpen

De porseleinen pijp is typisch voor
Duitsland en Oostenrijk en was
sterker dan de stenen pijp. Noch-
tans sloeg deze pijp niet aan bij de
echte rokers omdat ze niet poreus
was en bij het roken warm werd
zodat de smaak van de tabak niet
volledig tot zijn recht kwam.
Meestal zijn de porseleinen pijpen
zeer mooie stukken, versierd met
miniatuurschilderijen.

Ulme-pijpen

De Ulme-pijp werd uit de elze- of
olmwortel uit het Donau-gebied
gemaakt.

Ze was bijvoorkeur een huispijpen
is nooit echt populair geweest

Meerschuimpijpen

De meerschuimpijp is afkomstig
van Wenen en verspreidde zich
over heel Europa. Meerschuim is
een delfstof uit Turkije, Grieken-
land en Klein-Azié en is zeer licht
en poreus en laat zich gemakkelijk
bewerken. In Vlaanderen is deze
pijp bijzonder popluair geweest.

Bruyeérepijp

De Bruyérepijp wordt gemaakt uit
bruyérewortels, wortelhout van
boomheide die meer dan 100 jaar
oud is en steenhard. Dit hout ver-
brandt niet tijdens het roken en het
was licht, mooi, droog en nage-
noeg onbreekbaar.

Qok bij het snuiven kan men spre-
ken van een echte snuifcultuur.
Hetsnuiven had zich bijde gegoede
bevolking ontwikkeld tot een ui-
terst elegante handeling. Reeds in
het begin van de 18e eeuw ver-
schenenin Frankrijk tal van hand-
leidingen voor de snuiver met wel-
bepaalde voorschriften.

Het schenken van een snuifdoos
was een veel voorkomend gebruik
dat zijn hoogtepunt vond in het
Napoleontische tijdperk.

Niet alleen Napoleon gebruikte de
snuifdoos als relatiegeschenk. Ko-
ning Leopold | van Belgié nam dit
gebruik over.
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BODEN
ROKEN

et afkeuren van tabaks-
gebruik heeft altijd bestaan.
Ondanks de harde cam-
pagnes tegen het roken, slaagde
de tabak er toch in om vooral in de

vorm van sigaretten de wereld te
veroveren.

VER
TE

De Engelse koning Jacobus |, zoon
van Maria Stuart, zette in 1604 één
van de eerste strijdschriften tegen
de tabak, op papier:

“... Een gebruik dat voor het oog
onaangenaam, weerzinwekkend
voor de neus, schadelijk voor de
hersens en gevaarlijk voor de lon-
gen is en met zijn zwarte, stinken-
de rook nog het meest op de af-
schuwelijke Stygische walm uit de
bodemioze afgrond gelijkt...”.

In Rustand liet tsaar Michael
Romanov (1613-1645) de rokers
geselen, verbannen of de neus af-
snijden.

Paus Urbanus VIII {1623-1644)
bedreigde rokers en snuivers op
heilige plaatsen metexcommunica-
tie.

Omstreeks 1635 werden in China
de verkopers van rookwaar ont-
hoofd.

De Engelse koningin Victoria (1837-
1901) verbood ten strengste het
gebruik van tabak in de koninklijke
paleizen en op de koninklijke er-
ven. Onder haar bewind werden
anti-tabakgezelschappen opgericht
en pamfletten tegen het roken ver-
spreid.

Vooral sinds de tweede wereldoor-
log wordt gewaarschuwd voor de
gevaren van het roken, op medi-
sche gronden.

Diverse wetten beperken het ro-
ken in het openbaar, 0.m. om ook
de passieve roker te beschermen.
T.V.-spots, brochures en affiches
wijzen op het gevaar voor kanker
en hart- en vaatziekten. Methodes
om te stoppen met roken worden
geafficheerd.



LE TABAC

ETUDE SUR LES DANGERS

INHERENTS
A I’ABUS DU TABAC

PAR

Em. SEUTIN, Pharmacien

I'résident d'honneur de la Soniéte: Contrale dos Homaopathes Belges
Décoré de la eroix commeémorative, Chevalicr de 1'Ordre de Léopold

ET PAR

le Docteur L, SEUTIN

Prosident de 'Association Centrale des Homaopathes Belgos

OUVRAGE COURONNE D'UNE MEDAILLE EN VERMEIL
: par la Société contre I'abus du tabac de Paris

Le tabae cst le poisonde lu sunté,
de ta morale etde Uintelligence,

BRUXELLIS
Divmiverie T Livnacrarme Avorrne MERTIENS
14, Rue d4'Or, 14

1890

Tegen de gevaren van het roken
werd al vroeg op wetenschappelij-
ke wijze gereageerd. Hier een
titelpagina van een Belgische stu-
die uit 1890.

(verzameling MIAT)

Ziin eerste pijp: 'Goeie grutjes,
wat voel ik toch?’

(uit: Spire BLONDEL: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des
priseurs' met illustraties van
FRAIPONT. Paris 1891) (MIAT)
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Vorige bladzijden:

Impressies uit de Belle Epoque:
een tabakwinkel anno 1890 (pag.
16, boven), een 'fumoir' (pag. 16,
links onder). Voor het proletariaat
bestond er zelfs een ‘'markt’ voor
niet opgerookte sigarenstompjes!
(pag. 16, rechts onder).

(uit: Spire BLONDEL.: 'Le tabac.
Le livre des fumeurs et des
priseurs' met illustraties van
FRAIPONT. Paris 1891) (MIAT)
Mechanisatie van de tabaksver-
werking: machine voor het malen
van snuif (pag. 17, boven) en een
tabak-kerfmachine (pag. 17, on-
der).

=" (uit: Richard KISZLING: 'Beknopt

handboek van de tabakskennis,
tabaksteelt en tabaksfabricage’,
Rotterdam 1907) (MIAT)



