DE GESCHIEDENIS VAN HET
(GOROBLAGODATSKY MIJNDISTRICT (1)

Op het einde van de 19e eeuw
werd een neogotisch gein-
spireerde open gietijzeren hall
opgetrokken, als behuizing van
vier hoogovens en ertslaad-
brug. Slechts één hoogoven
bleef bewaard.

(uit : NESTIROVA S., USTIANTSEV S.,
'The Blagodat’'mountain’s works')

Opstand, grondplan en door-
snede van de gietijzeren ‘neo-
gotische’ laadbrug voor de be-
diening van de vier geplande
hoogovens binnen het Kus-
hvinsky-bedrijf.

(foto Guido Deseyn, Evergem)

NESTEROVA SINAIDA
USTIANTSEV SERGEI
EvGENY RUKOSUYEV

M 5 da herist ven 1735 berichtte
2 de mijndirecteur van de
# Oeraalse bedrijven V.N. Tatis-
chev, die persoonlijk de recente
ontdekkingen van grote ijzererts-
lagen had onderzocht, aan tsa-
rina Anna loannovna :

“Op 5 september van dit jaar trok
ik naar het gebied van de rivier
Kushva op 182 verstas afstand
van het Demidov-bedriff, en daar
aangekomen zijnde op 8 seplem-
ber, heb ik de omgeving onder-
zocht.

De berg daar is zo hoog dat men
fot 100 verstas ver kijken kan ...
het erts in dit gebergte komt niet
aflleen aan het opperviak voor,
maar de monoliete iizerertsmassa
gaat diep in de grond door... Ik
hoop dat de bodem ervan zelfs na
vele jaren graven niet zal worden
bereikt...”

“IK HEB DE BERG
‘BLAGODAT’
GENOEMD...”

et antwoord van Sint-

Petersburg kwam bijna on

middellijk. Op het einde
van datzelfde jaar 1735 werd een
decreet uitgevaardigd datde naam
van de berg bevestigde en de
oprichting toelietvanijzergieterijen
in diens omgeving.
De constructie ervan moest ech-
ter worden uitgesteld, de staat
kwam noch met geld noch met
manschappen over de brug.
Slechts nadat de berg en het erbij
op te richten bedrijf in 1735 in

concessie werden gegeven aan
de Saks Schemberg, bescherme-
ling van Biron (Anna loannovna's
favoriet) werden de nodige finan-
cies en werklui gevonden. De
constructie van twee hoogovens -
Kushvinsky en Verkhne-Turinsky
- was vlug afgewerkt.

Na de dood van Anna loannovna
en de val van Biron, werden beide
bedrijven, met een lage produc-
tiviteit, in 1742 aan de Schatkist
teruggegeven. Na verder te zijn
ontwikkeld en in 1743 uitgebreid
met nog een bedrijf - Baranchinsky
- werden de Goroblagodatsky-
bedrijven geschonken aan een
magnaat onder de regering van
tsarina Elizaveta Petrovna , Peter
Serebryansky, die deze bestuurde
van 1754 tot 1763. Hoewel hij er
nog een bedrijf bij oprichtte -
Serebryansky - bewees hij toch
een slecht beheerder te zijn. Hij
kon niet tot een vergelijk komen
met de Schatkist wat tot frappante
speculatie leidde : navoor Gorobla-
godatsky 178.000 roebels te heb-
ben betaald, verkocht hij het terug
voor 680.000 roebels.

De Goroblagodatsky-groep om-
vatte de inplantingen van Kush-
vinsky, Verkhne-Turinsky, Baran-
chinsky, Serebryanskien de later
gebouwde Nizhne-Turinsky, was
typerend voor de economie van
de Oeral. Alles wat nodig was
voor de produktie : houtskool,
zand, Kklei, kalksteen, vuurvaste
materialen - werden met eigen
middelen op de terreinen zelf ver-
vaardigd.
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De hoogovens - Kushvinsky,
Baranchinskyen Verhne- Turinsky
-produceerden gietijzer enijzeren
kanonnen, affuiten, kanonballen,
granaatkartetsen (schrapnels),
scheepsankers, architecturale or-
namenten - in één woord, alles
wat door de zeemacht, het leger
en het keizerlijk hof besteld werd.
De Nizhne-Turinsky- en Sere-
bryansky-ijzergieterijen produ-
ceerden verschillende soorten ij-
zer, ankers enkettingen. Het over-
schot van het ruwe ijzer van
Goroblagodatsky werd naar de
ander staatsbedrijven in de Oeral
vervoerd, ijzer van superieure
kwaliteit werd naar de Tula- en
Sint-Petersburg-bedrijven ge-
transporteerd.

In de loop van de tijd veranderde
langzamerhand het systeem van
scheiding van arbeidsverdeling en
specialisatie van de bedrijven in
het distrikt van Goroblagodatsky.

In 1828 kwam een speciaal komi-
tee, samengesteldin opdracht van
de hoofdbestuurder van de Oer-
aalse mijnbouw, samengesteld uit
prominente specialisten zoals de
directeur van de Goroblagodat-
sky-groep P.M. Ivanov, diens as-
sistent V.V. Lyubarsky, de mijn-
ingenieur K.P. Gallyakhovsky tot
de conclusie dat :

“... volgens de hedendaagse si-
tuatie in de Goroblagodatsky-
groep waren de volgende produk-
ties geschikt voor hen:
Gietijzerproduktie : smelten van
gletijzervan ruw ijzer en het gieten
van verschillende produkten er-
van, hoofdzakelifk kanonballen en
granaatkartetsen.

IJzerproduktie : produktie van ge-
walst ifzer en het converteren er-
van inverschillende soorten zoals
. speciaal, plaatijzer enz. Produk-
lie van ankers, cementstaal en
ongezuiverd staal voor de plaatse-
lifke noden.

Hinderlijk op en niet inherent aan
de lokale produktie :
Gietijzerproduktie : gieten van
wapens en munitie, over het alge-
meen doordat het lokale gietijzer
er ongeschikt voor is.
IJzergieterij : stukken van kleine
afmetingen en daarvan vervaar-
digde voorwerpen zoals affuit-

bevestigingen, verschillende werk-
tuigen enz.

In het algemeen kan gesteld wor-
den dat voor een voordelige en
winstgevende exploitatie de be-
drijven zouden moeten geher-
oriénteerd worden op permanent
vastgelegde produkties, daarbif
niets fabricerend voor de vrije ver-
koop wat niet lukratief voor de
staatsbedrijven is, en aan de ei-
sen van de Schatkist zou voel-
doen...”

Gelijkaardige plannen ter verbe-
tering van de organisatie der pro-
duktie, zijn opgemaakt in het be-
gin van de 20e eeuw. In 1910
nam, om de activiteiten der staats-
bedrijven te regulariseren en de
winstente verhogen, de Bestuurs-
raad van de Mijnbouw in de Oeral
de beslissing specialisatie van elk
bedrijf door te voeren. Deze
beslissing impliceerde dat de giet-
ijzerproduktie in het Kushvinsky-
bedrijf werd gecentraliseerd,
Verhne-Turinsky had zich volle-
dig op de vuurwapenproduktie toe
teleggen, terwijl Nizhne-Turinsky-
bedakingsijzer moest vervaardi-
gen.

ADOPTIE VAN DE
BUITENLANDSE
TECHNOLOGISCHE
ERVARING

inds zijn onistaan was de

mijnindustrie onder de con

trole en sterke invloed van
de staat. De regering wees de
bedrijfseigenaars wouden en mij-
nen toe, mankracht en geld-
kredieten. De staatsmijnen leken
dus een soort van proef- en
trainingsterrein waar de buiten-
landsetechnologieénwerden aan-
gepast aan de plaatseliike om-
standigheden om in gewijzigde
vorm getransplanteerd te worden
naar de privé-bedrijven.
De Goroblagodatsky-groep speel-
de een nogal belangrijke rol in dit
proces. De middelen bekomen
door de verkoop van het Goro-
blagodatsky-ijzer werden gebruikt
door de president van het Berg-
collegium Soimonovvoor de stich-
ting van de Mijnbouwschool - het

eerste hoger instituut voor de vor-
ming van professionelen in mijn-
bouw en metaalnijverheid van
Rusland.

De mijningenieurs van het Goro-
blagodatsky-district namen actief
deel het bestuderen van de laat-
ste technische ontwikkelingen in
het buitenland, niet alleen omwille
van de noden van het eigen be-
drijf, maar ook omwille van de
groei van de gehele Russische
industrie. Hierna volgens slechts
enkele voorbeelden van de vast-
gelegde verloven in het buiten-
land van Goroblagodatsky-specia-
listen.

In 1833-1865 studeerde de mijn-
ambtenaar V.K. Rachette mijn-
bouw in Zweden. Hijvervulde zijn
opdracht met succes. Een artikel
over de Zweedse technologie van
ijzerproduktie gebaseerd op het
materiaal dat hij op zijn reis verza-
melde, is gepubliceerd. En wat
nog belangrijker is, Rachette
poogde een groot deel van de
Zweedse verwezenlijkingen in het
Goroblagodatsky-bedrijf te intro-
duceren.

In 1870 maakte de geplande ge-
detailleerde prospectie van de
Blagodat-berg het nodig de toen-
malige mijntoezichter, ingenieur
Lesenko ... naar Zweden te stu-
ren om er een identieke afzetting
in Dannemora te bestuderen, en
naar Saksen om er de laatste ver-
beteringen in de mijnbouw te gaan
bekijken, en er de perfect georga-
niseerde Freiburg-mijnen te ob-
serveren”.

Eenftijdje later, in 1872, vertrok de
toezichter van het Serebransky-
bedrijff en ambtenaar von Siegel
voor een lange, één jaar durende
reis naar Zweden, Duitsland, Bel-
gié en Australié om er “... de laat-
ste verbeteringen van het
Bessemer-, Martin en Lunden-pro-
cédé ...” te bestuderen, naast de
‘... constructie en exploitatie-
mogelijkheden van de Bethius- en
Siemens-ovens ..."

In 1906 bestudeerde de  mijn-
directeur van Goroblagodatsky,
Levitsky, en hethoofd van de mijn-
bouwoperaties in de Blagodat-berg
Petrov, de technologie van natte




scheiding en brikettering van het
ijzererts in Zweden. In 1908 be-
zocht de bovengenoemde inge-
nieur Petrov gedurende verschil-
lende maanden Zweden, Dene-
marken en Duitsland. Hem werd
bevolen pogingen met het Goro-
blagodatsky-erts uit te voeren in
de Zweedse --fabriek en de inrich-
ting en produktie van andere
Zweedse ertsverwerkende bedrij-
ven evenals de plannen van de
Bergloff-oven te bestuderen.
Daarna moest hij de Winter- en
Nilsen-bedrijven in Kopenhagen
bezoeken waar de hydraulische
persen voor de bedrijven van de
Oeral werden gemaakt. En hijj
moest zijn reis beéindigen in de
Duitse bedrijven die gekozen had-

den voor staal-smelting in elek-
trische ovens. Eens terugin Rus-
land, stelde Petrov een gedetail-
leerd verslag op “..over staal--
smelting in electrische ovens...
verlucht met foto’s en de meest
precieze informatie over deze
technologie.

Alles wat nuttig was van de buiten-
landse technologische ondervin-
dingen, of tenminste nuttig werd
geacht door de Russische inge-
nieurs, werd onmiddellijk geéxpe-
rimenteerdinde Goroblagodatsky-
bedrijven.

De bovengenoemde mijningenieur
V.K. Rachette verbeterde vooral
de technologie van ijzererts-
branding in de Goroblagodatsky-

mijnen op basis van de kennis in
het buitenland opgedaan. In het
begin van de 19e eeuw werd dit
erts gesmolten in grote stapels,
300 tot 500 pood tegelijkertijd. Er
werd met brandhout gestookt,
sinds de jaren 1830 werden er
naalden, takjes en kreupelhout
onder gemengd.

Het erts was ongelijk verbrand en
de zwavel die de kwaliteit van het
ruwe ijzerverminderde, verbrande
slecht. In 1839 bouwde Aachette
in het Kushvinsky-bedrijf een spe-
ciale ertsverbrander van 1100
pooderts per 24 uur. De hoeveel-
heid zwavel in het, in de oven
verbrand erts, was 9 keer lager in
vergelijking met dat verbrand in
hopen.

Maquette van stuwdam en -
meer van het Kushvinsky-
bedrijf, onderdeel van het
Goroblagodatsky-district, met
achterin de hoogoveninstal-
latie, de machinekamer en de
elektrische centrale (rechts) en
de Martin-ovens (links).

(foto Guido Deseyn, Evergem)

Algemeen zicht vanop het
stuwmeer op de hoogovens
van Kushva, één van de vijf
bedrijven van het Goroblago-
datsky-district, ingeplant ach-
ter de stuwdam.

(uit : NESTIROVA S., USTIANTSEV S.,
The Blagodat'mountain’s works', Ekaterin-
burg 1993)



In 1846 stelde Rachette nog een
oven in werking, nu direkt in de
mijn. De nieuwe oven bezat 8
haarden en behandelde tot 2000
pooderts in 24 uur. Het erts werd
per trein naar de plaats van ver-
branding vervoerd.

Een tweede bewijs van toepas-
sing van buitenlandse ondervin-
ding in ertswassing en -bewerking
door de specialisten van Gorobla-
godatsky komt uit het begin der
20e eeuw. Toen getuigde de mijn-
chefvan het Goroblagodatsky-dis-
trict “...de samenstelling van het
gewonnen (Goroblagodatsky) erts
werd meeren meer inferieur, eerst
en vooral door de stijging van het
pyrietgehalte. Ondertussen is de
huidige situatie op de ijzermarkt,
wanneer zelfs het zuiverste gego-
ten izer met moeite wordt ver-
kocht, zo dat meer en meer een
duidelijke afscheiding van het
Sulferhoudend ijzer van het zui-
vere nodig wordf...” Daarnaast
bestond een belangrijke reserve
van relatief arm ijzererts, dat min-
der dan 40% ijzer bevatte. In de
19e eeuw werd dit niet gebruikt en
onmiddellijk naar het afval verwe-
zen.

Op hetzelfde ogenblik waren de
methodes van ijzerwassing en
verwerking in West-Europa dus-
danig verbeterd, dat ook deze re-
serve kon aangeboord worden.
Daarom werd beslistdeze produk-
tiemethodes in Zweden, Duitsland
en enkele andere landen te bestu-
deren. De Zweedse metaal-
verwerkende nijverheid scheen het
meest aan te leunen bij deze van
de Oeral. Een kontrakt voor het
uitvoeren van experimenten met
de Goroblagodatsky-ertsverwer-
king en brikettering werd afgeslo-
ten met een metallurgische maat-
schappij op aandelen uit Stock-
holm. In de zomer van 1907 wer-
den 4 dozen met verschillende
ertssoorten naar Zweden verzon-
den. In oktober van hetzelfde jaar
reeds kreeg men in de Oeral een
rapport over meestal met succes
uitgevoerde proeven met ertswas-
sing en brikettering.

Nochtans werd de introductie van
deze technolgie uitgesteld.

Pas in 1917 werd een kontrakt

getekend met het Zweedse bedrijf
voor de constructie van een sa-
mengesteld bedrijf in Goroblago-
datsky. Het kwam slechts in be-
drijf op 12 oktober 1928 (de
Zweedse partner was niet schul-
dig aan dit uitstel).

MISLUKTE
INTRODUCTIE VAN DE
STOOMMACHINE

e hoogovenexperten van

de Goroblagodatsky-

groep focusten hun aan-
dacht eveneens op de technische
innovaties in West-Europa. In het
begin van de 19e eeuw, in 1808,
werd in het Kushvinsky-bedrijf de
eerste stoommachine in gebruik
genomen (meteventuele hulp van
de Britse meesters). Het doel
ervan was “...het vermijden van
werkloosheid gedurende de droge
seizoenen ...”. Hetwas het eerste
gevalvantoegepaste stoomkracht
in de hoogovenproduktie van de
Oeral. Nochtans is deze machine
niet lang in gebruik gebleven en
werdal vlugontmanteld “om brand-
hout te besparen’.
In de jaren dertig en de vroege
jaren veertig van de 19e eeuw
werden experimenten met brand-

Voet van de (inge-
korte) plaatijzeren
schoorsteen, geda-
teerd 1911, van het
Kushvinsky-bedrijf.

(foto Guido
Evergem)

Deseyn,

houtbijde ertssmelting uitgevoerd
in de Goroblagodatsky-bedrijven,
analoog aan de proeven in Duits-
land. In 1831-1833 werd speciaal
voor dit doel een hoogoven van
17,5 arsins hoog in werking ge-
steld in het Verkhne-Turinsky-be-
drijf. De resultaten lieten te wen-
sen over en de oven werd ge-
doofd.

In 1834 werden de pogingen her-
nomen, deze keer in een hoog-
oven van een gewoon type. De
dagelijkse produktie gegoten ijzer
viel terug van 430 op 250 pood,
maar de aanmaakkosten daalden
lichtjes. In 1842 keerden de Goro-
blagodatsky-smelters nog eenlaat-
ste maal naar deze techniek te-
rug.

Op dat ogenblik werd in een 21
arshinshoge ovenvan de Kushvin-




Machinekamer en ketelhuis in
‘oud-russische’ stijl van het
Kushivinsky-bedrijf, onderdeel
van het Goroblagodatsky-dis-
trict. De machines zijn he-den
verdwenen en de gebou-wen
werden heringericht als
gemeenschapslokalen.

(foto Guido Deseyn, Evergem)

in een hoogoven van het Clyde-
bedrijf, dat zijn produktie onmid-
dellijk zag verhogen en de stook-
kosten dalen met 37,5%. Enkele
jaren later, in 1833, werd een eer-
ste proef met windverhitting on-
dernomen in de Kushvinsky-

sky-inplanting smeltprocessen
ondernomen met behulp van
brandhoutenhoutskoo!. Hethoofd
van deze smelting, mijningenieur
Lisensko, beschreef dit als volgt: “
‘Koloshi’ (porties) werden oneven-
wichtig gesmolten, het erts had
niet genoeg tijid om te smelten en
maakte dikwijls de oven stuk, het
bekomen gietijzer was wit en te
papperig... Het smeltproces werd
enkel verbeterd door er steenkool
aan toe te voegen’”. Het laatste
experiment is van belang omdat
er hete lucht bij het smeltproces
gebruikt werd.

Het eerste patent voor het gebruik
van hete lucht in de metaal-
verwerkende nijverheid werd ge-
nomen door James Nilsonin 1828.
Hetdaaropvolgende jaar werd voor
het eerst windverhitting toegepast

gieterij. Er zijn aanwijzingen dat
de lucht verhit werd in. pijpleidin-
gen van een grote diameter door
een individuele oven voor elke
leiding. De afval van brandstof
per pood geproduceerd gietijzer
verminderde echter nauwelijks,
wat te wijten kan zijn aan onaan-
gepaste apparatuur en een zwak
blaasvermogen.

De tweede poging van hoogoven-
smelting met hete lucht in het
Kushvinsky-bedrijf werd pas in
1841 ondernomen. Daarvoor werd
een kleine windverhitter met 4
vertikale pijpen, verhit met brand-
hout, geinstalleerd. De produktie
verhoogde een beetje, maar de
pogingen werden niettemin stop-
gezet omdat de binnenste wan-
den van de hoogoven aangetast
werden en de kwaliteit van het

bekomen gietijzer inferieur bleek.
Nochtans accepteerde de mijn-
ingenieur Lisenko, die de experi-
menten leidde, de mislukkingen
niet. In 1842 richtte hij in het
Baranchisky-bedrijf een wind-
verhitter op n.o.v. de Duitse
metallurgist Fabre-du Fore, die
aangenomen had samen te wer-
ken met het Russische Mijnde-
partement. Nochtans bleek ook
deze apparatuur niet te voldoen :
de blazers waren te zwak om met
windverhitting te werken. Lisenko
zette zijn pogingen verder in het
Kushvinsky-bedrijf. In 1845richtte
hij hier de Fabre-du Fore-appara-
tuur op. Deze laatste was oor-
spronkelijk bedoeld om op het
overtollige gas der hoogovens te
werken, maar werd vereenvou-
digd en aangepast op brandhout.
De pogingen zijn uitgevoerd in
mei-juni 1845, gedurende een pe-
riode van 24 dagen, inde Kushvin-
sky-hoogoven n°2. De dagelijkse
opbrengstverhoogdevan 919 naar
974 pood, het bekomen gietijzer
was van hogere kwaliteit, terwijl
dat van het walsijzer praktisch
gelijk bleef. Maar bij het uitdoven
van de oven in augustus, bleek
dat “...de haard en de kop van de
ondertrechters de vorm hadden
gekregen van twee stompe kegels
aan de basis met elkaar verbon-
den...”. Het gebruikelijk refractair
materiaal - hetTochil'naya-ge-
steente - weerstond het smelten
met wind-verhitting niet. Tot vuur-
vaster materiaal werd gevonden
en krachtiger blazers opgetrok-
ken, werd geen enkele wind-
verhitter meer in gebruik geno-
men in geen enkele der
Goroblagodatsky-bedrijven.

Detoepassing van heteluchtovens
in de smederij was meer succes-
vol. In 1840-1841 verrichtte V.K.
Rachette pogingen met windver-
hitting bij het smeedproces in het
Nizhne-Turinsky-bedrijf. Zelfs re-
latief zwakke verhitting bracht nog
een besparing van 40,5% op de
brandstof met zich mee, de hoe-
veelheid ijzerafval verminderde
aanzienlijk. Maar het bekomen
produkt had de nijging tot breken,
wat veroorzaakt werd enerzijds,
doordat de technologie niet ver-



Voorgevel van de Martin-oven
van het Kushivinsky-bedrijt.
Rechts de luchtbrug voor het
erts-transport tussen de mijn
en de hoogovens, geinstalleerd
in 1916 door een Italiaanse fir-
ma.

(uit : NESTIROVA S., USTIANTSEV S.,
The Blagodat'mountain's works, Ekaterin-
burg 1993)

beterd was en anderzijds omdat
de blazers in de winterperiode
onvoldoende kracht kregen, door
de geringe diepgang van de stuw-
meer, naast de incompetentie der
ovenmeesters op ditgebied. Inde
loop der tijden is aan deze tekort-
komingen tegemoet gekomen.
Een tijdje later werd een verbe-
terde heteluchtoven geinstalleerd
in de smederij van het Serebryan-
sky-bedrijf. De oven liep op
(hoog)ovengas verzameld door
een speciale koepel boven het
smidsevuur geplaatst.

In de veertiger-zestiger jaren van
de 19e eeuw werden in de
Goroblagodatsky-groep twee
nieuwe buitenlandse technieken
voorijzer- en staalwinning geadop-
teerd. De eerste - het Comtois-
smeedproces (naar de Franse pro-
vincie Franche-Comté genoemd)
- werd door Franse meesters, de
gebroeders Grandmauntagne,
geintroduceerd . In 1846 leidden
de Fransen de plaatselijke sme-
denopen bouwden het Comptois-
uitrusting in Nizhne-Turinsky en
later, in 1848 in Serebryansky. De
introductie van het Comtois-pro-
cédé behoedde het Goroblago-
datsky-bedrijftegen verspilling van
jjzererts, wat van grootbelang was
voor de ijzerproduktie voor de
wapenindustrie.

EXPERIMENTEREN
MET DE BESSEMER-
CONVERTOR

e tweede techniek waar

mee de metallurgistenvan

de Goroblagodatsky-
groep gedurende verschillende
jaren experimenteerden, was de
Bessemer-methode voor de ijzer-
en staalproduktie. Het nieuws van
een belangrijke omwenteling in de
ijzer- en staalproduktie, bewerk-
stelligd door Henry Bessemer, ver-
spreidde zich als een lopend vuur-
tjedoorde Oeral, dadelijk nadiens
speech in het British Society of
Sciences Promotion in Chelten-
ham, gehouden op 11 augustus
1856. Het Russisch tijdschrift
‘Gorny zhurnal’ (Mijnbouwtijd-
schrift) publiceerde de integrale
tekst, vertaald in het Russisch, in
het dubbelnummer 8-9 van au-
gustus-september van hetzelide
jaar.
Een aantal publicaties met be-
schrijvingen van de Bessemer-
convertors betekenden de enige
beschikbare technische handlei-
ding. Om buitenlandse specialis-
ten aan te trekken, of om een
Bessemer-installatie te gaan be-
kijken, hadden de Oeral-ingenieurs
immers geen tijd.




De specialisten van het Verkhne-
Turinsky-bedrijf in het Goroblago-
datsky-district introduceerden de
industriéle produktie van Besse-
mer-metaal. In 1862 werden ex-
perimenten op grote schaal opge-
zet onder leiding van de mijn-
ingenieur kapitein Grasshof die
voordien het Bessemer-bedrijf in
Sheffield (GB) had bezocht. De
eerste smelting werd verricht in
een convertor met 12 blaasmond-
stukken en een produktiecapaci-
teit van 70 pood gietijzer. Het
Bessemer-proces ging door tot ij-
zer werd bekomen, daarna werd
een kleine portie vloeibaar ijzer
toegevoegd en de staalproduktie
begonnen. In oktober 1863 trad
een krachtiger oven met 25 blaas-
mondstukken en met een produk-
tiecapaciteit van 300 poodin wer-
king.

Het bekomen metaal stond be-
kend ais hoogwaardig van kwali-
teit en werd gebruikt voor het ver-
vaardigen van kogels en plaat-
ijzer. Het afval in de eerste con-
vertor was nauwelijks 15%, met

Hoogoven n° 3 werd ingebla-
zen in juni 1894, doch is her-
haalde malen aangepast. In
1951 gebeurde de meest ingrij-
pende aanpassing : een zgn.
‘nadvizhka’: op de oude funde-
ring werd een nieuwe hoog-
oven geconstrueerd.

(foto Guido Deseyn, Evergem)

inbegrip van de bijkomende smel-
ting in reverbeerovens; in de
tweede lag dit percentage nog la-
ger. Nochtans werden in juli 1864
de Bessemer-convertors stilge-
legd. Het Bessemer staal was
immers in hoofdzaak gebruikt voor
het vervaardigen van kogels. De
vraag hiernaar daalde, en men
had nog geen andere toepassing
voor dit metaal gevonden.

Daaruit kan men besluiten dat de
vele dure en gecompliceerde proe-
ven met de Bessemer-methode
het produktieproces nietten goede
kwam. Maar ze had wél een grote
invloed op de groei van mijnbouw
en metaalnijverheid in de Oeral.
De in het district geaccumuleerde
technologische ondervindingwerd
overgenomen in alle staats- en
privé-bedrijven van de Oeral.
Specialisten van vele Oeraalse
mijninrichtingen bestudeerden de
nieuwe techniekenin het Gorob/a-
godatsky-district. De ingenieurs
en gekwalificeerde meesters van
de Goroblagodatsky-bedrijven
verleenden hun medewerking bij

het aanpassen van nieuwe machi-
nes en technieken in het gehele
Oeralgebied, en zelfs daarbuiten.
De relaties tussen de Goroblago-
datsky- en Nizhne- Tagilsky-groep
warenbijzonderinnig. Inde vroege
19e eeuw ontvingen de Tagil-spe-
cialisten een verzameling teke-
ningen van de uitrusting toege-
past in het Goroblagodatsky-dis-
trict. De collectie werd als een
handboek gebruikt bij het oprich-
ten van de eigen machinerie.
Vandaag is deze collectie bewaard
in het fonds van de reserve van
het Tagilsky mijnmuseum van de
Midden-Oeral.

VOETNOTEN

(1) NESTEROVA S., USTIANTSEV S,
EVGENY RUKOSUYEV (editor), The
Blagodat' Mountain's Works, Ekaterinburg
1993. VIAT-copyrightdd. 18.11.1993, verta-

ling Gerda Verheeke




