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Eeuwenlang was het
maken van verf en aan-
verwante producten een
bezigheid waarvoor de
schilder hoofdzakelijk
zélf instond.
De productiemethoden
waren niet echt moeilijk.
Het aantal pigmenten en
soorten verf waren nog
beperkt zodat elke schil-
der kon instaan voor de
eigen behoefte.
Bepaalde pigmenten zo-
als de aardepigmenten
rode en gele oker, groe-
ne aarde, omber en terra
di Siena hoefden niet
meer bewerkingen dan
fijn vermalen en even-
tueel branden.
Andere producten zoals
de pigmenten op koper-
basis waren vanaf het
metaal koper vrij eenvou-
dig aan te maken. Ook
de bevoorrading van de
bindmiddelen van de verf
verliep vrij vlot. Produc-
ten zoals lijnolie, kalk en
lijm werden ook voor an-
dere toepassingen ge-
bruikt en kon de schilder
gemakkelijk aanschaf-
fen. Gezien deze beper-
kingen is het dan ook niet
verwonderlijk dat er
slechts een beperkt aan-
tal soorten verven toege-
past werden en dat het
kleurenaanbod veeleer
beperkt was,
Pas wanneer pigmenten
fabrieksmatig werden

vervaardigd en er een in-

dustrie ontstond die zich
louter bezig hield met het
maken van grondstoffen
voor de schilders, werd
de diversiteit groter en
kon de prijs van een aan-
tal basisproducten dalen.
Het was wellicht in de
renaissance dat voor het
eerst een productie van
een pigment plaats greep

die niet door de schilders
werd aangemaakt.
Er was zeker een lood-
witproductie in de 16de
eeuw in Venetië maar of
ervan daar pigment naar
onze streken werd uitge-
voerd, is niet bekend. ln
1650 werd in Holland
een loodwitfabriek ge-
start. Het is aannemelijk
dat van daar uit het lood-
wit naar Gent werd geëx-
porteerd.

ln de erop volgende pe-

riode werden geleidelijk
meer pigmenten door in-

dustriële processen ver-
vaardigd. ln 1687 werd er
in een fabriek in Bollho-
fen nabij Neurenberg in
Duitsland loodmenie ge-
produceerd. Vanat 1704
werd door Diesbach in

Berlijn het'Berlijns' of
'Pruisisch' blauw ontwik-
keld en reeds een twin-
tigtaljaren later werd het
pigment in verschillende
fabrieken bereid.
Een rekening uit 1784
van schilder Joannes

Roos vermeldde het ge-
bruik van een ons Ber-
lijns blauw. Vermoedelijk
werd dit pigment inge-
voerd want te Gent werd
het eerst omstreeks
1 800 geproduceerd.
ln Duitsland waren er
verschillende productie-

centra voor diverse pig-
menten.

Men vervaardigde in
Krems tussen 1733 en
1786 loodwit volgens de
pottenmethode (fig. 53).
De benaming Kremzer-
wlf wordt nog steeds
voor bepaalde soorten
loodwit gebruikt, Zijn
concurrent J.M. von Her-

bert ging aan de slag in
Klagenfurt om eveneens
loodwit te vervaardigen.
Omstreeks 1839 voerde
Ebner voor dit pigment

een modern fabricage-
procédé in, het zoge-
naamde Kärtnersysteem
in zodat de fabriek langer
kon produceren dan zijn
concurrent.
De verschillende produc-
tieprocessen voor lood-
wit werden langzaam
maar zeker over de rest
van Europa verspreid. Te

Gent wordt in de Wegwij-
zer voor een eerste maal

in 1789 gewag gemaakt
van een Fabrique van
lootwit en seriese vol-
gens de Hollandsche
methode. Deze was op
het ogenblik van de pu-
blicatie in de Wegwijzer
reeds enkele jaren in be-
drijÍ. Ze behoorde toe
aan sieur Bernard Cop-
pens en was gelegen
aan de Visserij.

Loodwitfrbric¡ge volgeN de Hollandse methode. Opstelli¡g van de Potten in verschillende ¡ågen

van elkatr g6cheiden door paardenmsl en houten planken Per kamer worden ca ll tot 12000

potten opg$lage¡. Elke pot bevat azÜnzuur waarboven een spiraalvomig opgerold blad lood (dd')

wordt opgsteld, steunend op een rooster (bb'). Na drie maånden is het lood, mede door de hite van

de ontbindende p¡ârdenmst, omgezet in loodwit.

fig. 53. Loodwitfabricage volgens de Hollandse methode

35

è..
lÍt

VffiH.w
@



De productie gebeurde
in een watermolen en
hoewel er vooralsnog
niet meer gegevens be-
schikbaar zijn, is het niet
uitgesloten dat er niet al-
leen pigment maar ook
volledig kant en klare
loodwitverf gemaakt
werd.

De aanvraag voor het
optrekken van deze wa-
termolen werd ingediend
bij het stadsbestuur op
14 juli 1786. Ze laat dui-
delijk verstaan dat de
aanvrager uit is op de
afzetmarkt van de gehe-

le provincie want naast
de vermelde methode
voor het verkrijgen van
loodwit beweerde hij ook
dat er in dese provintie
geen exempel extiere.
Zijn productie zou dus
blijkbaar rendabel ge-
noeg zijn om de plaatse-

lijke behoefte te voldoen.
Dat Coppens de vergun-
ning verkreeg, hoeft nie-

mand te verwonderen.
Hij was schepen van
Gedele in Gent, licen-
tiaat in de medicijnen en
professor aan de Ecole
centrale onder het Frans

bewind.
Water- en windmolens
hadden vanaf de 17de
eeuw meerdere maalin-
stallaties zodat het ma-
len of maken van allerlei
producten mogelijk werd.

Ook werden ze naast het

malen van graan vaak

langrijkste component
van olieverf.
Omstreeks 1775 werd
kobaltblauw op verschil-
lende plaatsen vervaar-
digd. Hoewel er geen
zekerheid is dat het dit

pigment betrof, is het niet

uitgesloten dat A.F. Ver-

heye het te Gent reeds
producee rde v anat 177 3.

Hij vroeg toen immers
een octrooi aan voor 15
jaar voor zijn bl auwse lf a-
briek.
Waarschijnlijk wilde deze
Gentenaar met zijn oc-
trooi het alleenrecht op de

Gentse markt veroveren.
Hij werd in 1795 gevolgd

door Pieter Botte en Cie
die op de Rietgracht, in

de omgeving van de
Dampoort, een Fabrique
van cobaltoprichtte.
Erwas een blauwselmo-
len in bedrijf vanaf 1795

tot omstreeks 1805. ln
dat laatste jaar maakte
deze Gentenaar volgen-
de reclame met zijn pro-

duct: Desen Cobalt is
bekens onder de naam
van Smalte (fig.54), He-
melsblauw, Saxisch-
Blauw, & c.

Hij had een magazijn in
de Waegenaerstraete

IÍÁ,0AZIJN VAN VENSTXROLAS

zodat men niet naar de
fabriek hoefde te trekken
om het product aan te
schaffen.
Na het midden van de
1 8de eeuw, respectievelijk

in 1760 en 1786 werden
Bremergroen en zinkwit
op grote schaal geprodu-

ceerd.

Het laatste werd door
Courtois vervaardigd in

Dyon maar de productie

werd vrij vlug erna ge-

stopt omwille van de te
hoge productiekosten.

Omdat de productie van
pigmenten niet langer
dicht bij de deur gebeur-

de, werden ze voor de

{¡l,IZliN I^¡"N[¡_

Duitse Smatt oven. A: vuuruæte potten; B: laadopening, gedeeltelijk

dichtgemetseld na het vullen van de oven; C: openingen waarlangs men het

vloeibaar glas laat weglopen; D: navulopeningen; E: stookplaats; F: rookgas-

afvoeren; G: schouwen.

Het stoken duurt ca. 8 uur. Wanneer het glæ vloeibaar is, wordt het

uitgegoten in koud water waardoor de massa in kleine stukken springt. De

smeltkoeæn worden daama opnieuw gevuld.

fig. 54. Duitse Smalt oven

fig. 55. Briefhoofd A.J. Staes (1889)
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schilders ingevoerd, Het
was logisch dat deze wil-
den beschikken over de
nieuwste, eventueel be-
tere pigmenten. De im-
port kwam dus op dreef.
Vanaf 1780 treft men in
de Wegwijzer van Gent
kooplieden in alle soor-
ten van Verweryen aan.
Ze zouden op den duur
niet alleen aan professio-
nelen gaan leveren maar
aan eenieder, zeg maat
elke doe-het-zelver die
wat had te schilderen.
De verkopers beperkten
zich niet tot het leveren
van pigmenten maar ver-
vaardigden zelf de ver-
ven en de basisproduc-
ten die voor de schilders
bruikbaar waren.
Zo maakte in 1889 A.J.
Staes, de oudste, voor
zijn winkel ln de zon, re-
clame met het volgende
opschrift: Fabriek van
vernissen, terwijl hij ook
Loodwit, Roode Menie,
Allerhande kleuren en
ve rf stoff e n, krijtwit, g las...

verkocht (fig. 55).
Het aantal verkopers
was in de beginperiode,
omstreeks 1 780, beperkt
tot een vijftal. Het steeg
gestadig tot vijftien in
1810 waarna het aantal
in 1830 tot elf daalde.
Hoogstwaarsch ijn lijk
heeft dit te maken met de
politieke gebeurtenis-
sen, de wisselende be-
sturen van ons land, de
eventuele invoerproble-
men van diverse grond-
stoffen en de eventuele
daling van het gebruik
wegens verminderde op-
drachten bij de schilders.
Na de Belgische onaf-
hankelijkheid steeg het
aantal terug met uitzon-

dering van een daling
rond 1845.

Te Gent werden, zoals
reeds vermeld, ook pig-

menten gemaakt. Lood-
wit was het eerste wat
door de reeds aange-
haalde Coppens op de
Visserij in 1786 tot om-
streeks 1800 werd ver-
vaardigd. Toen hij ermee
stopte, werd de produc-
tie door Frisou aan de
S i nt- P ietersn i e uwstraat
gestart. Het is niet zeker
of er te Gent een conti-
nue productie van lood-
wit op gang bleef . Tot
1850 waren er meestal
slechts twee fabrikanten,
soms hooguit drie.
Hollansch blauwsel of
smalt, wat in feite zeer
fijn gemalen kobalthou-
dend blauw glas was,
werd in 1794oÍ ietsvroe-
ger door Vander Schel-
den aan de Vijfwindgaten
tot 1845 aangemaakt.
Hoger vermelde Botte
startte omstreeks dezelf-
de periode zijn productie
maar hij noemde het
Cobaltot Smalte.
Van een tweetal fabri-
kanten in het begin van
de 19de eeuw, zou het
aantal vanaf 1820 van
vier naar een vijftiental
stijgen in 1850. Blauwsel
was een goedkoop pig-
ment dat gretig aftrok
vond voor allerlei toepas-
singen.

Een zekere Chateau be-
zal in Gent omstreeks
1800 de eerste fabriek
voor Berlijns blauw en
produceerde zeker tot
1815. Pas in 1830 zou
Gabriels buiten de Heu-
velpoort en later aan de
Muide de productie van
dit pigment minstens tot

1850 hervatten. Daar het
productieproces niet zo
eenvoudig was, bleef hij

de enige in de streek.
Omstreeks 1825 werd de
eerste fabriek voor krijt-
wit door Van Pottelberg-
he op de Tichelrei in
bedrijf genomen. De pro-

ductie beperkte zich tot
het malen van krijtsteen
en het zuiveren van het
poeder. Het werd voor-
namelijk voor lijm- en
stopverf gebruikt.
Er was zeker bedrijvig-
heid tot 1850 en vanaf
omstreeks 1835 kreeg hij

er een concurrent bij.
ln 1830 waren er drie fa-
brieken voor beenzwart.
Het pigment werd verkre-
gen door het verkolen
van beenderen, het ma-
len en zuiveren van het
zwart, een proces dat net
zoals voor krijt, niet al te
moeilijk was. Toch blijken
er maar hooguit vier fa-
brikanten te zijn tot om-
streeks 1845.

ln de periode 1790-1850
heeft men dus in Gent
maar vier echte pigmen-
ten aangemaakt: loodwit,

kobaltblauw (ook smalt
of Hollands blauwsel ge-
noemd), Berlijns blauw
en beenzwart. De rest
zijn basisstoffen voor ved
(krijt en lijnolie) of hulp-
producten.

De Wegwijzer vermeldt
vanaf 1830 Fabryken
van Verwen zonder ver-
dere specificaties.
Sommige vermelde pro-
d ucenten vervaardigden
één van de bovenver-
melde pigmenten. Waar-
schijnlijk loonde het
vervaardigen van één

soort pigment niet en
legde men zich toe op de
aanmaak van kant en
klare verven,
Het maken van een goe-
de verf vereiste heel wat
arbeid van een schilder.
De pigmenten moesten
eerst fijn worden gewre-
ven vooraleer bindmiddel
kon worden toegevoegd.
De aanmaak van olie- of
lijmverf met het wrijven
van de pigmenten wordt
in rekeningen vaak apart
vermeld. Deze inspan-
nende arbeid werd nu
wellicht voor hen overge-
nomen en gemechani-
seerd.
Vanaf 1 840 worden er al

zeven fabrikanten ver-
meld. Bij de producenten
van bleekblauw al vroe-
ger in '1830 vermeld dat
ze ook lakmoes maak-
ten. Dit is een stof die ge-

recupereerd wordt uit
korstmossen en die in

alkalische stoffen, zoals
kalk een blauwe kleur
oplevert. Het was reeds
vanaf de 18de eeuw of
vroeger in gebruik,
ln het begin van de 19de

eeuw kwam de pigmen-
tenproductie in een
stroomversnelling omdat
er heel wat nieuwe che-
mische elementen en de
er bijbehorende toepas-
singen werden ontdekt. 37
De nieuwste ontwikkelin-
gen waren niet steeds op
lokaal vlak navolgbaar.
De productie werd uiter- ,
aard eerst geheim ge- i'i
houden en bleek vaak i;

naderhand voor niet ge-
specialiseerden vaak te
moeilijk. Het aanbod ver-
grootte steeds zodat in-
voer voor'scheikundig'
vervaardigde pigmenten
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soms interessanter was

dan zelf een productie oP

te starten.
De Fransman Vaquelin
bereidde in 1809 voor
het eerst zinkgeel, chro-

maatgeelen chroomoxY-

degroen, De productie in

fabrieken volgde enkele
jaren later. Zo werd in

1820 chromaatgeel in de

verff abriek der gebroeders

Mannes te Dünnwald ge-

produceerd.

ln 1830 werd het in Gent

zeker reeds toegepast, ln

de rekening van schilder

De Baets, gericht aan

een zekere Rouk uit Zot-

tegem, vermeldde hij het

verbruik van 1 once cro-

mat geel, het onvenruerk-

te pigment waarvan het

echter niet duidelijk is of

het in water- of olieverf
gebruikt werd. Het wijst
dus op een snelle ver-
spreiding van de nieuw-

ste ontwikkelingen in de

pigmentenproductie.
Toen Stromeyer in 1817

cadmium en cadmium-
geel ontdekte bij het on-

derzoek van koolzuur-
zink kwam het pigment

negen jaar later als verf-

stof reeds in de handel,

Op verzoek van de indu-

strie werd gezocht naar

een vervangingsmiddel
voor het zeer dure natuur-

lijke ultramarijn blauw (la-

pis lazuli).
ln 1828 vervaardigden
Guimet in Toulose, Gme-

- lin in Tübingen en Köttig

ln 1844 wordt in Parijs
door Leclaire een zink-
witfabriek opgestart (fig.

56). Ditmaal is de pro-

ductie rendabel en wordt

de zaak overgenomen
door La Société Anony-
me des Mines et Fonde-

ries de Zinc de la Vieille

Montagne. Toch duurde

het nog tot 1850 vooral-

eer het gebruik van zink-

wit werd veralgemeend
en het in sommige toe-
passingen loodwit ging
vervangen. Een pigment

dat nauw bij dezelfde
grondstof aansloot was

het zinkgeel. Dit werd
geproduceerd vanaf
1847. Producten die
loodwit moesten vervan-
gen, werden in de 19de

eeuw met wisselend suc-

ces op de markt ge-

bracht, Tinwit was te duur
voor de algemene ver-
vanging en werd in het

interieur voor uitzonder-
lijke toepassingen ge-

bruikt.
ln 1844 werd antimoon-
wit bereid maar het had

geen succes. Omstreeks
1850 verkreeg Douhet in

Frankrijk een patent oP

de productie van litho-
poon of 'mineraalwit'
maar ook dit pigment kon

met zijn mindere eigen-
schappen het loodwit
niet verdringen. Het zou

nog tot 1874 duren voor-

aleer J.B. Orr de produc-

tie in Glasgow zou
hernemen. De productie-

methode werd verbeterd

door Boulez en Friffith in

Engeland.
Een belangrijk pigment,

chromaatgroen, werd in
1850 voor het eerst
kunstmatig vervaardi gd.

Het is samen met het

eerder ontdekte chroom-

oxydegroen de vervan-
ger geworden van veel
uiterst giftige groene pig-

menten op koperbasis,
Synthetische kleurstof-
fen die gebonden moes-

ten worden aan een
neutrale vulstof zoals
bariet of bariumsulfaat,
deden hun intrede om-
streeks 1868 toen Grabe

en Liebermann alizarine

bekwamen uit antra-
ceen, een distillatiepro-
duct van steenkoolteer.
Andere kleurstoffen zo-

als eosine kregen een
toepassing in de eroP

volgende jaren.

Titaanwit, een pigment

dat vandaag een groot
gebruik kent in de verfin-

dustrie werd ontdekt in
1870. Hetkomtvooron-
der twee gedaanten:
anastaas en rutiel. Het

werd pas echt omstreeks
1908 in de eerste vorm
gebruikt maar men
moest wachten tot 1919

tot het op grote schaal in

Noorwegen en Amerika
werd geproduceerd, Het

duurde nog tot 1959
vooraleer het dichter bij

ons, namelijk in Neder-

land werd vervaardigd en

pas in 1966 werd het
door het concern de Na-

tional Lead Company in

een van hun fabrieken,
de Dérivés de Titane,le
Langerbrugge bij Gent
aangemaakt,
De anastaasvorm gaf
heel wat problemen en

werd vervangen door de

rutielvorm die tot op van-

daag het witste wit levert.

Reeds aan het einde van

de 1 9de eeuw trad er
schaalvergroting op bij

de producenten. ln Duits-

land ontstonden in 1890

de Vereinigte U ltramarin-

fabriken. Ook in andere
landen deed een zelfde

fenomeen zich voor en

ontstonden hierbij de
huidige grote producen-

ten van pigmenten.

Te Gentbrugge werd zo

in 1905 een fabriek van

Bl u e d' O utre me r (ullr a'
marijn) opgericht en vóór

1930 te Drongen het Pig-
mentbedrijf van Hilaire
Grootaert.

Voor de Eerste Wereld-

oorlog kwamen nog

fig. 56. Zinkwitfabriek

Zinkwitoven. A: oven; B: retorten; C: neerslagkamers; D: luchttoevoer met

r,it in Meisen het kunstmati-
ge ultramarijnblauw voor

de eerste maal. ln 1834

werd in Wermelskirchen,
nabij Köln, de eerste fa-

briek van Leverküsen
voor de productie van dit
pigment opgericht.

aansluiting op neerslagkamers; G: afvoer gefilterde lucht; H: rookgæafvoer'

De hitte ian de ovenwordt eerst over en dan onder de retorten geleid' De

verse lucht wordt langs de openingen vân de retorten geleid om de oxidatie

van het zink te bekomen' De stijgende luchtstroom met het zinkoxide gaat

veruolgens door verschillende neerslagkamers om het zinkoxide uit de lucht

te halen. De gefilterde lucht wordt vervolgens afgevoerd'



nieuwe pigmenten op de
markt zoals het Engels
blauw (1928) en molyb-
daatrood.
Niettegenstaande de lijst
veel groter is, bleven en-
kel deze pigmenten in
gebruik die economisch
het meeste rendabelwa-
ren en over goede tech-
nische eigenschappen
beschikten. Daar kwam
in de laatste decennia
nog het milieubewustzijn
bij.Zware metalen die in
de chemische verbindin-
gen van de pigmenten
aanwezig zijn, wil men
minstens in Europees
verband uit de verven
bannen.

Samen met een gevoeli-
ge vermindering van de
schadelijk oplosmiddelen
in de verf moet de toe-
komst, althans op verfge-
bied, een stuk gezonder
worden.

Koopmans in
pek en terre

Bij oude geschilderde
huizen ziet men vaak dat
de onderste strook van
de gevels of tuinmuren
geteerd werd. Een zwar-
te strook van een tiental
centimeter tot een meter
hoog zorgde ervoor dat
de voet van de muur niet
te sterk onder opspat-
tend vocht te lijden had.
Wanneer dit gebruik pre-

cies zijn intrede deed,
kon momenteel nog niet
achterhaald worden. Via
de Wegwijzer van Gent
kan deze toepassing mis-
schien gedateerd wor-
den.

Omstreeks 1820 ver-
schijnt in deze indicator
de rubriek koopmans in

pek en terre. Ze werden
niet eerder vermeld en
sommigen van hen wa-
ren ook verkopers van
andere verfwaren. Zes
verkopers werden geno-
teerd in dat jaar en om-
streeks 1850 was dit
gestegen tot een zeven-
tal. Het is niet venruonder-

lijk dat omstreeks 1820
de pek en teer op de
markt werden gebracht,
Pek en terre of teer mo-
gen niet verward worden
met asfalt en bitumen.
Wat waren die nieuwe
producten eigenlijk?

Asfalt en bitumen zijn
producten die onttrokken
worden uit (steenkool en
nadien) petroleum.
(nvdr: koolteer, nevenpro-

duct van de cokesproduc-
tie, Petroleum werd
slechts''ontdekt' of aan-
geboord na 1850-1860 in

Amerika, zie Drake).
Asfalt is een natuurlijk
verdampings- en oxyda-
tieproduct van aardolie
en wordt vooral in de we-
genbouw gebruikt. Het is
dikvloeibaar bij normale
temperatuur en is don-
kerbruin tot zwart. Het
komt ook vrij in de natuur
voor en kende daarom
reeds vroeg diverse toe-
passingen, Asfalt was
reeds bekend bij de Ba-

byloniërs en omdat het
aanvankelijk enkel in Ju-
dea bij de Dode Zee
werd ontgonnen kende
men het, zelfs nog in de
18de eeuw, onder de
naam Jodenpek of Jo-
denlijm. Een andere
vindplaats en één van de
grootste 'meren' is de
Pitch Lake in Trinidad,
gelegen op een eiland

voor de kust van Venezu-

ela. Dit asfaltmeer werd
ontdekt door Columbus
in 1498. Het raakte in ver-
getelheid tot de Engels-
man sir Walter Raleigh
het in '1595 herontdekte.
Men kende toen echter
de waarde van asfalt nog
niet en pas in 1851 werd
een deel in exploitatie
genomen.

Teer kan uit verschillen-
de grondstoffen verkre-
gen worden.
Door distillatie van hout,
steenkool en bruinkool
verkrijgt men diverse
soorlen teer. Houtteer, in
het bijzonder af komstig
van beuk, werd vooral
gebruikt om hout tegen
verrotting te bescher-
men. Steenkoolteer heeft
ontsmettende eigen-
schappen.
Het is niet verwonderlijk
dat omslreeks 1820 de
steenkoolteer op de
markt werd gebracht. Het
ontstond bij de productie
van licht- of steenkool-
gas en cokes,
ln Engeland werd er
reeds van in het begin
van de 1 9de eeuw steen-
koolgas geproduceerd.
De eerste teer kan dus
van daaruit gelmpor-
teerd zijn.

Vanaf 1 830 werd het gas
in de Gentse fabriek van
Louis Roelandt even-
eens uit steenkool ont-
trokken, Wellicht leverde
men dan de teer uit de
plaatselijke fabrieken,
Teer_is een half vloeiba-
re stof en een excellente
buitenverf. Hij moet wel
voor gebruik verwarmd
worden of met petroleum

aangelengd worden.
De zuivere teer wordt
door de verhitting door
de zon week en de op-
pervlakken vervuilen
snel. Om dit te vermijden
voegt men aan de vloei-
bare teer harsen, kalk of
andere producten toe.
Eén van de formulesl om
een beter en toch water-
werend product te ver-
krijgen, ziet men in bo-
venstaande tabel.
Het aanbrengen van een
dergelijke teerlaag had
als nadeel dat deze 39
moeilijk tot niet overschil-
derbaar was met de tra-
ditionele kalk-, lijm, of
olieverven.
Eenmaal met teerverf f r,

begonnen moest men
ermee doorgaan of de
teerlaag volledig verwij-
deren. Dergelijke verf is

niet dampdoorlatend.
Het opstijgend vocht in
de muur kon enkel langs



binnen verdampen. Waar
het de bedoeling was de

muren droger te houden
door opspattend vocht te

weren, bleek de remedie
vaak slechter dan de
kwaal.

De muren binnenin wer-
den dikwijls vochtiger dan

voorheen, wat de bewo-
ner weer aanzette tot het
gebruik van drastische
middelen zoals lood- of
teerpapier of dergelijke,
Hoewel er reeds experi-
menten waren in de
18de eeuw om het opst¡j-
gend vocht in de muren
te weren met glasfrag-
menten of leien zou het
echter toch nog tot de
20ste eeuw duren voor-
aleer een afdoend mid-
del onder de vorm van
asfaltpapier het pro-
bleem zou oplossen.

1 F. Margival, Détrempes et
badigeons, Paris, 1928, p.

104.

Tot voor enkele jaren was in
Drongen nabij Gent de
verf pigmentfabriek van
Hilaire Grootaert werkzaam,
firma die in 1939 een
publicitaire brochure uitgaf ,

waaruit nevenstaande foto's
zijn gereproduceerd: het labo

- voor de samenstelling van
de kleuren (boven), de
houten roerkuipen voor de
aanmaak van kleurpigmen-
ten (waarna deze worden
gedroogd) (midden) en de
kollergangs voor het
fijnmalen ervan (onder).
Ondertussen is dit bedrijf van
grote industriële waarde,
jammer genoeg ontmanteld.
(verzameling MIAT Gent)
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