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WAT I' BONT?

Onder de term bont
begrijpen we de alge-
mene verzamelnaam
voor bereide vellen van
dieren en de producten,
vooral kledingstukken,
die deze vellen als
grondstof hebben. Het
feit dat bont door de
eeuwen heen werd
gebruikt, dankt het aan
de typische natuurlijke
eigenschappen van dit
product, namelijk het
leder (de lederhuid) en
de beharing (de vacht).

De vacht is samenge-
steld uit haren, die een
deklaag vormen en
opgebouwd zijn uit
hoornstof. Deze laatste
is een slechte warmte-
geleider, maar dank zij
de uitwendige schub-
ben van de haren kan
de vacht lucht vasthou-
den en aldus een
isolatielaag vormen.
Veeldieren hebben een
dubbele beharing; het
kroonhaar (of schut-
haar) en het wolhaar
(winterhaar of dons-
haar). De kroonharen
zijn de langste en
stevigste haren.Ze
ondersteunen de vacht
en het wolhaar. Door de
afwaterende opbouw
beschermen zij het dier
tegen de regen. Boven-
dien kan een dier de

tlNKt: OP DEZE GßAVURE
ZIEN WE EEN PEILETIEß
GETOOID ¡l\ET: l. TIIGER;2.
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SNEDE;7. EEN
BEUGELSCHAAR; 8. KßlJT;
9. NAATD EN DRAAD; lo.
TTAART VAN VoJ; ll. VEt
VAN VoS;12. TTAARTVAN
BUNZIN6
Reproductie van gravure uit
17d" eeuw, gebruikt op flap
publiciteit J.&F.
Slachmuylder, Brussel, 1 972

isolerende luchtlaag in

de wolharen vergroten
en verkleinen door de
kroonharen op te
zetten. Het wolhaar
houdt de isolerende
luchtlaag vast en biedt
zodoende bescherming
tegen de koude.

De meeste dieren
hebben in de winter een
vacht met beide haarty-
pes. Vele dieren hebben
een rui periode na de
winter waarbij de
zomerbeharing met
weinig of geen wolha-
ren zich ontwikkelt. ln
de herfst komt de
dubbele winterbeharing
te voorschijn. Voor het
verwerken van vellen
tot bont kan men enkel
gebruik maken van die
vellen waarvan de rui
naar de dubbele winter-
beharing reeds gebeurd
is. Men spreekt dan ook
meestalvan winteruel-
len.Van de andere, de
zomeruellen, kan men
enkel nog leder looien
of decoratieve vellen
bereiden.

De schacht van de
kroonharen en soms de
schutharen, kan in
verticale zin verschillen-
de kleurbanden of
vlaggen vertonen. Maar
ook de volledige vacht
verloopt in kleur van rug
over flank tot buik of
van kop tot staart. Ook
groeien de haren niet
op gelijke lengte en
even dicht op alle
lichaamsdelen. Vooral
op de kop en de poten
zijn ze korter dan op de
rest van het lijf. Ook van
voor naar achter
varieert de lengte. Wel
wijzen de haren meest-
al naar de stuit van het
dier, behalve soms in

de nek, waar de richting
en haarlengte zich

aanpast naar de voor-
poten en de kop.
Pelsmakers spreken
over het kruls van een
vel.

Voor het maken van
een stuk in bont, dient
men een aantal vellen
van één diersoort bijeen
te krijgen die op alle
gebieden zo goed
mogelijk op elkaar
gelijken. Dit is niet altijd
een simpele zaak. Het
vergt dan ook vele jaren

tijd vooraleer iemand
een degelijke kennis
van pelzen kan opbou-
wen.

HETVEREDETEN
VAN VELTEN TOT
BONT

Het harde onbewerkte
vel legt een lange weg
af vooraleer het ge-
transformeerd is tot
duurzaam bont in een
kledingstuk. Tijdens dit
proces gaat men de
vellen looien en even-
tueel de haren verven,
beitsen (fixeren van de
verfstof na het verven),
scheren en roppen
(epileren)tot men
bruikbaar bont voor de
bontwerker verkrijgt.
Door de opeenvolging
van de bewerkingen
verkrijgt het vel een
zekere soepelheid en
stevigheid, naast een
mogelijkheid tot goede
langdurige bewaring. ln
tegenstelling tot het
looien van leder, mag
bij het looien van bont
geen verlies in haren
optreden. De haarwor-
tel moet goed in het
leder vastzitten. Het
leder moet rekbaar en
sterk blijven. Ook de
haren moeten hun
oorspronkelijke natuu r-

lijke glans opnieuw
vertonen of overtreffen.

GE'CHIEDENI'

De persoon die het
looien van bont als
beroep uitoefent, duidt
men meestal aan met
de Franse naam pelle-
tier(van het Latijn
pellis). De precieze
duiding van het beroep
was echter door de
eeuwen heen onderhe-
vig aan veranderingen.
Zo behoorden in de
vroege Middeleeuwen
de pelsmakers nog tot
de lijfeigenen en wer-
den zij naaiers ge-
noemd. Vanaf de 11de
eeuw begonnen deze
handwerkslieden zich in
de steden te verzame-
len. Ze organiseerden
zich en verkregen via in
keuren vastgelegde
vrijheden de mogelijk-
heid zich in gilden te
verenigen. Door de
middeleeuwse versplin-
tering in feodale staat-
jes en steden ontstond
er een verscheidenheid
van terminologie binnen
de vele ambachten.
Tijdens de eerste hoge
bloeiperiode van het
bont werd het ambacht
opgesplitst in verschil-
lende functies, waarbij
iedere ambachtsman
een gespecialiseerde
handeling uitvoerde.
Eenmaaldeze bloeipe-
riode voorbij, werden de
verschillende functies
weer door een zelfde
persoon uitgeoefend.
Nadien werd de pelle-
fieraangeduid als
bewerker van ruwe
vellen. Dit werd nog
later vervangen door
tanneur (voor het looien
van leder) en appêteur
(voor het looien tot
bonl). Pelletierwerd
dan uitsluitend gebruikt
om een handelaar in

vellen aan te duiden.
Vandaag is een pelletier
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een handelaar in
gelooide vellen voor het
maken van bont. ln het
Nederlands spreekt
men van pelterijenhan-
delaar of pelshande-
laar.

Het hele proces van de
veredeling was eeu-
wenlang verborgen in
een sfeer van geheim-

HETTRAPPELENVAN DE
VELLEN.
Foto uit: Société Anonyme
des anciens établissements
C. & E. Chapal Frères & Cie
1832 - 1932

HETVEßVEN IN DE KUIP.
Foto uit: Société Anonyme
des anciens établissements
C. & E. Chapal Frères & Cie,
1832 - 1932

zinnigheid. ledere
pelsmaker dacht het
ultieme middelte
bezitten om de pelzen
te bereiden. De basis-
principes werden
daarom angstvallig
verzwegen en enkel
aan opvolgers doorge-
geven. Ook de aange-
wende procedures
waren zeer primitief. Al

HETVERWI'DEREN VAN
HET VtI E5.

Foto uit: Société Anonyme
des anciens établissements
C. & E. Chapal Frères & Cie,
'1832 - 1932

het werk gebeurde
grotendeels met de
voeten. Een ton en een
houten kuip waren de
voornaamste werkma-
terialen.
Ondanks de verschil-
lende varianten in
procedures, kan men
toch een algemene lijn
in het primitieve looien
voorstellen. Eerst

werden de vellen
dichtgenaaid in vorm
van een beurs met de
haren naar de binnen-
zijde om de naren niet
te beschermen. Vervol-
gens bracht men op de
buitenzijde een laag
vet, boter of olie aan.
Deze vellen bracht men
in een ton met een
hellende houten bodem.
Een arbeider ging naakt
in de ton staan en rond
de lenden werd een
stuk doek over de
opening van de ton
gespannen. Hierdoor
kon de warmte en de
geur niet ontsnappen.
De arbeider diende
vervolgens uren met de
voeten te trappelen tot
de vellen volledig mals
waren. Hierna werden
de vellen uit de ton
genomen. Men verwij-
derde met een mes het
vlies en schuurde het
velglad op een bolrond
mes. Om de vellen te
reinigen bracht men ze
vervolgens in een ton
met zaagsel, kalk of
krijt. Opnieuw werden
ze met de voeten
getrappeld om het
overtollige vet in het
zaagselte laten trek-
ken. Eenmaal ge-
droogd, werden de
vellen flink geklopt om
het zaagsel of de
plaaster te verwijderen.
Om de vellen te verven
of te laten glanzen,
bracht men de vellen
stuk voor stuk in een
grote platte kuip met
verf op de bodem. Door
het trappen met de
voeten kon de ved in de
vellen doordringen.
Nadien werden de
vellen in een handpers
gewrongen om de
overtollige verf te
verwijderen. Ze werden
vervolgens op een
stapel gelegd om 24



uren te drogen en aldus
het oxideren te verge-
makkelijken. Daarna
volgde opnieuw een
reiniging in een ton met
zaagsel van hard hout
en werden ze opge-
klopt. De resultaten
waren niet zo schitte-
rend. Vaak waren de
kleuren vaag en ondui-
delijk. Bovendien bleek
de fixatie van de ge-
kleurde ved of de
glansverf bij gebruik
nogal snel onderhevig
aan slijtage.

Toch gaven deze
primitieve looiers blijk
van enorme creativiteit
bij het samenstellen
van allerlei recepten.
Vooral het verdonkeren
van de vellen, ter
imitatie van het dure
sabelen otter, bleek
hen eeuwenlang bezig
te houden. Zo vinden
we in het hoofdstuk Der
Kürschnervan Chris-
toph Weigel uit 1698 (1)
een receptuur van zilver
in scheiwater (Spiritu
nitri Solviret, vocht tot
het scheiden van goud
en zilver) gebruikt om
de schone zwarte glans
van sabelte bekomen.
ln de encyclopedie
Roret uit 1841 (2)
vinden we het recept
van volgend middelom
pels zwart te laten
glanzen:
kalkwater : 11 liTer, 177
centiliter
galnoten: 1 k9.469
gram
loodoxyde: 490 gram
ammoniakzout: 63
gram
kopergroen: 63 gram
Romeins aluin: 126
gram
antimonium: 63 gram
groene vitriool: 367
gram
ijzervijlsel: 122gram
grafieterts: 30 gram

(1) WEIGEL, Christoph en
BAUER, Michael, Abbildung
und Beschreibung der
gemein-nützlichen
H au ptstände, Faksimile-
Neudruck der Ausgabe
Regensburg 1698, 1987
(2) Encyclopédie-Roret,
Nouveau manuel complet du
chamoiseu r, pel leti er-
fou rre u r, maroqu i ni er,

mégissie r et pa rchem ¡n¡ er,

Parijs, 1841

ÞE FAMITIE (HAPAI

Vanaf de 19d" eeuw
kent het veredelen van
bont enorme vooruit-
gang. De industriële
revolutie en de snellere
transportmiddelen
bezorgden de versprei-
ding van bont ongeken-
de mogelijkheden.
Bovendien kwam de
familie Chapalop het
Franse toneel dat
gedurende 100 jaar
vooral het bewerken
van konijnenbont
enorme impulsen zou
bezorgen. Hierbij
ontwikkelden Marien
Cougny en Leonard
Chapalbeiden aparte
procedures, tot beide
families verenigd
werden door een
huwelijk enze geza-
menlijk verdere ontwik-
kelingen op punt
stelden.

Deze multinational
avant la lettre begon in

1832 met ene zekere
Marien Cougny. (1)
Oorspronkelijk een boer
zijnde, verhuisde hij

naar Lyon en oefende
er het beroep van
metselaar uit. Nadien
werkte hij er als arbei-
der in een zijdefabriek
voor het verven van
stoffen.
Hier vergaarde hij de
nodige kennis van het
verven. Kort nadien
begon hij zelfstandig te
experimenteren.

Hijdeed dit eerst op
zijde, maar nadien
gebruikte hijgoedkope
vellen zoals konijn dat
tot dan toe zelden
gebruikt werd in de
bonthandel. Door de
bevredigende resulta-
ten uit die tijd, besloot
hij een eigen zaak op te
richten. ln '1932 instal-
leerde hijzich in Parijs,
waar veel handelaars in

bont op doortocht
waren naar de beurzen
in Londen en Leipzig.
Marien Cougny profi-
leerde er zich als de
eerste verver van bont
die konijn gebruikte.
Zijn grote verdienste
bestond erin dat hijop
gebied van techniek
heel wat verbeteringen
aanbracht. Hijsteunde
zich op zijn ervaringen
uit de zijdefabrieken en
mits de nodige aanpas-
singen zette hijdie
technieken om in het
verven van vellen. Zo
werd zijde geverfd in

een bad dat tegelijker-
tijd minerale en metalli-
sche beits bevat.
Cougny kwam tot de
bevinding dat het beits
onvoldoende was om
de kleuren te fixeren.
De combinatie van verf
en beits tastte boven-

HET BOR'TELEN EN

BE¡TsEN VAN DE HAREN.
Foto uit: Société Anonyme
des anciens établissements
C. & E. Chapal Frères & Cie,
1832 - 1932

HET¡VIANUEEt
VEßWI'DEßEN VAN DE

I(ROONHAREN.
Foto uit: Société Anonyme
des anciens établissements
C. & E. Chapal Frères & Cie,
1832 - 1932

"rt¡4¡6¡¡¡AAtVEßWI'DEREN VAN DE

KROONHAREN.
Foto uit: Société Anonyme
des anciens établissements
C. & E. Chapal Frères & Cie,
1832 - 1932
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dien in de warme baden
de haren aan en maak-
te het leder bijzonder
hard. Daarom verving
hij de baden door een
procedure van afwisse-
lend borstelen met beits
en verf op de toppen
van de haren. Dit
proces werd iedere
keer onderbroken door
het drogen en het
opkloppen van de
haren. De voordelen
waren legio. Men had
minder producten
nodig. Het was minder
vervuilend voor de
haren en gaf een
hogere en duurzamere
glans. Hijslaagde er
ook in om een grondig
procédé te ontwikkelen
waarbij het verven van
de punten van de haren
en de onderzijde van de
haarschachten afzon-
derlijk kunnen gebeuren.

Ondertussen was een
ander lid van de familie.
Leonard Chapal. ook in

de sector van konijnen-
'. e ,en gestapt. ln '1857

i estigde hij zich zelf-
slandig. Hij kocht de
vellen voor eigen
rekening en bereidde
ze zelt. Vervolgens
bracht hij ze per grootte
en per kwaliteit in
bundels van een dozijn
op de markt. Wegens
de oorlog in 1870
kwamen Leonard en
zijn zus Annet Chapal
naar België om vellen te
kopen. Ze gingen bij
vrienden, de gebroe-
ders Carpentier, die ook
de toebereidingen en
het verven van konij-
nenbont uitvoerden.
Deze laatste werkten
echter helemaal anders
en gebruikten vellen
van mindere kwaliteit.
Hun methode bestond
erin om de vellen nat te
maken met water om zo

de soepel geworden
vellen te ontvliezen, de
zogenaamde water-
voorbereiding. Nadien
werden ze geweekt in
een bad met looizuren
zoals eikenschors en
cachou of cachetu (een
looizuurhoudend
extract uit de bast van
de acaciaboom) Dit
procédé vergde weinig
arbeidskracht en was
zeer economisch in de
verwerking van goed-
koop konijnenbont. De
betere vellen waren
gereserveerd voor
Chapal die ze verder
bereidde en invette met
koolzaadolie.
Eenmaalterug in
Frankrijk nam Leonard
Chapal de techniek van
de watervoorbereiding
over. Het grote voordeel
bestond erin dat de
minder goede vellen die

toch het grootst in
aantal waren, ook
konden gebruikt wor-
den. Het nadeel was dat
de procédés van de
waterbereiding en het
verven moeilijk met
elkaar te combineren
waren. Men diende dus
te zoeken naar twee
bereidingswijzen die
elkaar in kwaliteit
bevorderden .|n 187 4
bekwamen ze een
goede manier van
bereiden. Voortaan
konden alle gekochte
vellen gebruikt worden.
De beste waren be-
stemd voor de bontver-
werking, de mindere
vellen gingen naar de
haarsnijderij, de hoe-
denmakers en als
voering naar de hand-
schoennijverheid.
Vanaf 1882 breidde de
firma zich verder uit

naar Brooklyn in Ameri-
ka. Daar leerden ze het
zogenaamde aniline-
procédé (aniline=
kleurloze vloeistof,
gebruikt als grondstof
voor de fabricatie van
kleurstoffen) kennen,
da| ze combineerden
met hun reeds gekende
bereidingswijzen. Het
eerste spectaculaire
resultaat behaalden ze
in 1893 mel noir brillant.
Konijn zag eruit als
rivierotter! Dit was nog
nooit gezien in die tijd!

Rond diezelfde periode
vond men ook de
techniek van het
epileren of roppen uit.
Onder het roppen
begrijpen we het
verwijderen van de
harde kroonharen. ln
een eerste fase werd
het roppen nog ma-
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HET ¡vIA(HINAAL 
'CHEREN 

VAN DE HAREN.
Foto uit: SociétéAnonyme des anciens établ¡ssements C. & E. Chapal Frères & Cie, 1832 -
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nueeluitgevoerd. Men
plooide het vel tussen
de vingers en blies op
de haren. De donsha-
ren werden hierdoor
neergestreken, terwij I

de harde kroonharen
overeind bleven staan.
Vervolgens knipte men
deze kroonharen met
een schaar of trok men
ze uit met een pincet.
Deze tijdrovende arbeid
werd in 1894 vervangen
door een machine.
Deze legde de donsha-
ren neer door roterende
borstels die in tegenge-
stelde richting draaiden.
Ondertussen werden
de kroonharen wegge-
hakt door de gezamen-
lijke werking van een
over en heen bewegend
mes en een draaiend
mes.
Rond 1890 waren er
nog verschillende
gelijklopende uitvindin-
gen in het mechanisch
roppen van de kroonha-
ren.Zo ontwierp Sutton
onder meer een soort
blaaswerktuig die de
donsharen plat blies. De
rechtopstaande kroon-
haren werden vervol-
gens afgebrand met
een elektrische rood-
gloeiende draad.
Dergelijk behandelde
konijnenvellen kregen
het label electric en zijn
meermaals terug te
vinden in oude catalogi.

Tot in de 20ste eeuw
werden de technieken
die Chapaltoepaste
voortdurend verbeterd
en behielden ze telkens
hun voorsprong op de
concurrenten. Deze
firma installeerde een
modern laboratorium,
waar ingenieurs verder
werkten aan het op
punt stellen van de
procédés. Ze hielden
zich ook op de hoogte

van de meest uiteenlo-
pende methodes. Door
eigen uitvindingen en/of
aankopen van bestaan-
de bereidingsmethodes
boekten ze veel vooruit-
gang. Ook de mechani-
sche evolutie drong op
alle vlakken door. Zo
werd de handpers
vervangen door een
droogzwierder en het
opkloppen van het bont
door een machine met
tientallen gelijktijdig
kloppende stokken.
Dankzij Chapal werd
Frankrijk wereldleider
op het gebied van de
konijnenfokkerijen.
Rond 1920 werden er
jaarlijks 100 miljoen
vellen geproduceerd.
Hiervan waren 25
miljoen stuks bestemd
voor imitatie van bont
op bont, terwijlT5
miljoen vellen via de
haarsnijderij naar de
hoedenfabrieken
gingen. Na 100 jaarwas
het familiebedrijf
uitgegroeid tot een
multinational met een
omzet van 260.000.000
FF in het jaar 1932.8r
waren toen 3.000
arbeiders tewerkge-
steld.

MAND ¡VIET DE RUWE,
ONBEWERKTE VELtEN.
PDS-Vellenbewerking,
Destelbergen, foto Josiane
Kisteman MIAT

DE BIOI( EN HET BLOK/YIE'
OrYl HETVtIEt IANGS DE
ZI'DE VAN HEl TEDERTE
VERWI'DEßEN.
PDS-Vellenbewerking,
Destelbergen, foto Josiane
Kisteman MIAT

(1) De dochtervan Marien
Cougny huwde Jean Chapal,
de zoon van Léonard Chapal

HETVEREDETEN VAN
BONTVANDAAG

Na de intrede van de
techniek en de machi-
nes, zorgde de weten-
schap voor de verdere
ontwikkeling in de
looierijen. ln moderne
laboratoria werden de
structuren van de
lederhuid en van de
vacht grondig bestu-
deerd. Aan de hand van
grondige analyses
werden de chemische
reacties van de looizu-

HET ZWIEREN VAN DE
VELtEN.
PDS-Vellenbewerking,
Destelbergen. foto Josiane
Kisteman MIAT
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ÞE LOUTERTON.
PDS-Vellenbewerking,
Destelbergen, foto Josiane
Kisteman MIAï

ren op punt gesteld.
Moderne fysica en
scheikunde ondersteu-
nen nu een eeuwenoud
beroep, alhoewelde
basistechnieken nog
steeds dezelfde zijn
gebleven.
Maar nu men de kennis
en de mogelijkheid
bezit om bont op alle
mogelijke manieren te
bewerken, dringt een
ander probleem zich op.
Het looien van bont is
met al deze chemische
producten immers een
vervui lende bedrijvig-
heid geworden. Vooral
het afvalwater is voor
het milieu een pro-
bleem. Daarom stelde
de overheid nieuwe
maatregelen in bijde
zuivering van het
afvalwater en door het
bepalen van milieuver-
gunningen. Deze
maatregelen betekenen
voor de bedrijven zwarc
investeringen. De hele
industrie wordt nu
verplaatst naar de
lagelonenlanden waar
de aangepaste lonen
en de onbeperkte
milieumaatregelen het
overleven van deze
bedrijfstak nog mogelijk
maakt.

We hadden de kans
een dergelijk bedrijf van
vellenbewerking te
bezoeken in eigen land.

VOORAANZICHTVAN DE
BAKETAAACHINE WAAROP
HET 6ELOOIDE VEt WORDT
GEREKT ÊN GEREIN¡GD.
PDS-Vellenbewerking,
Destelbergen,foto Josiane
Kisteman MIAT

Speciaal voor deze
tentoonstelling en de
toekomst werd een
documentair archief
aangelegd. Aangezien
België ook een grote rol
had gespeeld in de
sector van de konijnen-
vellen, lag het voor de
hand om een dergelijke
site te kiezen. De keuze
viel op P.D.S. Vellenbe-
werking in Destelber-
gen, een waar paradijs
voor iedere industrieel
archeoloog. Hier
worden nog op de oude
machines van weleer, in
combinatie met de
looiprocedures van
vandaag, de ruwe
kon ijnenvel len verwerkt
tot talloze variëteiten
van bont. De hele
procedure kan u in de
tentoonstelling zowel op
videofilm, als in de
fotoreportage bekijken.

De procedure start met
het binnenbrengen van
gedroogde, ruwe
konijnenvellen.
De kop en de staart
worden afgesneden en
vervolgens worden de
vellen langs de buikzij-
de opengesneden.
Na 24 uur weken
worden zijgeblokt;
hierbij wordt het vlies
langs de zijde van het
leder met de hand
losgemaakt en afge-
trokken.
Vervolgens wordt het
vel afgeschraapt met
een blokmes.
De vellen worden
gewassen en daarna in
een bad met een zurig
milieu gebracht, tenein-
de de poriën te openen
zodat het looizuur haar
werk kan doen. Dit
proces duurt 24 uur.
De vellen worden
opgetrokken en in
karren gegooid om uit
te lekken.

HETVERVEN VAN DE
VEI.LEN.
PDS-Vellenbewerking,
Destelbergen, foto Josiane
Kisteman MIAT
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lnmiddels wordt een
bad met looizuren
voorbereid waarin de
vellen nog eens gedu-
rende 24 uur onderge-
dompeld blijven.
Vervolgens worden de
vellen gezwierd, opge-
klopt in een molen,
effen gelegd en op
latten in een drogerij
gehangen om te dro-
gen.
Om het vel soepelte
maken en het haar te
doen glanzen, gaan ze
voor vijf uur in een
louterton met zaagsel
om te ontvetten.
Daarna wordt het
zaagselverwijderd in
de klopper (open
louterton).
De vellen worden effen
gelegd.
Het leder wordt gerei-
nigd en tegelijkeftijd
gerekt op een bakelma-
chine.
Het vel is nu klaar om te
gebruiken voor verschil-

lende doeleinden: in de
kleding, voor decoratie,
geverfd of naturel.

DE BONTWERI(Eß

DE BONTWERKER IN DE
MIDDETEEUWEN

Alhoewel bont in de
loop der eeuwen wel
altijd een plaats heeft
gehad in de geschiede-
nis van de kledij, komt
de eerste erkentenis in

onze contreien pas
vanaf de Middeleeu-
wen. Waarschijnlijk is
het stijgend gebruik van
bont grotendeels
veroorzaakt door
contacten met de
bevolking van het
Noorden. Ook het
koudere klimaat in de
14d" eeuw zette de
bevolking ertoe aan om
bont te dragen. Uit
onderzoek blijkt dat er
gedurende de 14d"

eeuw een constante

stijging was in het
dragen van bont met
een piek aan het einde
van de 14du eeuw en
begin 15d" eeuw.
Door het overdadig
gebruik van bont,
kwamen er al snel
maatregelen om het
dragen ervan maat-
schappelijk te regelen.
Zo was marter, herme-
lijn en vair voorbehou-
den voor de hoge adel
en koninklijke hoven.
Eekhoorn, bever, otter,
haas en vos werden
gedragen door de
bourgeoisie en de
kleine adel. Het gewone
volk diende zich tevre-
den te stellen met
schaap, lam, kat, geit
en wolf. De witte winter-
vacht van de hermelijn
werd in de hoge kringen
algauw een symbool
van zuiverheid., nadien
van macht. Het heden-
daagse gebruik van
hermelijn in kronings-

mantels en in officiële
ambtsgewaden is nog
steeds een restant van
deze middeleeuwse
bepalingen.

Ook de term bonf stamt
uit de Middeleeuwen en
is verbonden met de
eekhoorn. De vacht van
de buik van de gewone
eekhoorn is het hele
jaar door wit. Tijdens de
winter verkleurt de pels
van de rug naar de
flanken van roodbruin
naar overwegend
blauwgrijs. Als deze
volledige vellen aan
elkaar genaaid worden,
verkrijgt men dus een
patroon van blauwgrijs
met op regelmatige
afstand een witte
driehoek van de buik.
Vandaar dat men er
toen in het Nederlands
de aanduiding bontge-
kleurd of bontwerk aan
gaf. ln het Frans sprak
men van varié of vair.

ll

ATELIER VAN EEN BONTWERKER U¡T DE f óÞE EEUW.

UiI De gentibus septentrianalium, Olans Magnus, Rome, 1555
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VOORBEELD VAN EEN
BONTWERK IN /VIENU-VAIR
Bruikleen Mevr. Muyderman,
Dendermonde
foto Josiane Kisteman MIAT

HOUT'NEDE UIT DE I6DE
EEUW AAET VOOR'TELtING
VAN EEN,AAEE'TEß, EEN
GEZET EN EEN tEERtING.
Uit: P. Larisch, Die Kürschner
und lhre Zeichen

Naast yalrbestaat er
ook menu-vaft. Hierbij
splitst men de eek-
hoornvellen in ruggen
en buiken en snijdt men
vervolgens door de
blauwgrijze flanken. Zo
verkrijgt men pelzen
van uitsluitend ruggen
naast die van buiken.
Om volledig te zijn dient
nog te worden vermeld
dat ook de borststukken
van de eekhoorns
afzonderlijk aan elkaar
werd genaaid. Het ziet
eruit alsof de pels
sch roefvormig verwerkt
is en wordt vintom
genoemd. Als ook nog
de oren in de rijen
vellen werd ingewerkt
spreekt men van
schoonwerk.
Laten we tenslotte nog
vermelden dat bij
eekhoorns veelwilde
kleurnuances voorko-
men, waarbij de kleur
van de pels sterk naar
het zwart toegaat. Men
maakte in de Middel-
eeuwen dan ook
onderscheid tussen
rotwerk, grauwerk en
schwarzwerk ln vele
steden bestonden zelfs

afzonderlijke gilden van
deze drie kleurslagen
van de eekhoornvellen.

Dat deze vair en menu-
vair algemeen in onze
gewesten gebruikt
werden, bewijzen de
talrijke afbeeldingen in

oude miniaturen. Ook
op de oudst bekende
voorstellingen, namelijk
de glasramen van de
kathedralen van Char-
tres, Reims en Bour-
ges, pronken de
bontwerkers volop met
grote stukken vair. ln de
jaren 1980 werd het
gebruik van eekhoorn
nogmaals bevestigd
tijdens archeologische
opgravingen van het
oude huis De Greef in
de Brusselse Boter-
straat. (1) Daar botste
men veeleer toevallig
op een site, waaruit
men kon afleiden dat
het een atelier van een
bontwerker betrof . ln de
laat middeleeuwse
laag, gedateerd 14d" -

16d" eeuw, bevonden
zich talrijke resten van
onder meer eekhoorn.
Uit analyse van de
botjes bleek dat deze
hadden toebehoord aan
dieren welke bijaan-
komst reeds gevild
waren. De aanwezig-
heid van neusbeende-
ren, poten en
staartbeentjes wezen
erop dat de vellen een
tweede en precieuzere
behandeling kregen ter
plaatse.

Aangezien het bont in
de Middeleeuwen
vooral een praktisch nut
had, namelijk het
beschermen tegen de
koude, werd de kledij
dan ook gedragen met
het bont naar de bin-
nenzijde. Vandaar dat
men in de Franse taal



ook spreekt van fourrer
en fourreur, wat wil
zeggen met voering
bekleden of langs de
binnenzijde bekleden
met pels. ln dit opzicht
zijn de schilderijen van
onze Vlaamse primitie-
ven interessant. Vooral
de panelen van de
gebroeders Van Eyck
vertonen rijkelijk veel
bont. Op de kledijvan
de afgebeelde figuren,
is er vaak een boord
met bont te zien. Deze
boord is geen zuivere
versiering, maar eigen-
lijk een restje van de
binnenzijde dat aan de
buitenkant te zien is.
Het gebruik van bont
beperkte zich niet tot
mantels alleen. Ook
onderkleding, hand-
schoenen, schoenen en
mutsen werden van
bont voorzien.
Ook voor het interieur
haalde de middeleeu-
wer bont in huis. Vooral
dekens en kussens
werden vaak in bont
uitgevoerd. Dit is
eigenlijk zeer logisch,
aangezien men toen
nog niet onze huidige
middelen had om zich 's
nachts tijdens de koude
wintermaanden te
veMarmen. Er werden
ook hangende tapijten
of gordijnen in bont
gebruikt om grotere
ruimtes in te delen in
kleinere kamers. Uit
archivalische bronnen
blijkt dat de Franse
koning Charles V in
1379 maar liefst 21 van
dergelijke hangende
tapijten bezat. Zo had
hij er één uit hermelijn,
bestaande uil2128
vellen en één uit menu-
vair bestaande uit 5104
vellen!

Op de vermelde schil-
derijen is ook duidelijk

te bemerken dat het
ambacht van het bont
reeds een hoge kwali-
teit haalde. De technie-
ken waren nog veeleer
primitief te noemen,
maar dankzij het
systeem van de gilden
werd de kennis van het
ambacht perfect door-
gegeven aan een
volgende generatie. Wie
het ambacht wilde
aanleren, ging bijeen
meester in dienst.
Afhankelijk van het
leergeld dat men
betaalde, bleef een
leerling er drie of vier
jaar in opleiding. Een-
maaldeze periode
voorbij, werdhij gezel
verklaard. Vervolgens
had hijde keuze om vrij
in de stad te werken of
als rondreizend gezel
verder het ambacht te
leren. Wie echter
meesterwilde worden,
diende verplicht een
aantaljaren rond te
trekken. Hierna diende
hijeen opgelegd
meesterstuk te maken
en voor te leggen aan
de gilde.

De Europese handel in
bewerkte bont was
vooral gericht naar de
noordelijke Scandinavi-
sche gebieden, Rus-
land, Oost-Azië en
Noord-Afrika. De
gebrui kte dieren huiden
waren voornamelijk
geit, lam, haas, hond,
kat, vos, bunzing, lynx,
wolf, beer, veelvraat,
rivierotter, bever, nerts,
luipaard, eekhoorn,
hermelijn, sabelmarter
en Russische vos.
Leipzig ontwikkelde
zich sinds 1554 vrij snel
tot één van de belang-
rij kste handelsplaatsen
voor het bont. Bij ons
was Brugge de draai-
schijf in de route van
het noorden naar
Frankrijk. De pelzen
werden er voornamelijk
ingevoerd door de
Hanzeatische hande-
laren vanuit de Scan-
dinavische en Baltische
landen, Polen en
Rusland.

(1 ) GUEVORTS, Bernard,
Les restes animaux sous
I'Ancienne Maison De Greef,
in Le Folklore Brabançon,
mai 19BB

DE ZOEKTOCHT NAAR
HET BONT.

Vanaf de 16d" eeuw
stagneerde het gebruik
van bont in onze
gewesten. Bont bleef
vooral als winterkleding
zijn plaats opeisen.
Nieuw is het feit dat
bont tijdens de Renais-
sance plots met de
haren naar de buitenzij-
de werd gedragen. Het
uitbundige karakter van
de barok zalhier zeker
geen verandering in

brengen, maar de
weelde van het bont
nog extra in de verf
zetten. Bijzonder
illustratief voor deze
periode zijn de etsen
van Hollar Wenzel
(1607 - 1677) (1). Deze
reizende kunstenaar liet
met zijn oeuvre van
2800 prenten een
boeiend beeld na van
het alledaagse leven uit
die tijd. Vooral zijn
voorstellingen van
kledingstukken behoren
tot de meest verfijnde
prenten die ooit in
etstechniek verwezen-
lijkt werden. ln de

l,
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DETAIT UIT KAART
HI'TORIC TRADING PO'T'
AND TERR¡TORIE',
HUD'ON'' BAY (OAAPANY
Bruikleen North American
FurAuctions, Canada

Rusland was de inzet
het bont van het sabel-
dier. Felgegeerd door
de plaatselijke bevol-
king en de Europeanen,
was in de 16d" eeuw het
bestand van deze
marters vrij uitgedund.
Maar er bestond nog
zoiets als Siberië, toen
een onbekend land met
mogelijk een schatka-
mer aan sabeldieren.
De familie Stroganoff,
handelaars in pelzen uit
Novgorod, bekwamen
door bemiddeling van

INDIANEN OP 
'ACHTXAAR PEtZEN,'CH I TDERI',

CORNELIUS KRIEGHOTT.
Bruikleen North American
Fur Auctions, Canada

tsaar lwan, het privilege
om in het onbekende
land handelscompag-
nieën uit te bouwen. Vrij
vlug werd duidelijk dat
er zich inderdaad
massa's sabeldieren
bevonden. Systema-
tisch nam men het land
in bezit en bouwde men
er houten forten als
verzamelplaats voor de
pelzen. Van de binnen-
komende buit werden
enkel de onbeschadig-
de en mooie pelzen
aangenomen. Ze

...¿,

?
).

.--.$

io

I

1

a'
c

P-r.:..,. 4 t i,,'r., Í-q
'¿t\¿ t.-r. (jõt\,,+
' .. ! t'rd\"n tlôs

9,1:;'t.tL\.,ùr t934

O TL.

B
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BEVOTKINC INGEZET OÀI VELIEN IN TE ZAAAEIEN. HIER
ZIET MEN INDIANEN OP EEN VERZAAAETPTAAT'
O/vlSTREEK, lgto.
Bruikleen North American Fur Auctions, Canada
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tentoonstelling zien we
een aantal van deze
prenten. Opvallend
hierbij zijn de telkens
terugkerende voorstel-
lingen van moffen. Nog
tot in de 19d" eeuw zal
het gebruik van dergelij-
ke moffen vrijcourant
blijven.
De populariteit van de
moffen vinden we ook
terug in de encyclope-
die van Diderot. (2)Zo
ziet men op de prent
met de voorstelling van
de winkel aan twee

A

ßog

zijden schabben, waar
de moffen in de kleinere
dozen tot aan het
plafond gestapeld
staan. De andere
pelzen bevinden zich in
de grotere dozen
beneden. ln dezelfde
encyclopedie vinden we
eveneens vier verschil-
lende patronen voor het
maken van moffen.

Buiten Europa woedde
de strijd om het bont in
de 16d" en de 17d" eeuw
in alle hevigheid. ln

!
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moesten, met inbegrip
van de buik, de poten
en de staart, onbescha-
digd zijn. Het mooiste
bont was gereserveerd
voor de kroon en ging
als dusdanig naar de
zogenaamde sabel-
schatkamer. Daar
werden de vellen
gestockeerd om uitein-
delijk de staatskosten,
voedsel, artillerie en
dure liefhebberijtjes van
de tsaar mee te beta-
len. Aangemoedigd
door het succes,
trokken heelwat man-
nen op avontuur in

Siberið. Wie het geluk
had een goed jachtsei-
zoen te hebben, diende
zich voor de rest van
zijn leven niet veel
financiële zorgen meer
te maken. Het spreekt
vanzelf dat de misbrui-
ken zich opstapelden.
Reeds in de 17d" eeuw
verklaarde de overheid
de hele handel in
pelzen tot staatsmono-
polie en was de particu-
liere handel als
dusdanig afgeschaft.
Steeds verder trekkend
op zoek naar het bont,
kwamen de Russen
uiteindelijk in Alaska
terecht. Hier werd onder
tsarina Katharina ll in
1799 een Russisch-
Amerikaanse handels-
compagnie opgericht.
Wat de Russen echter
niet wisten, was dat er
zich hier al een andere
strijd om het bont had
afgespeeld.

Terwijlde Russen door
Siberië trokken, voeren
Europese zeevaarders
over de oceanen op
zoeknaar een betere
route naar het oosten.
Zoverlrok in 1534 de
Franse kapitein Jac-
ques Cartier op tocht in
de hoop de begeerde

route te ontdekken. Hij
kwam echter terecht in
Newfoundland, vanwaar
hij terug naar Frankrijk
kwam met een schip vol
bever-, Canadese
marter- en otterpelzen.
Opgetogen over dit
resultaat, keerden de
Fransen terug en
voeren de Sint-
Laurentsrivier op. Hier
stichtten ze de eerste
nederzettingen, waar-
onder Tadoussac en
Hochelaga, wat burcht
van de bever betekent.
Deze laatste werd later
bekend als de stad
Montréal. Vrijvlug
slaagden de Fransen
erin een bloeiende
handel met de plaatse-
lijke indianen op te
zetten. Bekend met hun
woongebied, gingen de
indianen op jacht en
ruilden de pelzen in

tegen Europese waren.
De goede samenwer-
king was echter van
korte duur. Door onder-
linge concurrentie
begonnen de indianen
met elkaar te vechten.
Hierdoor zagen de
Fransen hun aanvoer
van bont snelverminde-
ren.
Ondertussen was de
Engelse zeevaarder
Henry Hudson tijdens
een dergelijke zoek-
tocht toevallig de waters
van de Hudsonrivier
opgevaren. Terug in

Engeland, kreeg hij in
1610 de toestemming
er opnieuw heen te
varen en alsnog de
begeerde route te
vinden. Gedurende
deze tocht ontdekte hij

de naar hem genoemde
Hudsonbaai. Voor hem
was het alvast geen
geslaagd einde. Verrast
door de harde winter,
zat het schip gevangen
in het ijs.

Het muitende personeel
zette Hudson, zijn zoon
en enkele trouwe
vrienden op een sloep
en lieten hen achter. Ze
werden nooit meer
gezien.. .

Al vlug bleek dat de
Hudsonbaai geen
doortocht was naar het
Oosten, maar wel een
schatkamer aan bont
bevatte. Voor de Engel-
sen was dit voldoende
om aan de ontginning
van dit onbekende land
te beginnen. ln 1670
vaardigde koning
Charles ll bovendien
een koninklijk charter
uit. Hierbij verleende hij
aan de Engelsen
toelating om alle land
rond de Hudsonrivier,
economisch uit te baten
en territoriaal uit te
breiden. Dit charter
betekende het begin
van The Compagny of
Adventurers ol de
welbekende Hudson's
Bay Company.
Het zalwel niemand
verbazen dat de twee
grootmachten Engeland
en Frankrijk herhaalde-
lijk slaags geraakten in

het nieuw ontdekte
land. Wie de geschiede-
nis van Canada door-
neemt, bemerkt de
voortdurende onlusten
en afwisselende over-
heersingen van de
Engelsen en de Fran-
sen. Gedreven door
rivaliteit en onder het
mom van missionering,
speelde het monopolie
van het bont een niet te
onderschatten rol.
Hierbij maakte men van
de plaatselijke bevol-
king, de indianen,
handig gebruik om het
begeerde bont te
zoeken. Pas in het
begin van de '19d" eeuw,
in 1821 , besloten de
Fransen en de Engel-

sen de strijd te staken
en beide handelscom-
pagnies te fusioneren
tot één. De naam van
de Hudson's Bay
Companybleef hierbij
behouden.

We zouden hierbij
uiteindelijk nog verge-
ten dat de inzet van al

deze twisten voorname-
lijk het vel van de bever
was. Dit allemaal omdat
in die tijd het vel van de
bever als enig bont voor
waterdicht vilt te gebrui-
ken was. ln Europa
maakte men er de
zogenaamde kastoren-
hoeden van, dit is een
zeer fijne hoed voor
heren. Omdat het vel zo
belangrijk was, werd
het ook gebruikt als
waardemeter in de
handelsactiviteiten van
de Hudson Bay Compa-
ny.Zo was 1 vel 1 pond
tabak, 1 pond suiker of
1 dozijn naalden. Voor
een vuursteengeweer
diende men 20 vellen te
ruilen. Om dit ruilver-
keer te vergemakkelij-
ken, vaardigde de
Company een soort
munt uit. Deze tokens,
met de afbeelding van
een bever erin gesla-
gen, hadden de waarde
van één of een half vel.
Het spreekt voor zich
dat in de Canadese
gebieden nog ander
bont te vinden was,
waarmee sommigen tot
voordien totaalonbe-
kend waren, namelijk
de Canadese marter,
de Canadese lynx, de
Amerikaanse nerts, de
vos, de rivierotter, de
wasbeer en de muskus-
rat. ln Zuid-Amerika had
men intussen de
chinchilla ontdekt. Rond
1770 werd dit bont voor
het eerst verwerkt op
het Europese continent

l,



in garneringen en in
moffen.

(1) Uit Van plaat tot prent,
grafiek uit stedelijk bezit,
technisch benaderd,
catalogus tentoonstelling,
Antwerpen, 1982
(2) DIDEROT, Denis en LE
ROND D'ALEMBERT, Jean,
Encyclopédie, ou
dictionnai re raissoné des
sciences, des arts & des
métiers, par une société de
gens de /effre , facsim jle-

uitgave MIAT

BONT IN HETTI'DPERK
VAN DE INDU'TßIÊtE
REVOTUTIE

Het spreekt voor zich
dat de Europese landen
een ideale afzetmarkt
vormden voor het vele
bont dat in Siberiö en
Canada geoogst werd.
De steeds efficiëntere
transportmogelij kheden
boden de handel in bont
nieuwe mogelijkheden.

Door de enorme rijk-
dom aan pelsdieren,
kwamen ook de nieuw
ontdekte pelzen lang-
zaamop de markt.
Laten we hierbij niet
vergeten dat door de
Franse Revolutie de
maatschappelijke
indeling van wie welke
pels droeg, afgeschaft
was. ledere pels mocht
voortaan door iedereen
gedragen worden.
Tenminste, diegene die
het kon betalen. Op de
afbeeldingen uit die
periode is het niettemin
opvallend dat hermelijn
plots bij de dames een
grote voorkeur genoot.

De man die echter het
hele concept rond bont
in de 19d" eeuw zal
veranderen, is de
Fransman Victor
Revillon. ln 1839 nam
hij het welbekende
Maison Givelet in Parijs
over. Revillonzagzich
onmiddellijk voor een
dilemma geplaatst. Hij
ondervond dat teveel
vrouwelijk cliönteel aan
de bontwerker ontsnap-
te wegens te dure
prijzen. Dit in tegenstel-
ling tot het massale
aanbod bont dat be-
schikbaar was. Daarom
ontwikkelde hij het idee
om de kwaliteit van de
presentatie te verbete-
ren. Met andere woor-
den; het bont diende
gelanceerd te worden.
Het publiek zou het
bont zien en het ook
gebruiken. Daarbij
moest men als hande-
laar ook profiteren van
de rijke bourgeoisie die
ervan droomde om met
de aristocratie te
rivaliseren. De confectie
van het bont was
geboren.
De grote magazijnen
die toen in volle oprich-

ting waren, konden
deze nieuwe mogelijk-
heden bieden. Aanvan-
kelijk kreeg Revillon
echter weinig steun uit
die hoek. Maar eenmaal
hij de eigenaars van de
magazijnen overtuigd
had, bleek zijn idee een
schot in de roos. Door
de economische bloei
in deze tijd en het
massale aanbod
pelzen, kon bont
voortaan goedkoper
verkocht worden en
kwam het in dagelijks
gebruik. Weldra bevon-
den zich ook in Berlijn
en Wenen dergelijke
confectiebedrijven. De
uitvinding van de
bontstikmachine rond
1880 kon het succes
alleen nog vergroten.

De organisatie van
dergelijke grote bedrij-
ven was in het begin
mogelijk dankzij thuis-
werk. Hierbijonder-
scheidden zich twee
categorieën. Een eerste
was de zogenaamde
Heimarbeit. Dit werd
aangewend om voorbe-
reidde stukken uit de
ateliers door arbeid-
sters thuis aan elkaar te
laten naaien of af te
werken. Ook voor het
vervaardigen van
halffabrikaten zoals
moffen, voeringen en
het versnijden van bont
werd dergelijk thuiswerk
uitbesteed. Een tweede
categorie was de
H au si nd u stri e, waaron-
der we de zelfstandige
thuiswerkers dienen te
klasseren. Uit dit
thuiswerk ontwikkelden
zich uiteindelijk de grote
bedrijven die eigenlijk
als echte fabriekjes
kunnen beschouwd
worden.
De Parijse firma Revil-
lon werkte met eigen
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VERZAÀIEtPIAAT' VAN
VELTEN IN
PETROPAVIOST, SI¡¡RIË
BEGIN 2O'TE EEUW.
Uit: Exposition Universelle et
lnternationale de Gand, 1913

VERZAME¡.PIAAT' VAN
VELTEN IN (HINA, BEGIN
)O'TE EEUW.
Uit: Exposition Universelle et
lnternationale de Gand, 1913

RE(HTJ: OVERZI(HTVAN
HETAANBOD BONT IN
t90ó.
Uit: La Mode lllustrée, 1906
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ateliers en met thuis-
werkers. Vooralhet
uitlaten of allongeren
van de vellen (zie
hoofdstuk technieken)
werd uitbesteed. Voor
één uitgelaten vel
waarin tien meter naad
verwerkt was en één
uur werk verricht was,
werd 0,5 RM betaald. ln
het begin van de 20ste
eeuw telde Parijs 500
thuiswerkers, waarvan
er 200 voor Revillon
werkten. Ook de Berlijn-
se firma H. Wolff &
Brass liet in eerste
instantie de confectie
van pels door thuiswer-
kers vervaardigen.

Ondertussen werd
achter de schermen
ook hard gewerkt om
nieuwe technieken uit
te vinden of bestaande
te pedectioneren. Soms
hielp het toeval ook een
handje. Zo werd de
Canadese zeeotter
rond 1790 voor het
eerst in Europa inge-
voerd. Aangezien men
het bont niet kende,
werd het gebruikt voor
de productie van koffers
en reistassen.

Door slijtage van de
kroonharen ontdekte
men echter vrij vlug de
uitzonderlijke kwal iteit
van het wolhaar. Daar-
om ging men spoedig
over tot het systema-
tisch verwijderen van
de kroonharen. Op
dergelijke manier werd
zeeotter voortaan
gebruikt voor petten,
baretten, moffen,
voering voor kleding-
stukken en in mindere
mate voor de vervaardi-
ging van kinderkleding.
Pas in 1842 werd in
Londen een procedure
op punt gesteld om
zeeotter te verven.
Vanaf 1860 steeg het
gebruik van zeeotter
hierdoor aanzienlijk.
Ook het gebruik van
persianer of astrakan
kwam pas volop in de
mode toen de techniek
van het verven ervan
op punt stond. Nog tot
1880 werd astrakan
enkel gebruikt voor
petten, garneringen,
voeringe.n en boorden
van militaire kledij.
Eenmaal men wist hoe
het te verven, versche-
nen tussen 1880 en

1885 te Parijs de eerste
korte jasjes.
Naast Canada en
Siberië, begon in het
begin van de 19de
eeuw ook Australië een
rol in de bonthandelte
spelen. ln het begin
enkel met Australische
opossum en vos, later
uitgebreid met diverse
soorten kangoeroes en
wombats. Rond 1850
kwam men op het idee
om konijnen in Australië
te importeren. De
beestjes gedijden daar
echter zo goed, dat het
een echte plaag werd.
Daarom voerde men ter
bestrijding ook vossen
in, met het resultaat dat
Australië naar het einde
van de 19de eeuw een
belan grijke leverancier
werd van zowel konijn
als vos.

De evolutie van dit alles
leidde ertoe dat naar
het einde van de 19de
eeuw, vooral vanaf
1880, de populariteit
van het bont naar een
hoogtepunt steeg. Bont
werd voortaan niet
langer gebruikt als
sierlijk garnituur. Het

was in die tijd echt
nieuw om volledige
kledingstukken in bont,
met de haren naar de
buitenzijde, te vervaar-
digen en te dragen. Een
vrij volledig overzicht
van de mogelijkheden
van bont vinden we in
de catalogus van
Pelleteries & Fou rru res
en Gros Félix Jung-
mannuil de winter 1891
- 1892. Men had toen
keuze uit volgend
assortiment:

Moffen voor dames,
jongedames en kinde-
ren ; boa's; fantasiekra-
gen voor dames;
banden voor garnituren;
schoudermantels voor
dames; fantasieboor-
den voor dames;
bontstola's voor dames;
fantasiegarnitu ren voor
dames; bruidskorven;
jassen voor dames;
mouwen, baretten;
voeringen voor dames-
kleding; voeringen voor
balkleding; voeringen
en garnituren voor
herenmantels; mobiele
boorden voor heren;
boorden en garnituren
voor jongeheren; korte
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overjassen voor heren;
garnituren voor koet-
siers; dekkleden voor
wagens; tapijtkleden en
matten.

Uit deze catalogus blijkt
dat er een duidelijk
onderscheid was
tussen bont voor
mannen en bont voor
vrouwen. Bijde dames
was bont erop gericht
om het luxueuze aspect
en de vrouwelijke
elegantie te ondersteu-
nen. Bijde mannen had
bont een duidelijk
functionele bedoeling,
namelijk als bescher-
ming tegen de koude.
Mannen droegen bont
dan ook altijd langs de
binnenzijde. Naar
gelang de functie
hadden ze dan ook
verschillende mantels
ter beschikking. Dit
bijvoorbeeld als chauf-
feur, als koetsier of voor
dejacht. Enkel de
zogenaamde dandy's
droegen mantels met
bont naar de buitenzij-
de. Nog tot in de 20ste
eeuw zou dit een
typisch mannelijk
modebeeld blijven.
Typisch voor die tijd zijn
ook de zogenaamde
corbeilles de mariages
o'f bruidskoruen. (1)ln
het begin van de 19d"

eeuw was het de
gewoonte dat een man
aan zijn verloofde een
mandje met geschen-
ken overhandigde.
Tegen het einde van de
19du eeuw, was het
mandje inmiddels
vervangen door een kist
met geschenken die
men in de toekomstige
woning plaatste. De
bonthandel speelde op
dit fenomeen in door
ook dergelijke bruids-
korven aan te bieden. ln
dozen van geurend

hout werden onder
andere een boa, een
stola, een mof en
bijpassende pelzen als
geschenk aangeboden

De bekroning van deze
eeuw was ongetwijfeld
de aandacht die bont
kreeg in de wereldten-
toonstelling van Parrjs
in 1900. Speciaal voor
de gelegenheid hadden
de grote Franse mode-
huizen er hun mooiste
stu kken tentoongesteld.
Uiteraard was het huis
Revillon de publieks-
trekker bij uitstek.
Aangemoedigd door het
succes, infiltreerde
deze firma inmiddels in
alle sectoren van de
bonthandel. Uiteindelijk
zouden ze het hele
productieproces gaan
domineren: van de jacht
in Canada tot en met
het afgewerkte product
in Parijs.

De populariteit van bont
bleef aanhouden tot de
jaren 1930. Het am-
bachtelijk bedrijf van
weleer was vervangen
door ateliers met
personeel dat in een
hoog tempo massa's
bont verwerkte. De
gehele bonthandel had
zich inmiddels ook
intern uitgebreid met
verschi llende gespecia-
liseerde handelsonder-
nemingen. Zowaren er
groothandelaren in pels
die werkten op het
internationale niveau.
Zij verhandelden vooral
grote loten ruwe pels
van de ene grote veiling
naar de andere. Ande-
re handelaars kochten
vooral reeds voorberei-
de vellen die ze ofwel
doorverkochten, ofwel
voor eigen rekening
verder bereidden. Tot
slot waren er nog

handelaars die ieder
seizoen iets nieuws
uitdachten en dit in de
detailhandel lanceer-
den. Ook bij de bont-
werkers was een
splitsing ontstaan
tussen de groothandel
met de confectie en de
bontwerker die nog
steeds op maat naar de
wens van de klant
werkte.

(1) RAYMOND, Emmeline,
La Corbeille de Mariage, in
La Mode lllustrée, 26
novembre 1899, n'4

BONT IN BETGIE

Het succes van de
grote modehuizen
drong naar het einde
van de 19d" eeuw ook in

België door. Aangezien
Parijs de mode dicteer-
de, werd bont eveneens
in het gamma opgeno-
men. VooralBrussel
ontwikkelde zich vrij
snel tot het centrum van
de bonthandel. Na de
eeuwwisseling vonden
de Belgische dames
hier voldoende haute
nouveauté om de
garderobe uit te brei-
den.
ln de tentoonstelling
spitsen we de aandacht
op twee bedrijven uit
deze periode, namelijk
Hirsch en Mallien, de
enige waarvan nog
archief bewaard bleef.

De firma Hirsch & Cie
werd gesticht in 1869
door Léo Hirsch en zijn
vrouw Johanna Freu-
denberg. Het Joods-
Duitse koppel
installeerde zich te
Brussel op de hoek van
de Nieuwstraat en de
Nieuwe Brug als klein-
en groothandelaars in
geweven stoffen. Reeds
in 1872 verhuisden ze
naar de nieuwe Galerie

du Commerce in de
Nieuwstraat waar ze
ook damesconfectie
aan het assortiment
toevoegden. ln de
commerciële roes van
de late 19d" eeuw
specialiseerde de firma
zich uiteindelijk in luxe-
artikelen en in haute
couture voor de vrouw.
Alles was er verkrijg-
baar, behalve schoe-
nen. Het luxueuze
aspect werd ook naar
de klant toe bijzonder
benadrukt door een
omgeving van glitter en
weelde. Oude foto's van
de voormalige etalages
getuigen van aldeze
modieuze weelderig-
heid. Waar de klant niet
kwam, was de luxe
echter ver te zoeken.
Het personeel diende
met heelwat minder
tevreden te zijn.
ln dit hele complex
kreeg ook bont een
belangrijke plaats. Nog
in 1930 stond bont rnet
een bruto omzet van
798.233,17 BEF op de
derde plaats geklas-
seerd. Wellícht niet
onbelangrijk was het feit
dat Hirsch met het bont
persoonlijk hof leveran-
cier was voor de toen-
malige koningin
Elisabeth.
Om de hele organisatie
in een dergelijke groot-
handel punctueel te
laten verlopen was een
strikt hiërarchische
structuur nodig. Aan de
top stond de algemene
patroon. Per afdeling
volgde er dan een
mannelijke afdelings-
chef die vooral een
commerciële functie
had. De chefvan het
atelier was vervolgens
verantwoordelijk voor
de arbeiders. Deze man
mocht echter niet met
de klanten praten.
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Onder de arbeiders
groepeerden zich de
vrouwelijke verkoop-
sters en stoffeerders en
de mannelijke bontwer-
kers.
Door hun uitgebreid
assortiment artikelen,
gaf de firma geen
uitgebreide catalogi uit.
Ze voerden veeleer de
politiek van het laten
zien.Daarom waren er
regelmatig modeshows,
persoonlijke defilés en
de zogenaamde féfes
d'élégance. Dit hield in

dat bij bepaalde sociale
evenementen de firma
zich vertegenwoordigde
met een aantal manne-
quins. Deze paradeer-
den dan de hele
namiddag of avond
rond in wisselqnde
kostuums. Zo huurde
de firma Hirsch ook
tijdens de zomermaan-
den een winkelpand in
het casino van Oosten-
de. Dit was dag en
nacht open. Vooral 's
nachts was de verkoop
bijzonder goed door de
mannelijke bezoekers
die na een succesrijk
bezoek aan het casino
de gezelschapsdames
op bont trakteerden.
De firma Hirsch stopte
al zijn activiteiten in

1962 omdat de zaken in
luxeartikelen niet langer
winstgevend waren. De
hele galerijverdween
en in de plaats kwam
de huidige C&4.

Een firma die het over
een andere boeg
gooide, was Fourrures
R. Mallien Zijverkoch-
ten uitsluitend bont in

een luxueus pand,
gesitueerd op de Grote
Zavelin Brussel. Tot
voor kort huisde hier
het Postmuseum. ln
ieder geval is het
gebouw gedurende al

ZI(HT OP DE 
'OBERE 

EETZAAT
VOOR HET PER'ONEEt BIJ DE

Foto bruikleen archief familie
Pierre Hirsch, Brussel

die tijd intact bewaard
gebleven. Waarschijnlijk
is het hiermee één van
de zeldzame overblijf-
selen van de Belgische
bonthandel uit hel begin
van de 20ste eeuw.
Mallien hechtte blijk-
baar ook veel belang
aan de presentatie van
de bonthandel, maar
dan op papier. Zo is er
een prachtige catalogus
uitgegeven met uitslui-
tend foto's van de zaak.
Waarschijnlijk werd
deze catalogus aan de
klanten geschonken bij
de aankoop van bont.
Op de foto's zijn de
verschillende werk-
plaatsen, de burelen en
het salon te zien.
Zo mogelijk nog mooier
zijn de catalogidie
Mallien ieder jaar
publiceerde. ln de
tentoonstelling is hieruit
een selectie opgeno-
men. Bijzonder opval-
lend is de verzorgde
afwerking, waarbij men
de toenmalige techni-
sche en artistieke
mogelijkheden volop
benutte.

Een ander geslaagde
samenwerking tussen
kunstenaar en mode-
ontwerper vormde de
zogenaamde Catalogue
Samuel, (2) geTllus-

treerd door René
Magritte in 1926 en
1927. Hel is bekend dat
de betrokkenheid van
Magritte bijdeze
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KONINGIN ELISABETH EN
PRlNtEt ¡vrARl¡-JOSÉ,
BEIDEN ¡VIET EEN MANTET
VAN HIR'CH.
Foto bruikleen archief familie
Pierre Hirsch, Brussel

rrx rounxÉ¡ p'ÉLÉcaxcs
OP DE HIPPODROOÀI VAN
BOSVOORDE, MEt t9tt.
Foto bruikleen archief familie
Pierre Hirsch, Brussel
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TEKENING VAN AAAGRITTE
¡N DE ZoGENAA/V|DE
CATALOGUE SArvlUEL.
Uit: Le catalogue Samuel,
collection Fac-Similé, 1 996,
bruikleen privé-collectie

Z¡CHT IN HET SATON EN DE
VEßKOOPAFDETING BI'
ÀtAtHEN.
Uit: Fourrures R. Mallien,
Bruikleen Postmuseum,
Brussel

ZICHT OP DE RUI^'ITE
WAAR DE PELZEN
GE9TO(KEEßD WERDEN BI'
/vlAttlEN
Uit: Fourrures R. Mallien,
Bruikleen Postmuseum,
Brussel

catalogus louter oP

commefciële grond
gebaseerd was. Hij

werkte aan beide
catalogi mee door
bemiddeling van Norine
Van Hecke - Deschrij-
ver, die een vriendin
was van mevrouw
Samuel.

Het spreekt voor zich
dat naast deze aange-
haalde bontwerkers, er
nog honderden in

Belgiö actief waren.
Sporadisch dook in de
archieven soms nog
een enkele catalogus
van hen op. Net zoals in

andere sectoren, staan
we ook hier weer voor
het probleem dat weinig
of niets bewaard is. Dit
is ook logisch. Het
aantal bonthandels
kende vanaf de jaren

1950 een langzame
terugval. De bontwerker
die zijn bedrijf stopzet-
te, gaf het archief mee
met het oud papier en
de machines werden
weggedaan als oud
ijzer. De firma Hirsch
deponeerde wel haar
archief ; Dit is onlangs
geïnventariseerd,
bestudeerd, ontslolen
en wordt binnenkort
voor het publiek toegan-
kelijk. De oude ateliers
zijn verdwenen.

(1) CHRISTIAENS, Daniel,
De Belgische b¡jdrage tot de
mode in de jaren twintig,ln
I.nterbellum Cahier 2, 1985

BONTVANDAAG

De Belgische bonthan-
del was nog tot onge-
veer 1 980 een
succesvolle sector.
Maar toen kwamen er
acties van dierenbe-
schermingsorganisa-
ties, die een enorme
weerslag hadden op de
verkoop van bont. Plots
stond bont in het
middelpunt van een
wereldwijde ethische
discussie. De publieke
perceptie van gewaar-
deerd statussymbool
draaide helemaalom
tot niet langer gewenst
kledingstuk. Ook in
België daalde het
aantal bontzaken en de
verkoop van bont
gevoelig. Zo waren er in
de jaren 1950 nog
ongeveer 600 detailza-
ken in bont, waar er nu
nog ongeveer 1 25 van
overblijven. De verkooP
van bont heeft zich
gedurende deze perio-
de wel uitgebreid als
onderdeelvan grote
kledingwinkels en
grootwarenhuizen. De
bontwerkers die wisten
te overleven, deden dit
door hun assortiment
uit te breiden met leder
en daim. Het personeel
werd tot een uiterst
minimum herleid.
Hierbij kregen de
bontwerkers nog
enorme concurrentie
vanuit de lagelonenlan-
den. Deze mantels
worden hier goedkoper
op de markt gebracht.
Voor de consument in

een steeds veranderen-
de maatschappijzijn
deze kledingstukken vrij
aanlokkelijk. Men hoeft
dus niet langer twintig
jaar in een verouderde
mantel rond te lopen,
maar kan men zich vrij
regelmatig een nieuwe
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>2 lN DE /VIODERNE
BONTHANDET HEEFT DE
COMPUTER ZI.lN INTREDE
CEDAAN, BI'VOORBEETD
VOOR HET /VIAKEN VAN
PATRONEN.
Foto uit atelier Parmentier,
Meulebeke door Josiane
Kisteman, MIAT

FOTO UIT CATALOGU9 VAN BONTWERKER WOtFF,
BRUtrEt, 1910-1971
Bruikleen catalogus De lVlesmaeker, Brussel

CREATIE UITTIBETIAM VAN ANN DEMEUTE/vlEEtTER U¡T
DE COTTECTIE f 999-)OOO, WAARBI' ZI' TERUGGEGAAN IJ
TOT DE ESSENTIE VAN DE VOR/vl EN HETAIATERIAAL.
Foto Dan Lecca, bruikleen Ann Demeulemeester
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modieuze mantel
aanschaffen. Met
andere woorden, de
duurzaamheid van bont
keert zich tegen het
bont zelf .

De bonthandel heeft
intussen dit probleem
begrepen. Zijwil kost
wat kost af van het
oubollig imago en werkt
hard aan steeds ver-
nieuwende en trendset-
tende ideeën. Vooralop
het gewicht en de kleur
van bont wordt geêxpe-
rimenteerd. De resulta-
ten zijn reeds merkbaar.
Bont zit weer in de lift.
Vooral kort geschoren
bont met een modieus
tintje is nu op het
straatbeeld te zien.
Voor wie vandaag
gediplomeerd bontwer-
ker wil worden, stelt
zich een ander pro-
bleem. De enige school
waar men het beroep
kan aanleren, de
zogenaamde Arts et
Métiers in Brussel, start
pas met de cursus als
er een voldoende aantal
leerlingen zijn. Aange-
zien dit aljaren niet het
geval is, dienen toe-
komstige bontwerkers
de stiel op atelier of in
de buurlanden te gaan
leren.
De bontwerkers worden
vandaag in België
vertegenwoordigd door
de Belgische Bontfede-
ratie. Reeds aan het
einde van de 19de
eeuw was er een
Chambre Syndicale de
la Fourrure de Belgique.
Een heroprichting had
plaats in 1911. Deze
syndicale kamer
bestond uit enkele
groothandels, zoals
pelterijen en confectie
en enkele detailzaken in

bont. Begin 1994 werd
de syndicale kamer
ontbonden.

De Unie van Bontwer-
kers-Technici van
België is opgericht
begin de jaren 1920.
Hun doel bestond erin
om onder de detailza-
ken elkaar op de hoogte
te houden van de
ontwikkeling van nieuwe
verwerkingstechnieken.
Daarbijwerd ieder jaar
een vooruitzicht op de
komende mode aan de
leden meegedeeld.
Meestal ging dit door in
de vorm van een
vergadering en prakti-
sche uitleg.
Hoe de bontwerker zich
in de toekomst zal
handhaven, is nog een
open vraag. Misschien
evolueert hij tot een
gespecialiseerd verko-
per in prêt-à-porter in
bont, waarbij hij nog de
nodige kennis bezit om
reparaties en model-
transformaties uit te
voeren. Of misschien
weet hijzijn beroep
weer op te waarderen
tot een volwaardig
onderdeel in de kleding-
industrie. De toekomst
zal hierover beslissen.

GEßEED'CHAPPEN
EN TECHNIEKEN

HET GEREEDICHAP
VAN DE BONTWERKER

ledere bontwerker heeft
voor de uitoefening van
zijn beroep een basis-
pakket aan gereed-
schappen nodig. De
principiële functie van
dit gereedschap is in de
loop der eeuwen
nauwelijks veranderd.
Het is enkel moderner
geworden en vaak
geëvolueerd tot een
machine. Hieronder
volgt een overzicht van
de meest gebruikte
gereedschappen en
toestellen die ook

grotendeels in de
tentoonstelling te zien
zijn.

Het werkblad
ln het atelier neemt het
werkblad de centrale
plaats in. Het moet bij
voorkeur voldoende
groot zijn om er een
mantel helemaalop
open te leggen. Het
moet ook uit een goede,
zachte houtsoort
bestaan om vlot te
kunnen nagelen. Een
bontwerker zal het liefst
ook gebruik maken van
meerdere werkplanken.
Bijvoorbeeld één die
glad blijft om recht-
staand aan te werken,
een tweede als snijtafel,
een derde als nagel-
bank, enzovoort.
De hedendaagse
werkbanken zijn ook
tegelijkertijd droogtafel,
waarbij men de werk-
plank kan wentelen.
Terwijlmen aan één
zijde een pels spijkert
(of niet), kan men een
reeds gespijkerd vel
laten drogen. Deze
droogtafelis aan de
binnenzijde holen
bevat I infrarode
lampen en 2 ventilato-
ren.

Spijkers
Een bontwerker heeft
steeds een grote
voorraad spijkers nodig,
teneinde bij de verwer-
king van het bont de
vellen in modelte
kunnen spannen.
Tegenwoordig maakt
men meestal$ebruik
van een mechanische
handnietmachine of een
niethamer met pers-
lucht. Waar men vroe-
ger een kleine drie uur
spijkerde om een
kledingstuk of mantel
op te spannen, doet
men daar nu slechts 45

minuten over

De spijkertang
Dit is een tang met een
lange, smalle en platte
bek waarin een tand-
sluiting verwerkt is. De
geribbelde onderkant
dient om de spijker of
speld in de plank te
slaan.
Werkwijze:de tang
wordt in de rechterhand
vastgehouden, terwijl
men met de linkerhand
het bont aantrekt. Dan
pakt men met de tang
de rand van het bont
vast, plaatst men de
spijker op die rand en
geeft men met de
onderkant van de tang
een zachte tik op de
spijker.

De afspijkerkam
Ook welafnietkam,
afniethark of nietjes-
trekker genaamd
Dit is een stalen kam
met grove tanden
waartussen de spijkers
precies passen. Hier-
door kan men de
spijkers perfect uit de
plank lichten.
Werkwijze: men houdt
de punt van de kam plat
op de plank als steun
voor de hefboomfunc-
tie, terwijlmen met de
rechterhand langs de
spijkers een opwaartse
beweging maakt. Het
enige gevaar bestaat
erin dat het bont hierbij
uitgerokken wordt. Dit
kan voorkomen worden
door de hand te houden
op de plaats waar men
de spijkers uit het vel
licht.

Het bontmes
Dit is een speciaalvoor
het bontwerk ontwor-
pen mes dat een apart
model heeft. Het is
vervaardigd uit staal en
heeft aan de bovenkant
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VOORBEETD VAN EEN ¡||ODEßNE NIETMACHINE.
PDS-Vellenbewerking, Destelbergen, foto Josiane Kisteman
MIAT

AF'P¡'KEßI(AAI.
schenking Dhr. Goffart, foto
Josiane Kisteman. MiAT

'PI'KERTANG.schenking Dhr. Goffart, foto
Josiane Kisteman, MiAT
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twee koperen verdikkin-
gen; één boven op de
rug en één aan het
uiteinde. Hierdoor ligt
het mes vast in de
hand. Het mes zelf is
tegenwoordig bijna
altijd een industrieel
veiligheidsmes. Het
u¡terst dunne en scher-
pe mes zorgt ervoor dat
tijdens het snijden van
de pels aan de zijde
van het leder, zo min
mogelijk haarwortels
worden doorgesneden.
Het gewone mes wordt
nog gebruikt voor zeer
dikke pelzen waarop
het mes zou afbreken.
Werkwijze: de wijsvin-
ger legt men over de
hoge rug van het mes,
terwijl men het mes
tussen duim en midden-
vinger vasthoudt. Bij het
snijden let men erop het
bont niet op de tafel te
laten rusten. Het bont
moet met de linkerhand
zover worden opgehe-
ven dat de snede vrij
van de tafel komt.
Anders zouden ook de
haren gesneden wor-
den, wat hier uiteraard
de bedoeling niet is.

Het strekhout
Dit is een onmisbaar

stuk gereedschap dat
voor alles kan gebruikt
worden. Voor het plat
strijken van de naden,
het soepel wrijven van
gespijkerd bont en het
rekken van bevochtigde
vellen. De strekhouten
bestaan in drie soorten;
namelijk geheelvan
hout; met zacht metalen
(aluminium) inleg;en
met rol (strekrol).
Werkwijze: het wordt
met de rechterhand
gehanteerd, terwijl men
met de linkerhand het
vel vasthoudt. Dan
strijkt men over het vel
met het strekhout,
zodat het hierdoor
gerekt wordt.

De bontkam
Bontkammen bestaan
in verschillende soor-
Ien. Zo is er een kope-
ren kam met grote, fijne
tanden en stompe
punten. Daarnaast
bestaat er nog een
stalen kam, die zeer
geschikt is voor grover
materiaal.

VOORBEELD VAN EEN
BONTTYIEt.
Bruikleen Mevr. Muyderman,
Dendermonde, foto Josiane
Kisteman, MIAT
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DRAADBOR9TEt.
Bruikleen Mevr. Muyderman
Dendermonde, folo Josiane
Kisteman, MIAT

D¡VER'E VOORBEELDEN
VAN /vlAttEN VOOß
NADEN.
Bruikleen Mevr. Muyderman,
Dendermonde, foto Josiane
Kisteman, MIAT

tlNKt ONDEß: HOUTEN
,VIAI VOOR EEN MOF,
Bruikleen Mevr. Muyderman,
Dendermonde, foto Josiane
Kisteman, MIAT

ONDER: KtOPrvlA(HlNE.
Bruikleen Dhr.
Demesmaeker, Brussel, foto
Josiane Kisteman, MIAT

Het radeerwieltje
Het radeerwieltje of
kortweg rader ge-
noemd, gebruikt men
om patronen af te
nemen of in te delen.
Het radeerwieltje voor
bont heeft langere en
scherpere tandjes dan
het klassieke radeer-
wieltje voor patronen.
De bontwerker kan er
nog andere werkzaam-
heden mee verrichten,
zoals bij de verwerking
van pelzen waarin
fantasienaden moeten
worden overgenomen
of waarbij het ene vel
naast of boven het
andere moet worden
afgetekend.

De priem
De bontwerker gebruikt
de priem hoofdzakelijk
bijde voorbewerking en
het repareren van
vellen. Waar nodig,
worden de te repareren
plaatsen met de priem
aangetekend. De
pedoraties, welke dan
aan de zijde van het
leder zichtbaar zijn,
dienen als richtlijn.

Krijt en krijtroller
Krijt wordt meestal
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BONT'TI KAAACH ¡NE' UIT BEI.G I Ë
ln de 20ste eeuw waren in België drie bedrijven actief in het vervaardigen van bontstikmachines, na-
melijk Primus, La Perfectionnée Belge en Surgeta. Voor de tentoonstelling konden we beroep doen op
de unieke verzameling bontstikmachines van de heer Rosenfeld, de kleinzoon van Jacques Rosenfeld,
stichter en fabrikant van de voormalige Belgische Primus bontstikmachines. Aangezien dergelijke be-
drijven meestal in de anonimiteit verdwijnen, geven we in deze publicatie graag een kort ouerzicht van
het bedrijf Jacques Milo. (1)

Jacques Rosenfeld werd geboren in l BBg in Oostenrijk. Hij werkte daar oorspronkelijk als leerjongen
bij een machinebankwerker, die tegelijkertijd ook wapensmid en hersteller van naaimachines was. Na

een onbezoldigde leertijd van drie
jaar leidde hijeen zwervend bestaan
om uiteindelijk in 1910 in Brusselte
belanden. Hij ging in dienst bij Singer,
destijds de kweekschool voor de
meeste technici van industriële en
huishoudelijke naaimachines. Na de
eerste wereldoorlog vestigde hij zich
als zelfstandig hersteller van naai-
machines en werd opgemerkt door
de fabrikant van bontjassen Société
Générale de Fourrures. Zij deden
Jacques Rosenfeld het financiële
aanbod om een kleine fabriek op te
richten waar bontstikmachines zou-
den vervaardigd worden. Dit gebeur-
de dan ook in 1920. Onder de
merknaam Primus bouwde men er
eigen machines, verkocht men er
ook andere naaimachines en zorgde
men voorhetonderhoud ervan. Zelfs
in de volle glorietijd van het bont was
het onmogelijk om enkelop het ma-
ken van bontstikmachines te kunnen
overleven. Dergelijke machines zijn
eenvoudig gebouwd en aan weinig
slijtage onderhevig. Vele machines
overleefden twee generaties bont-
werkers.
Jacques Rosenfeld overleed in 1945
en de zaak werd overgenomen door
zlnzoon Felix Rosenfeld. Nog gedu-
rende drie jaar vervaardigde hij op
dezelfde ambachtelijke wijze als zijn
vader de Primus machines. Door de
hoge concurrentie uit het buitenland
bleek dit echter niet vol te houden. ln
1948 zette hijde hele productie stil

Machine surjetteuse pour Fourrures
* PRIMUS,,

en begon als Belgisch filiaal van de concurrent, de firma Succes uit Londen. Nog later legde de firma
zich toe op industriële naai- en breimachines. Vandaag staat de firma bekend onder de naam Jacques
Milo en verkoopt nog steeds materiaal voor de confectie.
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(1) Uit ROSENFELD, Felix, De mijlpalen van onze ontwikkelingin De kettingsteek, tweemaandelijks tijdschrift van de firma
Jacques-Milo, nr. 3, 1982



gebru¡kt bij het afteke-
nen van het patroon na
het spijkeren. Omdat
het krijt vaak stomp is,
wordt daarom gebruik
gemaakt van een
krijtroller. Hiermee heeft
men steeds een scher-
pe lijn.

De stikstertang of
pincet
De kleine stikstertang
wordt gebruikt om
zowelde te stikken
pelzen vast te grijpen
als om de haren naar
binnen te duwen.

De draadborstel
Deze borstelwordt
gebruikt om het overtol-
lige haar te verwijderen.
Hij doet ook dienst om
bijoudere pelzen de
plakkende stoffen te
verwijderen, zoals oude
uitgevallen haren aan
de binnenkant.

Mallen voor velverbin-
dingen
Afhankelijk van de soort
pels, wordt de verbin-
dingsnaad van het vel
in een andere, meestal
getande vorm gesne-
den. De bontwerker
heeft steeds vormpjes
ter beschikking om snel
te kunnen werken.
Hierbijwordt de vorm
op de pels gelegd,
vervolgens afgetekend
zodat men de pels
correct kan snijden.
Men onderscheidt de
rechte, de kleine en de
grote zigzag, de golf-
naad, enz. Daardoor is
het mogelijk om het ene
vel onzichtbaar in het
andere te laten over-
gaan.

Houten schachten
ledere bontwerker heeft
in zijn atelier wel een
aantal houten schach-
ten in verschillende

formaten in voorraad.
Deze worden gebruikt
om de nog gesloten
vellen strak overheen te
spannen en op deze
manier de vellen perfect
op de juiste plaats te
kunnen opensnijden

Houten malvoor mof
Voor het maken van
een mof heeft de
bontwerker een houten
malnodig. Hierover
worden de stukjes
vellen gespannen om
aldus het gewenste
modelte verkrijgen.

Etiketten
De handelaars in
pelzen bezorgen de
bontwerkers bij het
leveren van bepaalde
sooden vellen dikwijls
ook de bijpassende
etiketten. Deze etiketten
zijn certificaten van
geregistreerde handels-
merken en waarborgen
de kwalitatieve oor-
sprong van de pelzen.

De pelsmakerskeg of
bontwerkerskeg
(ook wel câle genoemd,
vaktaal voor een soort
plooi)
De keg is een hulpstuk
dat de bontwerker
gebruikt om het bont in
een bepaalde plooite
brengen en zodoende
meer wijdte te geven,
bijvoorbeeld aan de
elleboog. Die plooi
wordt gevormd tijdens
het spijkeren vooraleer
de naden gestikt
worden.

De snitroller
Bij de techniek van het
uitlaten (zie hoofdstuk
technieken) is de
snitroller een handig
hulpmiddel. Het bestaat
uit een metalen rol die
zo geconstrueerd is, dat
V-snitten op een even-

wijdige afstand op het
vel af te drukken zijn. Er
zijn ook rechte rollen in
de handel die op
verschillende snit-
afstand verkrijgbaar zijn
en kunnen gewisseld
worden van handvat.
Door met pakpapier het
vel gedeeltelijk af te
dekken, is het mogelijk
hiermee naar keuze in
een hoek van willekeu-
rige graden enkele en
dubbele V-snitten af te
drukken. Tegenwoordig
zijn ook snijmachines
met cirkelmessen in de
handelwaarbij men een
half vel in de machine
schuift en het er volle-
dig versneden uitkomt.

Klopstokken en
klopmachine
Tijdens de verwerking
en de bewaring van de
pelzen is het noodzake-
lijk dat het bont regel-
matig wordt opgeklopt.
Hiervoor zijn verschil-
lende systemen op de
markt. Aangezien niet
alle soorten machinaal
mogen geklopt worden,
zijn er eenvoudige
klopstokjes beschik-
baar. Dit manueel
kloppen gebeurt op een
bepaalde maat, één
harde en twee minder
harde slagen. ledere
leerling-bontwerker
moet tijdens zijn oplei-
ding deze techniek
leren uitvoeren.
Sterkere pelzen kunnen
geklopt worden met een
klopmachine; dit is een
machine die met
klopstokken is uitgerust.
Aangezien dergelijke
machine op verschillen-
de hoogten kan inge-
steld worden, kunnen er
ook verschillende
soorten pelzen mee
behandeld worden.
Daarnaast bestaat nog
een machine die

uitgerust is met riem-
pjes. Het kloppen gaat
hiermee veelvlugger,
maar is ook riskanter.
Als de machine niet
perfect is afgesteld,
loopt men de kans er de
haren uit te slaan.
De recentste toestellen
bestaan uit een rol
waarop riemen zijn
gemonteerd die om een
horizontale as draaien,
zodat de riemen op een
tafelblad kunnen slaan.
Zowel de snelheid als
de kracht waarmee de
riemen in het bont slaan
zijn regelbaar. Een
afzuigsysteem zorgt
ervoor dat alle vrijgeko-
men haar, stof en
andere deeltjes verwij-
derd worden.

De louterton
Dit is een grote ton die
langzaam om een
horizontale as draait en
waarin zich zaagsel
bevindt. Hierin draait
het bont ongeveer een
half uur rond. Sommige
loutertonnen zijn
voorzien van een
inrichting om warme
lucht te blazen. Er'zijn
altijd twee soorten
tonnen. De gesloten ton
of louterton en de open
ton of klopper.
Ook deze machine
heeft voor de bontwer-
ker een dubbele functie.
Enerzijds kan men met
deze ton de soepelheid
van het leder en het
haar van de pels
herstellen. Anderzijds
wordt de louterton ook
gebruikt als reiniging
om het vet uit de haren
te verwijderen.

De bontst¡kmachine
Vrijwel het belangrijkste
toestelvan de bontwer-
ker is de bontstikmachi-
ne waarmee de vellen
uiteindelijk aan elkaar
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genaaid worden. Een
bontstikmachine naait
overhands. De vellen
die aan elkaar gestikt
worden, schuiven met
de beharing tegen
elkaar, tussen twee
geribbelde wieltjes
door. Dit gebeurt terwijl
de naald en de grijper
de draad er overheen
leggen. Het is belangrijk
dat het bont op de juiste
diepte gepakt wordt
omdat de kanten strak
tegen elkaar moeten
klemmen. De spanning
in het naaigaren moet
dus precies afgesteld
zijn op de dikte van het
leder van het vel. Het
grote voordeelvan de
bontstikmachine is
tijdwinst die men
verkrijgt. Een tweede

belang rijke verbeterin g
kwam door de over-
handse stiklussen. Elke
velverbinding kon nu
met het pelsmakersmes
worden doorgesneden
zonder dat het doorge-
sneden stikgaren moest
worden vastgelegd. De
overhandse naad klemt
immers iedere gestikte
lus samen. Bij handge-
naaide velverbindingen
die doorgesneden
werden was het een
tijdrovende klus om alle
uiteinden terug vast te
leggen.

DE VER9(HIttENDE
TE(HNIEKEN

Om een kledingstuk in
bont te maken, beschikt
men tegenwoordig over

een voorgeklasseerd
assortiment vellen. Het
probleem met deze
pelzen is dat ze wat
betreft vorm nooit
perfect passen omze
tot een mooi geheelte
verwerken. Zezijnmel
andere woorden te
breed, te kort, te lang of
te smal. De techniek
van de bontwerkers
bestaat erin de vorm
van de vellen aan te
passen aan het model
en het patroon van het
kledingstuk. Daarom
werden diverse technie-
ken uitgedacht om het
gewenste resultaat te
verkrijgen. Hieronder
volgt een korte beschrij-
ving. Uiteraard is het
voor de bontwerker in
de praktijk heelwat

ingewikkelder en komt
er ook heel wat reken-
werk aan te pas.

Volvel
De volvel is de eenvou-
digste en goedkoopste
techniek om te snijden.
Hierbijworden van het
vel de kop, de poten, de
buik en de staart
afgesneden tot een
geometrische vorm.
Deze vellen worden dan
zoals patchwork aan
elkaar genaaid.

Van één veltwee
maken = dedoubleren
of ontdubbelen
Met deze techniek
maakt men van één vel,
twee identieke vellen
die de halve breedte
van het oorspronkelijke

TE(HNIEK VAN DE VOIVE¡..
PDS-Vellenbewerking, Destelbergen, foto Josiane Kisteman
MIAT

VOORBEETD VAN AAN ETKAAR GENAAI DE REPEN
UITGETATEN VEILEN.
Foto uit atelier Parmentier. Meulebeke door Josiane
Kisteman, MIAT
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EEN UITGETATEN VEI.
Bruikleen Mevr. Muyderman,
Dendermonde, foto Josiane Kisteman,
MIAT

vel hebben, maar
dezelfde tekening in
pels vertonen. Ook dit
gebeurt eigenlijk zeer
eenvoudig. Het vel
wordt in de lengterich-
ting in smalle repen
gesneden. Elke reep
krijgt hierbij een num-
mer. Men neemt nu
achtereenvolgens de
even nummers en naait
deze aan elkaar.
Daarna doet men
hetzelfde met de
oneven nummers. Het
resultaat zijn twee
kleinere, maar gelijk-
soortige vellen. Op
deze manier kan men
zelfs drie vellen uit één
maken.

Mariëren of omzetten
Dit is een werkwijze om

een kledingstuk te
maken met een sym-
metrische linker- en
rechterkant. Zelfs in
een zeer goed gesor-
teerd velassortiment
zijn geen twee vellen
identiek. Om te vermij-
den dat er links en
rechts in een kleding-
stuk zichtbare verschil-
len in kleur en
haarlengte zouden
voorkomen, gebruikt
men de techniek van
het omzetten. ln de
middenrug van het
model komt een niet
versneden vel. Links en
rechts wordt dit verbon-
den met de rechter- en
linkerhelft van het
volgende vel. Vervol-
gens stikt men aan
deze twee helften, links

en rechts, in volgorde
de linker- en rechter-
helft van het derde vel.
Zo gaal men verder tot
men de volledige
breedte van het patroon
bedekt.

Galonneren
De techniek van het
galonneren wordt
vooraltoegepast bij
pelzen met dikke
beharing. Door het
volume in haar hebben
deze pelzen de neiging
om bijeen natuurlijke
verwerking bolte staan
door een teveel aan
volume. Daarom gaat
men de pels in reepjes
snijden en hiertussen
reepjes leder of daim
stikken. Door het lange
en dichte haar zijn de
tussengevoegde
reepjes niet te zien.
Deze techniek heeft
verscheidene voorde-
len. Er wordt minder
volume verkregen, dus
de mantel zal op termijn
niet bol komen te staan.
Ook het gewicht van de
mantel is minder
waardoor het dragen
aangenamer is. Men
kan hierbij aan hel
kledingstuk ook een
geometrisch of vederen
uiterlijk meegeven. Het
enige nadeelbestaat
erin dat de haren
vlugger slijten.

lntercalleren of ineen-
snijden, ineenverbin-
den, ineenpassen
Voor pelzen met kort
haar gebruikt men de
techniek van het
intercalleren. Hierdoor
kan men van gelijksoor-
tige vellen één lange
gelijkmatige band
maken volgens de
werkelijke lengte van
het patroon, waarbij
men de breedte van de
vellen behoudt. Twee of

meerdere vellen wor-
den volgens een
gepaste naad in drie
delen gesneden,
namelijk de kop, het
lichaam en het kruis.
Vervolgens worden de
koppen, de lichamen en
de kruisen weer aan
elkaar gestikt. Op deze
manier verkrijgt men
één lange band die
overeenkomt met de
lengte van de mantel.

Uitlaten of allongeren
De meest spectaculaire
en zeer arbeidsinten-
sieve techniek is
ongetwijfeld het uitlaten
van een vel. Hierbij is
het de bedoeling het vel
een voldoende lengte te
bezorgen, waarbij het
automatisch versmald,
om de lengte van het
patroon te halen in één
lange verticale strook
vel. Dit zonder zichtbare
horizontale of andere
verbindingsnaden. Dit
gebeurt volgens vol-
gend principe. Het vel
wordt in fijne V-vormige
reepjes gesneden. Hoe
langer de band moet
worden, hoe meer
reepjes er zullen
gesneden worden. De
reepjes zijn liefst
smaller dan een derde
van de haarlengte. Die
reepjes worden dan ten
opzichte van elkaar
trapsgewijze verscho-
ven. Niet meer ver-
schuiven dan twee
derde van de haarleng-
te om onzichtbaar te
blijven. Vervolgens
worden deze V-vormige
reepjes terug aan
elkaar gestikt.
Naargelang de V-snit
naar de stuit van het vel
wijst, dan wel naar de
kop, begint men aan de
stuit dan wel aan de
kop van het vel te
stikken.
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Men stikt dus tegen het
haar in omdat dit het
wegstrijken van de
beharing tijdens het
stikken gemakkelijker
maakt. Bij brede vellen
en bij vellen met veel
verloop van kleuren of
haarlengte gebruikt
men de dubbele V-snit
of ook W-snit genoemd,
om vooralsnog een
goed resultaat te
verkrijgen. Optimaal is
dat deze hele bewer-
king onzichtbaar is bij
een gedragen kleding-
stuk.

VAN VEt TOT
BONTMANTET

Het bont legt een hele
weg af vooraleer het
van gelooid veltot een
mantelverwerkt is. ln
de hierna volgende
beschrijving trachten
we een overzicht te
brengen van de ver-
schillende stappen die
gebeuren in het atelier
van de bontwerker.
Uiteraard is dit een
algemeen overzicht en
zijn er per pels nog
variaties mogelijk. De
bedoeling is vooralom
uit te leggen hoeveel
gespecialiseerd am-
bachtelijk werk er
verricht wordt om een
dergelijke mantelte
maken. ln de tentoon-
stelling tonen we in dit
opzicht speciaal enkele
oude mantels die
gedeeltelijk openge-
haald zijn, zodat de
verschillende stadia
duidelijk herkenbaar
zijn.
Als een klant een
mantel op maat bij een
bontwerker wenst te
kopen, zal uileraard
eerst een keuze worden
gemaakt van het soort
bont en het model. De
bontwerker begint dus

met het maken van een
patroon. lndien de
bontwerker patronen
bestelt bij een modeont-
werper, kan men hieruit
het gewenste selecte-
ren. Hierna wordt het
patroon omgezet in
katoenbaalstof of
calicot om de snit en de
pasvorm van het
kledingstuk te controle-
ren.
Daarna gaat de bont-
werker over tot het
selecteren van de
vellen. Hierbijworden
uit een lot vellen diege-
ne geselecteerd die
overeenkomen in
grootte, kleur, haarleng-
te, glans, enzovoort.
Hoe groter de voorraad
vellen, hoe zuiverder
kan geselecteerd
worden. Meestalkoopt
een bontwerker bij de
groothandelaars van
pelterijen een assorti-
ment vellen, voldoende
in aantal om een
kledingstuk te maken.
De bontwerker heeft
deze bundels vellen in
voorraad om aan
potentiële klanten te
kunnen tonen. Dit geeft
het voordeel dat de
kans op slechte of niet
bruikbare vellen be-
perkt wordt. Na dit
sorteren zal de bont-
werker ook berekenen
hoeveelvellen er nodig
zijn, de vellen numme-
ren en hun plaats in de
mantel aanduiden.
Eenmaal de keuze van
de vellen gemaakt,
haalt men er de foutjes
uit en worden ze
hersteld. Deze foutjes
zijn bijvoorbeeld kale
plekken, gaten en
scheurtjes. Hiertoe
wordt het vel met de
hand uitgerekt en blaast
men in de vacht, zodat
de kwaliteit van de pels
goed zichtbaar is.

DE PA'VOR/V\.
Bruikleen Mevr. Muyderman,
Dendermonde, foto Josiane
Kisteman, MIAT

HET 5NI'DEN VAN DE
VEttEN.
Foto uit atelier Parmentier,
Meulebeke door Josiane
Kisteman, MIAT
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Kleine foutjes worden
verwijderd met een
ovaalvormige snede en
daarna weer gestikt.
Voor grotere reparaties
gebruikt men een
zogenaamd tongetje.
Vervolgens worden de
vellen volgens de
vereiste technieken aan
elkaar gestikt tot de

afzonderlijke delen
zoals het rugpand, de
voorpanden, de mou-
wen en de kraag. Om
nu het juiste model te
verkrijgen, tekent men
het patroon over op een
papier of licht karton
dat op de nagelplank
bevestigd is. Hierover
spijkert men de gestikte
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binnenzijde van de
verschillende panden
van een verstevigende
stof of percaline voor-
zien. Dit noemt men het
pikeren en dient om het
leder tegen uitrekken te
beschermen en het
voor inscheuren te
behoeden. Daarbij
voorkomt men ook dat

3l

panden of onderdelen
van het model. Deze
zijn voordien op de
lederzijde bevochtigd
met water. De bedoe-
ling is het leder soepel
te maken. Eenmaal
alles in het juiste model
gespijkerd is, laat men
het geheel drogen.
Na het drogen worden

de panden afgenageld
of losgemaakt.
Hierna begint de
afwerking. Eerst gaat
men alle boorden die
nog moeten gestikt
worden een katoenen
lint aannaaien. Dit
boordlint dient om het
rekken van het leder
tegen te gaan.

Tegenwoordig wordt
hiervoor vaak een soort
zelf klevend lint gebruikt.
Het voordeel is dat het
werk veel sneller gaat.
Toch zijn sommigen van
oordeel dat het plak-
band het leder bescha-
digd en bijzonder nefast
is voor latere reparaties.
Nadien wordt de gehele



BENODIGDHEDEN TOT HET
OPÀTAKEN VAN EEN VOJ.
Bruikleen lVevr. Muyderman,
Dendermonde, foto Josiane
Kisteman, MIAT

de voering door even-
tuele scherpe kantjes
van de naden wordt
beschadigd. De kraag,
de boorden van de
voorpanden en de
omtrek van de zakken
worden voor de stevig-
heid nog eens extra
voorzien van kemelhaar
of van dikke vlieseline.
Ook de haken, de ogen
en de knopen worden
aangebracht.
Nadat alle panden zijn
afgewerkt, wordt het
geheel aan elkaar
gestikt. Nu gaat het
kledingstuk in de
klopper (open louterton)
om het leder en de
haren weer soepel te
maken. Alle tijdens de
vorige bewerkingen
losgekomen haartjes
worden hierdoor ook
verwijderd. De binnen-
zijde wordt vervolgens
voorzien van een
voering. Na een laatste
controle wordt de
mantel nog eens
geklopt en gekamd. De
mantel is nu klaar voor
verkoop of levering.

HETOP,\IAKEN VAN
voStEN

ledereen herinnert zich
nog wel de voskesen
de cravatjes van weleer.
Net zoals het maken
van mantels, was het
opmaken van dergelijke
vosjes een echte kunst.

Allereerst begint men
met het uitsnijden van
beide oren. Dit doet
men op een dusdanige
manier dat de opening
welke in de lengte
ontstaat, later als

lengtenaad in de kop
kan dichtgenaaid
worden. Hierna dienen
de snuit van de kop en
de oren geweekt te
worden. Dit kan men
door de kop met de
neus in een schoteltje
water te leggen. Men
kan ook werken met in

water gedrenkte watten
die rond de snuit
worden gebonden.
Nadat het vocht vol-
doende is ingetrokken,
worden de oren met
spelden op een plankje
gespannen en ge-
droogd.
Nu kan men aan de
afwerking beginnen.
Eerst worden de ogen
op een stukje leder
bevestigd en op de
juiste plaats genaaid.
Ook de oren worden
halfrond of in een hoek
geplooid stevig inge-
naaid. Vervolgens wordt
een houten vorm met

pakpapier overtrokken
en het papier met lijm
ingesmeerd. De be-
vochtigde kop, met het
leder buitenwaarts,
wordt vanaf de snuit
over de vorm van de
kop getrokken. Om de
gewenste vorm te
verkrijgen, speldt men
het geheel goed vast.
Na een dag drogen,
kan de houten vorm uit
de kop genomen
worden. Men kan hierbij
ook werken met kopjes
van geperst karton die
in de kop gekleefd
worden.

REPARATIES

lndien een mantelop
een aantal plaatsen
slijtage begint te verto-
nen, kan de bontwerker
dit herstellen. De enige
moeilijkheid is het
vinden van een vel dat
op gebied van structuur

en kleur perfect bij de te
repareren bontmantel
past. Een bontwerker
beschikt uiteraard over
een grote voorraad
vellen, waartussen
vroeg of laat wel allijd
iets bruikbaar kan
gevonden worden. De
reparatie is dan vrij
simpel. De versleten
plek wordt eruit gehaald
en vervangen door
nieuw bont.
lndien het geschikte vel
niet gevonden wordt,
kan de bontwerker
andere oplossingen
voorstellen. Door een
zogenaamde tong te
trekken, kan men de
plek wegnemen. Uiter-
aardzal men dit niet
toepassen op een
duidelijk zichtbare
plaats. Hier zal de
bontwerker veeleer
geneigd zijn om twee
vellen in de mantelvan
plaats te verwisselen.
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HETONDERHOUDVAN BONT

Aangezien bont een natuurproduct is, dient het ook als dusdanig behandeld en onderhouden te wor-
den. Hierbij is het belangrijk om aan te halen dat bont ook kwalen kan hebben waaraan de gebruiker
niets kan doen. Omdat bont zodanig veel verschillende bewerkingen ondergaat, is het logisch dat er
af en toe iets fout kan gaan.

Het afzonderlijk loslaten van de kroonharen
Bij nieuw bont kan het voorkomen dat de snitharen nog niet volledig verwijderd zijn en tijdens de eer-
ste draagtijd nog loslaten. Normaal verdwijnt dit verschijnsel spoedig vanzelf. Bij reeds langer gedra-
gen bont ligt de oorzaak meestal bij het verlies aan kracht van het leder. Hierdoor wordt de haarwortel
langzaam gelost. Het bont wordt zogenaamd mildharig.Bij heel oud bont is het probleem veeleer een
normaal ouderdomsverschijnsel.

Uitvallen van de haren met plukjes
lndien kroonhaar en wolhaar samen in plukjes loslaten, dan is het bont zo goed als zeker aangetast
door de mot. Als men een plukje haar uiteen ratell, zal men een goed verborgen coconnetje vinden. ln
dit geval kan enkel de bontwerker helpen. Na bestrijding van de mot, zullen er kale plekken in het bont
blijven. Kleine kale plekjes kunnen. bedekt worden door het eromheen geplante haar. Bij grote kale
plekken is reparatie echter onvermijdelijk.

Afbrokkelen van het haar
Sommige soorten bont met vrij stugge beharing hebben de neiging tot afbreken. De oorzaak is meestal
dat de pels te warm is geweest of aan wrijving is blootgesteld. Hier is zeerweinig aan te doen. Men kan
het enkel herstellen door het velte vervangen.

Ineenstrengelen van de haren tot viltachtige plekken
Dit probleem komt meestal voor door wrijving. Men kan het voorkomen door zulke plekken tijdig zacht
uit te kammen.

Omkrullen van de haren
De oorzaak ligt meestal in het feit dat het bont werd blootgesteld aan warmtebronnen zoals zon ach-
ter glas, kachel of radiator. Vooral bont met dikke haren is hier gevoelig voor.

Verkleuren
Bont is nooit volkomen kleurecht en houdt men het liefst niet langdurig aan licht blootgesteld. Bont dat
een tijd niet gedragen wordt, bijvoorbeeld tijdens de zomer, wordt bij voorkeur in het donker.opgebor-
gen.

Het leder wordt hard en stug
Dit is een veel voorkomende kwaal die vooral te wijten is aan een te langdurige vochtige omgeving. De
bontwerker kan het bont eventueel weer soepel maken in de klopper.

Het leder gaat scheuren
Bij nieuw bont ligt de oorzaak van het scheuren in het feit dat een naadje niet goed heeft'gepakt'op
de bontstikmachine. Men kan het gewoon overnaaien. Bij ouder bont liggen de oorzaken bij de verzwak-
king van het leder door ouderdom en een te vochtige omgeving.

De bontmantel verliest model
Als het bont te sterk is uitgespannen, zal het later de neiging tot krimpen hebben. ls het echter te wei-
nig gespannen, dan zal het op bepaalde plaatsen gaan rekken. Het is voor een bontwerker geen groot
werk om het bont even opnieuw te spannen in het gewenste model.
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Vermijden van slijtage
ledere bontwerker kent de typische slijtplekken aan de linkerzijde van de mantel, namelijk aan de el-
leboog en de mouw. De oorzaak is gearmd lopen, waarbijde harde stof van de herenkostuum door
wrijving slijtage veroorzaakt. Randen van mouwen, de zakken en de kraag zijn eveneens plaatsen die
het vlugst beginnen te slijten. Het is ook sterk afgeraden om met de mantel in de wagen te zitten. De

haren van het bont raken klem tussen de stoffering van de autostoel. Door het op en neer bewegen of
door schokken worden de haren er als het ware uitgetrokken.

Bont in de regen
Bont kan gerust tegen een druppeltje regen. Vermijd wel een fikse regenbui, waardoor het bont door
en door nat kan worden. Hierdoor wordt het leder weer rekbaar en kan de mantel uit model gaan. De

correcte manier om een vochtig geworden bontmantelte drogen is door deze te hangen op een koele
plaats waar luchtverplaatsing is. Laat uw bontmantel nooit drogen dicht bij een warmtebron. Hierdoor
droogt het leder uit en bestaat de kans dat het haar zal verschroeien. ls de bontmantel doorweekt, dan
doet u er best aan om hem naar de bontwerker te brengen voor een behandeling.

Ventileren
Wanneer bont langdurig zonder ventilatie is, verstikt het als het ware. Daarom moet bont regelmatig
worden gelucht, waarbij men het eens flink uitschudt en zachtjes opklopt. Het beste is bont eens op

een droge dag buiten te hangen, dit in de schaduw en in de wind.

Bestrijding van de mot
De mot behoort tot de insectensoort van de vlinders en begint haar leven als rups. ln dit stadium is de
mot schadelijk en wordt dusdanig beschouwd als de aartsvijand van bont. Het hoofdvoedsel van de
rupsen is de hoornstof waaruit dierlijke haren bestaan. Vandaar dalzijzich zo aangetrokken voelen tot
pelterijen, maar ook tot andere stoffen waarin dierlijk haar venruerkt is. De motten vinden niet alle soorten
bont even smakelijk. Bont met dicht en zacht wolhaar geniet de voorkeur. Zo is vos ware chocolade voor
de motten.
Aangezien de mot een hekel heeft aan frisse lucht, is het aangewezen een bontmantel regelmatig te
luchten. Hierbij is het ook aangeraden de mantel eens te schudden, want de eitjes worden los in het
bont gelegd. Voorkomen is echter beter dan genezen. Vroeger gebruikte men ter bestrijding para-

dichloorbenzal, beter bekend als de mottenbal. Dit bleek echter giftig en kankerveruvekkend te zijn.
Daarom raadt men nu gewoon een algemeen verkrijgbaar insektenwerend middelaan.

Reinigen van bont
Een bontmantel moet zoals andere kledingstukken regelmatig gereinigd worden. Kleine reinigingen,
zoals een vette kraag, kunnen perfect gedaan worden met speciaal hiervoor bestemde reinigingsmid-
delen. Heeft de bontmantel echter na verloop van tijd een grondige reiniging nodig, dan zal de bont-
werker deze reinigen in de louterton met zagemeel. De voering kan gewoon vernieuwd worden.

De beste bewaring
De beste manier om bont perfect tijdens de zomer te bewaren is bij de bontwerker zelf. Het geeft een

volledige garantie, is vrij goedkoop en wordt beschouwd als een service naar de klant. De meeste
bontwerkers beschikken over een kluis, waarin bont de hele zomer onder de meest ideale omstandig-
heden bewaard wordt. Deze kluis is donker, volkomen motvrij en heeft de ideale vochtigheidsgraad van
60 %. Voor men de bontmantel weer komt afhalen, zal de bontwerker deze nog eens volledig opwaar-
deren.



DE DIEREN

De grote hedendaagse
problematiek bij bont is
de kwestie dat het een
natuurlijk product is.
leder vel is afkomstig
van een dier en voor
ieder vel dient een dier
gedood te worden. We
kunnen er echter niet
omheen dat de bont-
handel een drastische
invloed heeft gehad op
het bestand van be-
paalde diersoorten.
Vooral in de tweede
hoogconjunctuur van
eind 19d" en begin
20ste eeuw is bijzonder
ondoordacht gehan-
deld. Veel met uitroeiing
bedreigde diersoorten
zijn nog op het nippertje
gered. Bijsommige
diersoorten is de
oorspronkelijke popula-
tie nog steeds niet
hersteld.

DE DIEREN TI'ÞEN' DE
,vt|DDEtEEUWEN tl

ln vroegere tijden was
het dragen van bont
nog geen ethisch
vraagstuk. Een dier was
iets uit de natuur en

was zonder meer voor
gebruik bestemd. Bij de
eerste bloeiperiode van
bont in de Middeleeu-
wen, kreeg de populatie
van sommige dieren al
een flinke deuk. Het
grootste slachtoffer was
ongetwijfeld de bever.
Vroeger leefden bevers
zowat overal in Europa
aan rivieren, beken en
vijvers. Dit is ook nog af
te leiden uit de namen
van dorpen of steden
waar het woord beverin
voorkomt. ln de 12d"

eeuw was Engeland het
eerste Europese land
waar alle bevers uitge-
roeid waren. ln andere
Europese landen
duurde het iets langer.
Zo werd in Nederland
de laatste bever ge-
schoten in 1825 aan de
Gelderse lJssel. ln
België verdween de
bever omstreeks 1848.
De bever dankte zijn
populariteit echter niet
alleen aan zijn pels.
Ook de twee peervor-
mige geurklieren, zowel
bij het mannetje als bij
het wijfje aanwezig,

waren in de Middeleeu-
wen fel gegeerd. Hieruit
haalde men het zoge-
naamde bevergeilot
castoreum, wat werd
gebruikt als wondermid-
deltegen zowat alle
ziekten. Daarnaast had
het beest ook nog het
ongeluk een staaft te
hebben die beschouwd
werd als een bijzondere
delicatesse. Aangezien
de staart door de kerk
als vis werd geklas-
seerd, mocht deze ook
op vastendagen gege-
ten worden. Ook in
Noord-Amerika ont-
snapte het dier nauwe-
lijks aan de volledige
uitroeiing toen de
Europeanen aan de
exploitatie van Canada
begonnen. Uiteindelijk
vaardigde de Canadese
regering in het begin
van de 20ste eeuw
beschermingsregels uit
om het dier van de
totale ondergang te
redden.
Een ander dier dat in de
loop der eeuwen
gruwelijke vervolgingen
kende, was de das. (2)

ÞE BEVERVAN DE
urrRo¡rixc crnrp
Uit: Beauté du monde
animal, Librairie Larousse
1970

Alhoewelzijn bont niet
hoog staat aangeschre-
ven, heeft het dier wel
zeer stevig leder en
worden de haren graag
gebruikt voor hoog-
waardige penselen en
kwasten. Het bont van
dassen wordt wel vaak
gebruikt als versiering.
Het Duitse leger heeft
jarenlang knapzakken
uit bewerkt haar van de
das gemaakt omdat de
kleur harmonieerde met
het uniform. Ook de
tassen van de Schotse
hooglanders in het
Engelse leger zijn ervan
gemaakt. Net zoals bij
de bever, gebruikte
men tijdens de Middel-
eeuwen dit dier om
allerlei kwaaltjes te
behandelen. Zo was
vacht van een das in de
schoenen de remedie
om pijn aan de voeten
te verlichten.
De hermelijn wist zich
integendeel wel te
handhaven, alhoewel
de vacht sinds de
vroege Middeleeuwen
in kledijwerd aange-
wend als voorrecht voor
de ridderlijke stand en
de wetenschapper.
Vooralin Engeland
wordt hermelijn hoog
aangeschreven bij
officiële feesten. De
staatsmantelvan de
Engelse koning is,
zoals bij monarchen
van andere landen, met
staartjes gegarneerd.
De kroningsmantel is
gespikkeld. Die mantel
wordt door alle eminen-
te personen gedragen
die aan de kroning
deelnemen. De breedte
van de kraag en de rij
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zwarte spikkels wijst
naar de rang van de
betreffende persoon.
Enkel koning en konin-
gin hebben recht op
een onbepaald getal
rijen spikkels. De
kragen van prinsen,
prinsessen, hertog en
hertoginnen hebben
vier rijen spikkels.
Markiezen, earls,
graven en gravinnen
hebben 3,5 rijen spik-
kels terwijl baronnen,
lords en ladies 2,5 rijen
spikkels mogen dragen.
ln tegenstelling tot wat
velen denken, werd
konijn (3) in de Middel-
eeuwen weinig als bont
gebruikt. Nog verras-
sender is het feit dat het
konijn pas vanaf de 12d"

eeuw in onze gewesten
verscheen. Het dier
kwam voor die tijd enkel
in het wild voor in
Noord-Afrika en het
lberisch schiereiland.
Een leuk detail hierbij is
het volgende verhaal.
Toen de Feniciërs
omstreeks 1100 V.C. op
het lberisch schier-
eiland landden, troffen
ze er in grote getale
een dier aan dat op
eerste gezicht wat leek
op klipdassen. Dit
nieuwe dier was het
konijn. De Feniciërs
noemden het nieuwe
ontdekte land echter r-

shefan-im, wat eigenlijk
eiland van de klipdas-
sen betekent. Later
werd dit door de Romei-
nen vervormd tot
Hispania.
De konijnen werden
naar onze gewesten
gehaald door de monni-
ken.Zij kweekten deze
dieren om aan de
reglementeringen van
de vasten te ontsnap-
pen. Op dagen dat de
consumptie van vlees
verboden was, mochten

de geestelijke wel
pasgeboren konijntjes
nuttigen. Ze kwamen
immers uit het vrucht-
water en werden met
vis gelijkgesteld. Tij-
dens de ontdekkings-
tochten werden de
konijnen dan weer
vanuit Europa uitge-
voerd. Men zette
konijnen uit op onbe-
woonde eilanden, waar
ze dienden als eventue-
le voedselvoorraad voor
schepen met voedsel-
problemen.

DE DIEREN VANAF DE
fgDE EEUW

Toen het bont een
tweede bloeiperiode
kende in de 19d" en
20ste eeuw, was dit
vooral noodlottig voor
de dieren uit de noorde-
lijke continenten. Ze
werden massaal
gejaagd door kolonisten
die zich daar ondertus-
sen gevestigd hadden.
Zo was in 1914 het
reeds voornoemde
Russische sabeldier
(marter) in grote delen
van het tsarenrijk
uitgeroeid. Na de
revolutie in 1917 werd
in de Sovjet-Unie een
gesloten jachtseizoen
ingevoerd en werden er
beschermde gebieden
voor het dier ingericht.
Omstreeks 1950 was
het aantal sabeldieren
weer even groot als in
de 17d" eeuw en kon er
weer een gereguleerde
jacht geopend worden.
Met de ontdekking van
de Canadese gebieden,
begon ook de jacht op
de zeeotter. Dit dier
leefde oorspronkelijk in
grote kolonies tussen
de poolcirkel en de
noordkust van Hokkai-
do. Toen de bonthandel
de volle waarde van zijn

HERAIETI'N IN
ZONNEVA(HT
Uit: Beauté du monde
animal, Librairie Larousse
1970

EEN POOLVO'
Uit: Beauté du monde
animal, Librairie Larousse
1970

EEN CHIN(HILLA OF
WOTMUI' LEVERT UITEN'T
ZACHT BONT OP
Uit: Beauté du monde
animal, Librairie Larousse
1970

DOOR HET BONT I(WAM DE
MU'KU'RAT NAAß
EUROPA
Uit: Beauté du monde
animal, Librairie Larousse
1 970



pels leerde kennen,
was het hek volledig
van de dam. ln 1910
was het dier bijna
volledig uitgeroeid.
Daarom besloten
Rusland, Engeland, de
Verenigde Staten en
Japan de jacht op
zeeotters te verbieden.
ln de SealConvention
(1911) werd de noorde-
lijke zeebeer en de
zeeotter beschermd.
Sindsdien is de popula-
tie zich aan het herstel-
len.

Met het succes van het
bont, kwam men rond
de eeuwwisseling in
Europa op het idee om
speciale kwekerijen,
zoals in Amerika, ook
hier op te starten.
Vooral de Amerikaanse
nefts (ook wel mink of
mustela vison ge-
naamd) bleek een dier
dat op deze manier
succesvol en rendabel
kon gefokt worden.
Reeds in 1866 boekte
men de eerste goede
resultaten in Noord-
Amerika, om vervol-
gens vanaf de Eerste
Wereldoorlog in Europa
van start te gaan. Al
gauw traden tijdens het
fokken erfelijke kleur-
veranderingen op. Dit
zette sommige fokkers
ertoe aan om alleen
met mutaties te werken
en dieren opzettelijk
voortdurend met elkaar
te kruisen. Hierdoor
ontstonden een groot
aantal kleu rvariëteiten.
Niet zelden wisten de
dieren uit de fokkerijen
te ontsnappen en zich
in geschikte streken te
vestigen.
Ook de zilvervos kende
hetzelfde verhaal. Deze
zwarle mutatie van de
Amerikaanse rode vos,
werd voor het eerst

gefokt in Canada in
1 892. Toen het bont van
de vos enorm populair
werd na de Eerste
Wereldoorlog, werden
in Europa op grote
schaal kwekerijen
gestart. Zo waren in de
jaren 1930 over de hele
wereld 11 .000 fokke-
rijen actief. Toen de vos
aan populariteit inboet-
te, verminderde het
aantal kwekerijen
aanzienlijk.
Uit het Zuiden van
Amerika, meer bepaald
uit Peru en Chili, kwa-
men in de 18de eeuw
de eerste pelzen van
chinchilla's als grote
zeldzaamheid naar
Europa. ln de 19du eeuw
werden deze wolmuis-
jes een algemeen
handelsartikel. Ze
werden zodanig be-
jaagd dat ze nu in het
grootste deelvan hun
oorspronkelük leefge-
bied zo goed als uitge-
roeid zijn. De pelzen
van chinchilla's die op
de huidige markt
worden aangeboden
zijn alle afkomstig uit
kwekerijen. Dat ze via
deze weg toch nog
bestaan, is de verdien-
ste van mijningenieur
Chapman. Hijslaagde
erin om na drie jaar 17
wilde exemplaren te
vangen. Hiervan bracht
hij er elf naar de Vere-
nigde Staten. Bijna al
de chinchilla's die nu in
kwekerijen worden
gefokt, zijn van deze elf
afkomstig.
Ook de welbekende
muskusrat trippelt in
onze contreien rond
dankzijde bonthandel.
Deze ratten zijn in
oorsprong afkomstig uit
Noord-Amerika, waar
ze door de indianen al
van oudsher werden
gebruikt voor voeding

en kledij. Begin 20ste
eeuw begon men de
ratten in gevangen-
schap te kweken. De
eerste muskusratten
werden in Europa
ingevoerd in 1905 door
prins Colleredo-Manns-
feld. Hij bracht enkele
paartjes mee als levend
trofee van een jacht in
Alaska. Ze werden
uitgezet in twee vijvers
van het landgoed
Dobrisch, 40 km gele-
gen ten zuidwesten van
Praag. Van hieruit
verspreidden de dieren
zich over Centraal-
Europa. Tot de jaren
1930 werden in Europa
nog talvan kwekerijen
opgericht. ln 1928
kregen in België drie
fokkerijen de toelating
om met de kweek te
beginnen, namelijk te
Begijnendijk, Huissig-
nies en Manderfield.
Reeds in 1930 werden
de vergunningen
ingetrokken. Ondertus-
sen bleek ook dat het
kweken van muskusrat-
ten economisch niet
rendabelwas. Maar
ondertussên waren al
een aantaf exemplaren
ontsnapt, die zich vrij
snel wisten voort te
planten. Vandaag wordt
de muskusrat be-
schouwd als een
schadelijk dier en dient
het volgens de richtlij-
nen van de overheid
volledig te worden
uitgeroeid.

Dieren (1) gebaseerd op
Evolution of domesticated
animals, edited by lan L.

Mason, Animal breeding
consultant formerly FAO,
Rome, Longman, London
and New York, 1984 en
GRZIMEK, Bernhard, Het
leven der dieren:
encyclopedie van het
dierenrijk, Utrecht, 1 982
das CRIEL, Dirk, De das in
Vlaanderen, een verhaal in

zwarl en rØt, Brugge, 1999
Konijn (2) ANTON ERVYNCK
& ACHILLES GAUTIER, Van
wild konijn tot Vlaamse Reus;
de geschiedenis van onze
huisdieren; in 100 jaar "het
neerhof" 1 BB9-1 989, GenI,
1 989

DE
D I E REN BESCH E R¡\II NG'-
ORGANI'ATIE'

Hedendaags is de
zeehond wellicht het
dier met de grootste
symbolische waarde
betreffende de acties
tegen bont. Sinds 1967
werd overal ter wereld
massaal geprotesteerd
tegen de brutale slach-
tingen van deze dieren.
Het hele verhaal betreft
voornamelijk de zadel-
rob of de Groenlandse
zeehond. ln het voor-
jaar trekken deze
dieren in enorme
kudden naar het zuiden
om op bepaalde plaat-
sen op het ijs hun
jongen te werpen. Deze
huid van de pasgebo-
ren en wollige jongen
worden onder de naam
whitecoatals waarde-
volle pelzen be-
schouwd. Het slachten
van de dieren gebeurde
op afschuwelijke wijze.
De jagers werden op
het pakijs gedropt met
de bedoeling op korte
tijd zoveel mogelijk
pelzen buit te maken.
Vaak waren het onerva-
ren werklozen die voor
een aantal dagen
gehuurd waren en per
pels betaald werden.
De weerloze dieren
werden met een knup-
pelde schedel ingesla-
gen en vervolgens
onmiddellijk gestroopt.
De kadavers liet men
gewoon achter. De
verontwaardigi ng laaide
echter nog hoger op
toen na onderzoek
werd beweerd dat 50

,7



., ,;:" 1.-'-. -

VOORBEELD VAN EEN VO'SENFARAA, PENNY'LVANTA.
Foto bruikleen PETA

EEN VO' IN EEN KIEÀI.
Foto bruikleen PETA

Y

NEßT' IN EEN KIE/VI.
Foto bruikleen PETA

VOORZI'DE VAN EEN
PRO'TE9TBRIEF DOOR
GA¡A
Bruikleen GAIA

PROTE'TADVERTENTIE
VAN DE PETA
Foto bruikleen PETA
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procent van de dieren
nog in leven was tijdens
het villen. Achteraf werd
dit verhaal achterhaald
als een opgezet spel,
waarbij een jager
betaald was om een
dier levend te villen voor
de camera.
De hele hetze rond het
jagen op zeehonden-
jongen bracht de
Groenlandse economie
in de problemen.
Alhoewel in Groenland
enkel de volwassen
dieren worden gevan-
gen (de jongen worden
meer zuidelijk geboren)
zakte de volledige
handel in bont van
zeehonden in elkaar.
Momenteelwordt de
visvangst (een tweede
pijler waarop de Groen-
landse economie rust)
schaarser, door de
grote groeivan de
populatie zeehonden
voor de Groenlandse
kusten.

Het gebruik van bont is
voor heel wat dierenbe-
schermi ngsorganisaties
een heet hangijzer,
waarbijtussen de
verenigingen zelf heel
wat meningsverschillen
bestaan. De hele
discussie in onze
streken draait rond het
feit dat bont geëvolu-
eerd is van doelmatig
materiaaltot status-
symbool, waarbijde
doelmatigheid soms ver
te zoeken is. Voor zover
het bij het gebruik van
bont gaat om de vellen
van niet bedreigde
diersoorten of dieren
die in sommige gebie-
den een ware plaag
kunnen vormen, is uit
een oogpunt van
bescherming weinig in
te brengen. Een geheel
ander aspect heeft het
dragen van bont afkom-

stig van bedreigde
pelsdieren. Op de
Conventie van Was-
hington werden in 1974
lijsten opgesteld van de
soorten planten en
dieren die bescherming
hoeven. De staten
waarvan de regeringen
de conventie hebben
ondertekend en de
parlementen die deze
ratificeerden, hebben
zich hieraan te houden.
ln alle deelnemende
landen is de handel in
vellen van de bedreigde
diersoorten niet meer
toegestaan. Wie toch
nog een dergelijk vel
bezit, moet bijhet
binnenkomen of het
verlaten van de Europe-
se Unie kunnen aanto-
nen dat men het vel
reeds voor 1974inbezil
had.

Een ander probleem in
de strijd tegen het
dierenwelzijn is de
regelmatig opflakkeren-
de strijd rond de af-
schatfing van de
klemmen. De Europese
Unie heeft een richtlijn
aangenomen waarbij
het per 1 januari 1995
verboden was om in de
Unie het bont van
volgende diersoorten te
verbieden: de Ameri-
kaanse das, de Ameri-
kaanse bever, de
coyote, de hermelijn, de
Canadese marter, het
stinkdier, twee soorten
lynx, de muskusrat, het
sabeldier, de Canadese
otter, de wasbeer en de
wolf. Het gaat telkens
om in het wild levende
dieren die alleen met
klemmen kunnen
gevangen worden. Dit
gebeurt vooral in de
Verenigde Staten,
Canada en Rusland. Op
dit ogenblik hebben alle
naar Europa pels

exporterende landen en
de Europese Unie zelf
een overeenkomst
afgesloten om in de
nabije toekomst enkel
nog met genormaliseer-
de vangmiddelen te
werken.

Als derde probleem in
de bonthandelklagen
de dierenbescher-
mingsorganisaties ook
de commerciële kweke-
rijen aan. ln deze
kwekerijen van pelsdie-
ren worden immers
dieren gefokt met als
commerciële bedoeling
aan het einde van het
seizoen de nodige
dieren te doden en bont
te verkrijgen. ln België
worden voornamelijk
nertsen en in mindere
mate vossen gefokt. De
fokkers van nertsen
werken naar Scandina-
visch model. Dit bete-
kent dat op het terrein
in rijen open, maar
afgedekte constructies
zijn gebouwd. Hieron-
der verblijven de dieren
in rijen kooien. De
dieren worden gevoe-
derd met vis, afkomstig
van slachtafval. ln de
lente werpen de wijfjes
hun jongen. Rond
november zijn de dieren
pelsrijp, wat wil zeggen
dat hun wintervacht is
verschenen en de pels
een optimale kwaliteit
bezit. Na selectie
worden de dieren
vergast. Vossen worden
geölektrocuteerd via
elektroden in de muilen
de anus.
Voor sommige mensen
is het fokken van
pelsdieren vrij aan-
vaardbaar. Voor de
dierenliefhebbers blijkt
echter het tegendeel. Zij
stellen dat de dieren in
de kooien meer lijden
dan hun wilde soortge-

noten. Die leven immers
in vrijheid en hun
natuurlijk gedrag wordt
niet aan banden gelegd.
Vooralde te kleine
kooien worden sterk
aangeklaagd. De dieren
krijgen gedragsstoor-
nissen, wat kan leiden
tot chronische stress,
zelfverminking en
infanticide. De fokkers
verdedigen zich door te
stellen dat enkeleen
gezond dier een gezon-
de pels kan voortbren-
gen. Zijvinden
helemaal niet dat hun
dieren worden mishan-
deld, maar integendeel
goed verzorgd.

ln België ijvert vooral
GAIA voor het lot van
de pelsdieren. Regel-
matig organiseren ze
een actie, waarbij het
publiek met de proble-
matiek wordt gecon-
fronteerd. Op gebied
van wetgeving is er in
België geen specifieke
wet op dierenwelzijn in
verband met bont. Er
zou weleen wet in de
maak zijn op Europees
niveau, waarin de
richtlijnen voor de
pelsdierhouderijen
bepaald worden.
Er zijn wel milieuver-
gunningen nodig om
kwekerijen op te rich-
ten, maar doorgaans
levert dit geen proble-
men op.
Het Wereld Natuur
Fonds maakt geen
bezwaar tegen het
dragen van bont afkom-
stig van niet bedreigde
of niet-kwetsbare
pelsdierenpopulaties.
Het fonds streeft ernaar
dat alleen bont wordt
verwerkt afkomstig van
dieren, die daarvoor
speciaalworden gefokt
en op snelle, pijnloze
wijze gedood.
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DE I,IIITATIEYAN
BONT

lndien men het heeft
over imitatie van bont,
dan kan men spreken
over twee verschillende
zaken. Zo bestaat er
imitatie van bont op een
andere soort bont,
naast het huidige
weven van kunstpels.
Beiden streven meestal
naar hetzelfde doel,
namelijk de luxueuze
uitstraling van bont op
een goedkopere manier
proberen te evenaren.

BONT ¡MITEERT BONT

Reeds in de 17d" eeuw
probeerde men door
allerlei kunstmatige
ingrepen op goedkope-
re soorten bont de
donkere glans van het
sabeldier en de otter te
verkrijgen. Pas in de
19d" eeuw, toen de
technieken van het
verven grote vooruit-
gang boekten, begon
het imiteren van bont op
grote schaal. Uit voor-
gaande tekst bleek dat
het bont van konijn zich
bijzonder goed leende
tot het imiteren van
allerleisoorten. De
beste imitatie voor otter
werd geleverd door de
muskusrat. Vanaf 1870
begon men met het
verven van muskusrat.
Sinds 1880 werd het
geverfd en geëpileerd,
om vanaf 1 B9B gevedd
en geschoren de
perfecte imitatie te zijn.
Hierbijverwerkte men
het bont in grote lap-
pen, waardoor de
confectie van korte
jasjes en mantels
enorm steeg. Rond de
eeuwwisseling in 1900
begon men met de
imitatie van vos. Hier-
voor gebruikte men de

staarten van het stink-
dier, waarbij men
plukjes witte haren
tussen het wolhaar
vastkleefde met een
oplossing van rubber.
Ook de witte plukjes
haren en de kroonharen
van de Amerikaanse
das werden op een
dergelijke manier
verwerkt.

MODERNE WEEF'Et'
VERVANGEN BONT(T)

Vandaag wordt voor de
imitatie van bont ook
geweven kunstpels
gebruikt. Hierbijgaat
men kunstmatige
vezels spinnen, weven
en afwerken. Bijdeze
procédés is vooral het
weven belangrijk. Het
laat het vastzetten toe
van het poolmateriaal in
het grondweefsel. ln de
geweven grond gaat
men katoen gebruiken,
terwijlde pool een
samenstelling heeft van
acryl of van viscose. Dit
naargelang de effecten
die willen bereikt
worden. Op deze
manier verkrijgt men
een weefsel dat gemak-
kelijk bewerkt en
verwerkt. De afwerking
gebeurt op bijna iden-
tieke wijze als met het
echte bont. Zo gaal
men de voorgesneden
stukken aan elkaar
stikken met een bont-
stikmachine. Dit soort
imitatiebont maakte de
laatste jaren grote
vorderingen, waarbij
verbluff ende resultaten
worden bereikt.

(1) info verstrekt door
Couture Helene, Brussel

/vlANTE t I N lrvllTATl E BONT
foto bruikleen Couture Helene, Brussel

ÀTANTEt IN I¡VIITATIEBONT
Folo bruikleen Couture Helene, Brussel



HETVITTEN EN DE
HAARTNUDERII r¡

DE TOKER'E
HAAR'NI'DERI'

Eén van de afgeleide
industrieën van de
bonthandel was het
vilten met de daaraan
verbonden hoedennij-
verheid en de haarsnij-
derij. ln het eerste
hoofdstuk zagen we
reeds de aanwezigheid
van dergelijke industrie
bij de familie Chapal.
Maar ook in België en
meer bepaald in Lo-
keren was deze indus-
trie eeuwenlang een
belangrij ke nijverheid.
ln deze tentoonstelling
brengen we hiervan
een volledig overzicht,
waarbijwe gebruik
konden maken van de
collectie uit het Stedelijk
Museum van Lokeren.

Vermoedelijk waren het
uitgeweken Hugenoten
die in de 16d" eeuw hun
ambachtelijke kennis
over het maken van
hoeden in de Nederlan-
den hebben verspreid.
Vanaf de 18d" eeuw
bevond zich te Lokeren
een sterke concentratie
van deze nijverheid.
Oorspronkelijk werden
de fijne hoeden bijna
uitsluitend gemaakt van
beverbont. Dit haar laat
zich op een natuurlijke
wijze gemakkelijk tot vilt
verwerken. Aangezien
de bever zeldzaam, en
bijgevolg ook duur
geworden was, scha-
kelde men geleidelijk
over op het gebruik van
konijnen en hazen.
Precies in deze tak kon
Lokeren zich als een
echte specialist profile-
ren. De grote bloeitijd

situeert zich vanaf de
tweede helft van de 18d"

eeuw tot aan de tweede
helft van de 19d" eeuw.
Met de economische
crisis ten gevolge van
de Amerikaanse
Burgeroorlog (1861-
1865) begon de teloor-
gang van de
hoedenateliers. ln 1 876
verdwenen ze voorgoed
uit Lokeren.

Bij het verdwijnen van
de hoedenmakers,
bleef wel het voorberei-
dende werk of de
zogenaamde haarsnij-
derijin Lokeren aanwe-
zig. Deze
arbeidsintensieve
activiteit had vier zaken
tot doel, namelijk de
vellen reinigen en van
het overtollige ontdoen,
het haar laten vilten, het
haar uit de vellen
verwijderen en het
afleveren van het haar
aan de hoedenfabrie-
ken. Omstreeks 1900
begon de nu zelfstandig
geworden haarsnijderij
flink opgang te maken.
Reeds in 1913 waren er
vier fabrieken waarin
honderden arbeiders te
werk gesteld waren,
naast kleine ateliers die
vaak f amiliebedrijfjes
waren. Hiernaast had
men ook nog een aantal
fatsoenbazen. Deze
werkten in onderaanne-
ming voor grotere
Engelse bedrijven die
hier het vuile werk
lieten opknappen. De
firma's stuurden een
hoeveelheid vellen om
ze gedeeltelijk te laten
bewerken.
Nadien werden hen de
zogenaamde fatsoen-

DE ONTVETTING'TROM/vIEt' OF DOUCH E'.
Foto bruikleen Stedelijk Museum Lokeren

DE I(AARDEß5 DIE DE VUITE ßE'T'E' UIT HET HAAN
HALEN.
Foto bruikleen Stedelijk Museum Lokeren
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vellen terug overge-
maakt.

De gebruikte vellen van
hazen en konijnen
werden voor 95 procent
ingevoerd. De vellen
van wilde konijnen, ook
wel keuntjes o1 garei-
nen genaamd, kwamen
uit Australië, Engeland
en Schotland. Deze van
hazen werden groten-
deels ingevoerd uit
Oost-Europa, Anatolië
en Argentinië. De
tamme konijnen of
kotkonijnen kwamen uit
eigen streek en uit de
ons omringende lan-
den. Vooral Frankrijk
nam hier een groot deel
voor zijn rekening.

DE WERKWI'ZE IN DE
HAAß'NI'DER¡'

De vellen die in de
werkplaats toekomen
zijn binnenstebuiten
gekeerd, zoals zij van
het dier werden afge-
stroopt. Ze vertonen
heelwat harde huid-
plooien die zijtijdens
het drogen hebben
opgelopen. Eén van de
eerste bewerkingen
bestaat erin om ze
opnieuw mals te ma-
ken, waarna ze beter te
behandelen zijn. Dit
gebeurt in een opge-
warmde, ronddraaiende
ontvettingstrommel of
de zogenaamde
douche.
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Die trommel wordt ook
gedeeltelijk met zand of
zaagselgevuld. Hier-
door ontstaat een
schurend effect, waar-
na het door de hitte
vrijgekomen vet kan
opgeslorpt worden.
Na deze behandeling
belanden de vellen bij
de kaarders die per
twee tegenover elkaar
zitten aan de kaarders-
bak. Hun werk bestaat
uit volgende taken.
Eerst snijden zij de
vellen open op hun knie
of met de prn. Dit
gebeufi in de lengte en
op de buik, teneinde het
beste haar op de rug
niet te beschadigen.
Vervolgens verwijderen
ze de oren, de poten,
het bekje en de staart.
Oren, poten en bekje
gaan naar de land- en
tuinbouw als meststof,
terwijl het staartje
bestemd is voor de
huisnijverheid. Na het
kaarden van de vuilnis
uit de haren, wordt het
vel met de naakte zijde
over de overhaler
gehaald om de laatste
rimpels en eventueel
nog aanwezige klonter-
tjes gestold bloed of vet
te verwijderen.
Daarna worden de
vellen geklopt om de
resterende fijne stof te
verwijderen. Dit gebeurt
machinaal in de klop-
per, een grote achtkan-
tige trommel. Ook
kunnen de vellen
geborsteld worden,
hetzij met de hand of
mechanisch.
ln een volgende stap
worden de lange, harde
haren op de rugzijde
van het vel verwijderd.
Ze zijn immers onge-
schikt voor de fabricatie
van vilt. Bij konijnenvel-
len gebeurde dit vroe-
ger met een trekkerdie

dit zogenaamde wind-
haarmeT een stomp
mes uittrok. Later
schakelde men over op
een trekmachine.De
vellen van hazen
daarentegen worden
meestal gezuiverd.
Zuiveren betekent de
ruige haren inkorten of
afscheren met een
zuivermachrne tot enkel
het geschikte haar voor
het vilten overblijft.
Om het haar te kunnen
vilten gaat de strijkerde
behaarde zijde van het
vel strijken met een in
chemisch gedrenkte
vloeistof. Het haar van
hazen en konijnen
beschikt immers niet
over een natuurlijk
vermogen tot vilten
door de aanwezigheid
van de hoornlaag. Men
dient dus deze laag te
splijten en zodoende de
mogelijkheid scheppen
om de haren aan elkaar
te kunnen haken of
vilten. Daarom wordt
het ingestreken met het
strijksel al secreet, wa|
eigenlijk een oplossing
van kwik is. Dit kwikzil-
ver gebruikt men al
sinds de 1Bd" eeuw.
Vroeger werden als
hulpmiddelen melasse,
urine, wijnmoer, wortel-
sap en zeezout ge-
bruikt, aangelengd met
kokend water. Reeds in
1727 gebruikte men in
Parijs het kwikzilver.
Vermoedelijk was het
pas in het 3de kwart
van de 1Bd" eeuw in
Lokeren doorgedron-
gen. Het is immers pas
in 1787 da| quik ge-
schreven vermeld staat
in de Staat van Goed,
opgemaakt bij het
overlijden van hoeden-
maker Joannes-Antho-
nius de Lagey. ln ieder
gevalwordt de samen-
stelling van het secreet

angstvallig geheim
gehouden. Het spreekt
voor zich dat het
vervaardigen en het
behandelen van een
dergelijk product een
uitermate ongezonde
bezigheid is. Ook voor
het milieu is het sterk
vervuilend. Toen de
overheid op een be-
paald ogenblik het
gebruik ervan probeer-
de te verbieden, stond
zevoor een moeilijke
opdracht. De fabrieken
sluiten of oogluikend
toezien. Vervangings-
middelen waren immers
zeer duur. Bovendien
weigerden sommige
hoedenmakers het haar
te aanvaarden indien
het niet met kwikzilver
was behandeld.
Na het strijken worden
de vellen per twee, haar
tegen haar, aan lange
ijzeren staven opgehan-
gen en naar de droog-
ovens gebracht. Door
het drogen zijn ze
echter opnieuw zeer
hard geworden. Daar-
om zal de natmakerze
op zijn werktafel één
voor één met water
besprenkelen. Hierna
gaan ze naar de op-
bergplaats, waar ze
buik op buik en haar op
haar op elkaar worden
gestapeld. Bovenop
komen dan met stenen
verzwaarde planken te
liggen, zodat alles goed
op elkaar geperst wordt.
De daardoor ontstane
vochtigheidsgraad zorgt
ervoor dat de vellen hun
soepelheid terugkrijgen.
Bovendien blijft het
strijksel verder inwer-
ken, waardoor het
viltproces doorgaat.
Na ongeveer een
maand in de opberg-
plaats verbleven heb-
ben, worden de vellen
volgens soort en kleur

opnieuw naar de
werkplaatsen overge-
bracht. Vooraleer
verdere bewerkingen te
ondergaan, moeten ze
eerst geborsteld wor-
den. Het doel van de
borstelmach¡ne is de
samengekleefde haren
te ontwarren en in een
gelijke richting te
borstelen.
De volgende stap
situeert zich bij de
snijdster die met de
snijmachine huid en
haar van elkaar scheidt.
Het haar wordt hierbij
niet afgesneden, maar
ter hoogte van de
haarwortel uit de huid
verwijderd. De huid
wordt daarbij in fijne
reepjes gesneden, wat
door de haarsnijders
vermicelwordt ge-
noemd. Deze reepjes
zijn bijzonder geschikt
voor de lijmfabrieken.
Per vel wordt het
vrijgekomen, vlokkige
haar door de snijdster
opgevangen op een
blinkende plaat die men
splegelnoemt. De
snijdster schuift nu het
haar op de metalen
plaat van de stukkenuit-
trekster. Deze plukt er
de laatste onzuiverhe-
den en stukjes vel uit
weg. Het buikhaar
wordt ondertussen
verwijderd door de
naast haar gezeten
buikafstrekster. Dit haar
van de buik, de witte en
de blauwe zijde van de
f lanken, werden verwij-
derd naar gelang de
bestelling van de
hoedenmakers. Het kon
inderdaad gebeuren dat
die enkeleerste kwali-
teit haar van de rug
bestelde. De vliezen-
maaksterbrengt het
haar vervolgens in een
opgebolde vorm of
v/res. Tot slot worden de



vl¡ezen verpakt in
papieren zakken en
afgeleverd aan de
hoedenfabrieken.
Meestalweegt men
hierbij af tot 2,5 kilo-
gram.

DE HUI'NI'VERHEID
Of HET

'TAART'E''NI'DEN
Het meest vuile en het
meest ongezonde werk,
namelijk hel staartjes-
sn ijde n werd uitgevoerd
door thuiswerkers. ln de
tientallen dompige
beluiken die Lokeren
telde, zaten ze met de
kinderen erbij rond de
tafel, op het bed of op
de vloer. Hun werk
bestond erin om met
een grote schaar het
haar van de konijnen-
en hazenstaarten af te
snijden. Dit afgesneden
haar ging terug naar de
fabriek, waar het met
ander haar vermengd
werd in de blaasmolen,
dit naargelang de
bestelling van de
hoedenmakers.
Deze arbeid was
verschrikkelijk onge-
zond. Overalvloog het
stof rond en hing de

doordringende geurvan
de naftaline en kwikzil-
ver waarin de staarten
ondergedompeld waren
geweest. ln dezelfde
ruimte werden de
sobere maaltijden
bereid, werd er gegeten
en geleefd. Gelukkig
kennen de meeste
onder ons die toestand
enkelvan vergeelde
foto's. Maar die schrij-
nende beelden die ze
tonen, zeggen meer
dan genoeg.

(1) Gebaseerd op PIETERS,
MARCEL, B¡jdrage tot de
geschiedenis van de
haarsnijderij te Lokeren, in
Van academie tot museum,
Een bundel stud¡es n.a.v. het
eeuwfeest van het Stedelijk
Museum van Lokeren.
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